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ENGLISH (Original instructions)

Intended use

This guide rail adaptor is intended for use with following
Makita electric cutters in conjunction with Makita guide
rail. Prepare a guide rail and a clamp separately.

. 4100NH2

. 4100KB (only for straight cutting)

. DCC500

. DCC501

. XCCo01
Explanation of general view
1 Ruler 2 Hex wrench
3 Adjusting screw 4 Fixing screw
5 Screws 6 Slide plate
7 Guide rail 8 Clearance adjusting

screw

9 Splinter guard 10 | Thumb screw
1" Stepped dowel pin 12 | Lever
13 | Hex socket head bolt - -

Installation

A\ CAUTION: Read the instruction manual for
the tool and the guide rail adaptor before use.

A\ CAUTION: Before installing, removing or
adjusting the guide rail adaptor, always switch
off the tool and unplug or remove the battery
cartridge.

A CAUTION: Before installing the guide rail
adaptor, make sure that the slide plates are not
sliding toward the tool base and that the fixing
screws are not protruding on the tool base side.
A CAUTION: Make sure that the guide rail adap-
tor is attached to the tool with no backlash.

1. Attach the guide rail adaptor to the tool base.
Hook the blade side of the tool base and then
push in the motor housing side.

» Fig.1

2. Place the guide rail adaptor so that the basing
points A and B contact the tool base.
If you cannot see the basing points, set the tool's
depth of cut to the minimum.

» Fig.2

3. Turn the tool (with guide rail adaptor) upside
down. Check that the blade is parallel to the lines
on the guide rail adaptor by using a ruler.

» Fig.3

NOTE: When checking the parallel, always push the
side of the guide rail adaptor from the blade side so
that both basing points A and B contact the base of
the tool.

NOTE: A hex wrench is provided with this guide rail
adaptor. Use this hex wrench when adjusting and
store it to the pocket when not in use.

» Fig.4

If the blade and the lines does not become parallel, turn
the adjusting screw to set the blade parallel to the lines.
While the basing point A contacts the tool base, turn the
adjusting screw as shown in the figure.

Turn the adjusting screw clockwise to move the guide
rail adaptor to the C side, and counterclockwise to move
it to the D side.

» Fig.5

4.  Tighten the fixing screws to secure the guide rail
adaptor to the tool.
» Fig.6

A CAUTION: Make sure that the guide rail adap-
tor is securely attached.

5.  Loosen the screws, then firmly slide the slide
plates toward the tool base. After that, tighten the
screws securely.

» Fig.7

A CAUTION: Be sure to set the blade parallel
before cutting.

A\ CAUTION: Make sure that the tool slides
smoothly on the guide rail without backlash.
Adjust the clearance by turning the clearance
adjusting screws.

» Fig.8

NOTE: The guide rails are equipped with a splinter
guard. It needs to be cut to size before the first use.
Adjust the clearance before cutting the splinter guard.
» Fig.9

NOTE: For cleaner and safer cuts, set the cutting
depth so that the diamond wheel projects 2 mm
(1/16") or less below the workpiece.

Straight cutting
1. Place the guide rail adaptor (with the tool) on the
guide rail.

2. Adjust the clearance by turning the clearance
adjusting screws so that the tool slides smoothly
on the guide rail without a clatter.

» Fig.10

3. Align the edge of the guide rail with the cutting line
on the workpiece.

4.  Secure the guide rail and the workpiece with a
clamp.

5.  Start cutting.

5 ENGLISH



Bevel cutting

This guide rail adaptor can be used for bevel cutting.
Always perform a test cut as below before the actual
cutting operation.

1. Perform straight cutting.
2. Perform bevel cutting.

Preparation for bevel cutting

ACAUTION: Fully extend the guide rail adaptor
when performing bevel cutting.

A CAUTION: Be sure to tighten the thumb

screws securely.

1. Set the tool to the bevel angle.

2. Loosen the thumb screws. Extend the guide rail
adaptor until the rims of the stepped dowel pins
touch the end. Tighten the thumb screws securely.

» Fig.11

3.  Place the guide rail adaptor (with the tool) on the
guide rail.

4.  Adjust the clearance by turning the clearance
adjusting screws.

5.  Slide the lever to secure the guide rail adaptor and
the guide rail.
» Fig.12

6.  Start bevel cutting.
» Fig.13

Adjusting cutting surface

A CAUTION: Be sure to tighten the hex socket
head bolts securely.

ACAUTION: Always set both stepped dowel
pins to the same setting.

If burrs have occurred at the test cut, adjust the straight
width of cutting surface to reduce them.

1. Place the guide rail adaptor back to the straight

cut position.
2. Loosen the hex socket head bolts.
» Fig.14

3.  Rotate the stepped dowel pins to align with the
desired width of cutting surface. The plus mark
increases the straight width of the cutting surface,
while the minus mark decreases it. Set both
stepped dowel pins to the same setting.

» Fig.15

4.  Tighten the hex socket head bolts.

6 ENGLISH



PORTUGUES DO BRASIL (Instrugées originais)

Indicagao de uso

Este adaptador do trilho-guia destina-se ao uso com os
seguintes cortadores elétricos Makita, em conjunto com
o trilho-guia Makita. Providencie um trilho-guia e um
grampo separadamente.

. 4100NH2
. 4100KB (somente para cortes retos)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Régua 2 Chave Allen
3 Parafuso de ajuste 4 Parafuso de fixagao
5 Parafusos 6 Placa deslizante
7 Trilho-guia 8 Parafuso de ajuste
da folga
9 Protetor contra farpas 10 Parafuso de aperto
manual
" Pino de ajuste 12 Botéo deslizante
escalonado
13 Parafuso Allen de - -
cabeca cilindrica

Instalagao

APRECAUCAO: Leia o manual de instrugdes
da ferramenta e do adaptador do trilho-guia antes
de usar.

APRECAUCAO: Antes de instalar, remover
ou ajustar o adaptador do trilho-guia, desligue a
ferramenta e desconecte ou retire a bateria.

APRECAUCAO: Antes de instalar o adaptador
do trilho-guia, certifique-se de que as placas
deslizantes nao estédo deslizadas na diregao da
base da ferramenta e que os parafusos de fixagao
nao estao se projetando da lateral da base da
ferramenta.

APRECAU(};\O: Certifique-se de que o adap-
tador do trilho-guia esta preso a ferramente, sem
jogo.

3.  Vire a ferramenta (com o adaptador do trilho-guia)
de cabega para baixo. Confirme que a lamina esta
paralela as linhas no adaptador do trilho-guia,
usando uma régua.

» Fig.3

NOTA: Quando estiver verificando o paralelismo,
empurre a lateral do adaptador do trilho-guia pelo
lado da lamina, de forma que os pontos de posicio-
namento A e B entrem em contato com a base da
ferramenta.

NOTA: Uma chave Allen é fornecida com este
adaptador do trilho-guia. Use essa chave Allen para
ajustar e mantenha-a no compartimento quando néo
estiver em uso.

» Fig.4

Se a lamina e as linhas n&o estiverem paralelas, gire

o parafuso de ajuste para colocar a lamina paralela as
linhas. Com o ponto de posicionamento A em contato
com a ferramenta, gire o parafuso de ajuste conforme
mostrado na figura.

Gire o parafuso de ajuste no sentido horario para mover
o adaptador do trilho-guia na diregéo C e no sentido
anti-horario para mové-lo na dire¢do D.

» Fig.5

4.  Aperte os parafusos de fixagdo para prender o
adaptador do trilho-guia na ferramenta.
» Fig.6

APRECAUQ/:\O: Certifique-se de que o adapta-
dor do trilho-guia esta preso com firmeza.

5. Desaperte os parafusos e deslize as placas des-
lizantes na diregdo da base da ferramenta. Em
seguida, aperte os parafusos com firmeza.

» Fig.7

APRECAUQAO: Certifique-se de colocar a
lamina paralela antes do corte.

APRECAUQAO: Certifique-se de que a ferra-
menta esta deslizando com facilidade no trilho-
guia, sem jogo. Ajuste a folga girando os parafu-
sos de ajuste da folga.

» Fig.8

1. Prenda o adaptador do trilho-guia na base da
ferramenta. Enganche o lado da lamina da base
da ferramenta e empurre na direcéao da lateral do
alojamento do motor.

» Fig.1

2. Posicione o adaptador do trilho-guia de forma que
os pontos de posicionamento A e B entrem em
contato com a base da ferramenta.

Se nado conseguir ver os pontos de posiciona-
mento, ajuste a profundidade de corte da ferra-
menta no valor minimo.

» Fig.2

NOTA: Os trilhos-guia sdo equipados com um prote-
tor contra farpas. Ele precisa ser cortado no tamanho
certo antes do primeiro uso. Ajuste a folga antes de
cortar o protetor contra farpas.

» Fig.9

NOTA: Para executar cortes mais limpos e mais
seguros, ajuste a profundidade de corte de modo que
o disco diamantado fique projetado 2 mm (1/16") ou

menos abaixo da pega de trabalho.
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Corte reto

1. Coloque o adaptador do trilho-guia (com a ferra-
menta) no trilho-guia.

2. Ajuste afolga girando os parafusos de ajuste
da folga de forma que a ferramenta deslize com
facilidade no trilho-guia, sem chocalhar.

» Fig.10

3. Alinhe a borda do trilho-guia a linha de corte na

peca de trabalho.

4.  Prenda o trilho-guia e a pega de trabalho com um
grampo.

5. Inicie o corte.

Corte de bisel

Este adaptador do trilho-guia pode ser utilizado para
executar cortes de bisel. Execute sempre um corte de
teste conforme abaixo antes da operagao real de corte.
1. Execute um corte reto.

2. Execute um corte de bisel.

Preparacgao para o corte de bisel

APRECAUCAO: Estenda totalmente o adapta-
dor do trilho-guia para realizar cortes de bisel.

APRECAUCAO: Certifique-se de apertar os
parafusos de aperto manual com firmeza.

1. Ajuste a ferramenta no angulo de bisel.

2. Desaperte os parafusos de aperto manual.
Estenda o adaptador do trilho-guia até que as
bordas dos pinos de ajuste escalonado toquem a
ponta. Aperte os parafusos de aperto manual com
firmeza.

» Fig.11

3.  Coloque o adaptador do trilho-guia (com a ferra-
menta) no trilho-guia.

4.  Ajuste a folga girando os parafusos de ajuste da
folga.

5. Deslize o botédo deslizante para prender o adapta-
dor do trilho-guia e o trilho-guia.

» Fig.12

6. Inicie o corte de bisel.
» Fig.13

Ajuste da profundidade do corte

APRECAU(};\O: Certifique-se de apertar o
parafuso Allen de cabeca cilindrica com firmeza.

APRECAUCAO: Ajuste sempre ambos os
pinos de ajuste escalonados igualmente.

Caso rebarbas tenham sido formadas durante o corte

de teste, ajuste a largura perpendicular da superficie de

corte para reduzir isso.

1. Coloque o adaptador do trilho-guia de volta na
posicéo de corte reto.

2. Desaperte os parafusos Allen de cabega
cilindrica.

» Fig.14

3.  Gire os pinos de ajuste escalonados para ficarem
alinhados a largura desejada da superficie de
corte. O sinal de mais aumenta a largura perpen-
dicular da superficie de corte, enquanto que o
sinal de menos a diminui. Ajuste sempre ambos
os pinos de ajuste escalonados igualmente.

» Fig.15

4.  Aperte os parafusos Allen de cabega cilindrica.
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FRANCAIS (Instructions originales)

Cet adaptateur pour rail de guidage est prévu pour
I'utilisation avec les trongonneuses électriques Makita
suivantes en association avec un rail de guidage
Makita. Préparez un rail de guidage et une attache
séparément.

. 4100NH2

. 4100KB (uniqguement pour coupe rectiligne)

. DCC500

. DCC501

XCCo1

Explication de la vue générale

NOTE : Lorsque vous vérifiez qu’elle est paralléle,
poussez toujours le coté de I'adaptateur pour rail de
guidage du c6té de la lame de sorte que les deux
points de référence A et B entrent en contact avec la
base de I'outil.

NOTE : Une clé hexagonale est fournie avec cet
adaptateur pour rail de guidage. Utilisez cette clé
hexagonale lors du réglage et rangez-la dans la
poche lorsqu’elle n'est pas utilisée.

» Fig.4

Si la lame et les lignes ne deviennent pas paralléles,
tournez la vis de réglage pour placer la lame paralléle-
ment aux lignes. Lorsque le point de référence A entre
en contact avec la base de I'outil, tournez la vis de
réglage comme illustré sur la figure.

Tournez la vis de réglage dans le sens des aiguilles
d’'une montre pour déplacer I'adaptateur pour rail de
guidage vers le coté C et dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre pour le déplacer vers le coté D.
» Fig.5

4.  Serrez les vis de fixation pour fixer 'adaptateur
pour rail de guidage a l'outil.
» Fig.6

1 Regle 2 Clé hexagonale
3 Vis de réglage 4 Vis de fixation
5 Vis 6 Plaque coulissante
7 Rail de guidage 8 Vis de réglage du jeu
9 Pare-éclats 10 | Vis a oreilles
1" Goupille d’alignement 12 | Levier
épaulée
13 | Boulon a téte cylin- - -
drique a six pans creux

Installation

AATTENTION : Lisez le manuel d’instructions
de I'outil et de I’adaptateur pour rail de guidage
avant utilisation.

AATTENTION : Avant d’installer, de retirer ou
de régler 'adaptateur pour rail de guidage, étei-
gnez toujours I'outil et débranchez-le ou retirez
la batterie.

AATTENTION : Avant d’installer I'adapta-

teur pour rail de guidage, assurez-vous que les
plaques coulissantes ne glissent pas vers la base
de I'outil et que les vis de fixation ne dépassent
pas du coté de la base de I’outil.

AATTENTION : Assurez-vous que I'adaptateur
pour rail de guidage est fixé a I’outil sans jeu.

1. Fixez I'adaptateur pour rail de guidage a la base
de 'outil. Accrochez le coté lame de la base de
I'outil, puis poussez vers l'intérieur le coté carter
du moteur.

» Fig.1

2. Placez I'adaptateur pour rail de guidage de sorte
que les points de référence A et B entrent en
contact avec la base de I'outil.

Si vous ne pouvez pas voir les points de réfé-
rence, réglez la profondeur de coupe de I'outil au
minimum.

» Fig.2

3.  Retournez I'outil (avec I'adaptateur pour rail de
guidage). Vérifiez que la lame est paralléle aux
lignes de 'adaptateur pour rail de guidage au
moyen d’une régle.

» Fig.3

AATTENTION : Vérifiez que 'adaptateur pour
rail de guidage est solidement fixé.

5. Desserrez les vis, puis faites glisser fermement
les plagques coulissantes vers la base de I'outil.
Ensuite, serrez solidement les vis.

» Fig.7

Fonctionnement

AATTENTION : Assurez-vous que la lame est
paralléle avant de couper.

AATTENTION : Assurez-vous que I’'outil glisse
sans a-coups sur le rail de guidage sans jeu.
Réglez le jeu en tournant les vis de réglage du jeu.
» Fig.8

NOTE : Les rails de guidage sont équipés d'un
pare-éclats. Il doit étre coupé a la taille avant la pre-
miére utilisation. Réglez le jeu avant de couper le
pare-éclats.

» Fig.9

NOTE : Pour obtenir des coupes plus propres et plus
sUres, réglez la profondeur de coupe de sorte que le
disque diamanté dépasse de 2 mm (1/16") ou moins
sous la piece.

Coupe rectiligne

1. Placez I'adaptateur pour rail de guidage (avec
I'outil) sur le rail de guidage.

2. Réglez le jeu en tournant les vis de réglage du jeu
de sorte que l'outil glisse en douceur sur le rail de
guidage sans cliquetis.

» Fig.10

3. Alignez le bord du rail de guidage sur le trait de
coupe sur la piece.
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4.  Fixez le rail de guidage et la piece avec une
attache.

5. Commencez la coupe.

Coupe en biseau

Cet adaptateur pour rail de guidage peut étre utilisé
pour les coupes en biseau. Faites toujours une coupe
d’essai comme ci-dessous avant la coupe proprement
dite.

1.  Effectuez une coupe rectiligne.
2.  Effectuez une coupe en biseau.

Préparatifs pour la coupe en biseau

AATTENTION : Déployez complétement I’adap-
tateur pour rail de guidage lors de la coupe en
biseau.

A ATTENTION : Veillez a serrer fermement les
vis a oreilles.

1. Réglez I'outil sur 'angle de coupe en biseau.

2. Desserrez les vis a oreilles. Déployez I'adaptateur
pour rail de guidage jusqu’a ce que les bords des
goupilles d’alignement épaulées touchent I'extré-
mité. Serrez fermement les vis a oreilles.

» Fig.11

3.  Placez I'adaptateur pour rail de guidage (avec
I'outil) sur le rail de guidage.

4. Réglez le jeu en tournant les vis de réglage du jeu.

5.  Faites glisser le levier pour fixer I'adaptateur pour

rail de guidage et le rail de guidage.
» Fig.12

6. Commencez la coupe en biseau.
» Fig.13

Réglage de la surface de coupe

A ATTENTION : Veillez a solidement serrer les
boulons a téte cylindrique a six pans creux.

AATTENTION : Réglez toujours les deux gou-
pilles d’alignement épaulées sur le méme réglage.

Si des bavures se sont produites au niveau de la coupe

d’essai, ajustez la largeur droite de la surface de coupe

pour les réduire.

1. Replacez I'adaptateur pour rail de guidage en
position de coupe rectiligne.

2. Desserrez les boulons a téte cylindrique a six
pans creux.

» Fig.14

3. Tournez les goupilles d’alignement épaulées pour
les aligner sur la largeur de surface de coupe
souhaitée. Le signe plus augmente la largeur
droite de la surface de coupe, tandis que le signe
moins la diminue. Réglez les deux goupilles d’ali-
gnement épaulées sur le méme réglage.

» Fig.15

4.  Serrez les boulons a téte cylindrique a six pans
Creux.

-
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

Vorgesehene Verwendung

Dieser Flihrungsschienenadapter ist zur Verwendung
mit folgenden Makita Elektroschneidern in Verbindung
mit der Makita-Fuhrungsschiene vorgesehen. Bereiten
Sie eine Fiihrungsschiene und eine Klemme separat
vor.

. 4100NH2
. 4100KB (nur fur gerade Schnitte)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Lineal 2 Inbusschlissel
3 Einstellschraube 4 Befestigungsschraube
5 Schrauben 6 Gleitplatte
7 Fihrungsschiene 8 Spieleinstellschraube
9 Splitterschutz 10 Randelschraube
1" Gestufter Passstift 12 Hebel
13 Innensechskant- - -
schraube

Installation

MA\VORSICHT: Lesen Sie vor Gebrauch die
Betriebsanleitung fiir das Werkzeug und den
Fiihrungsschienenadapter.

A\VORSICHT: Bevor Sie den
Fiihrungsschienenadapter montieren, demontie-
ren oder einstellen, schalten Sie das Werkzeug
immer aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose oder entfernen Sie den Akku.

A\VORSICHT: Bevor Sie den
Fiihrungsschienenadapter montieren, verge-
wissern Sie sich, dass die Gleitplatten nicht in
Richtung der Werkzeugbasis gleiten und dass die
Befestigungsschrauben nicht auf der Seite der
Werkzeugbasis herausragen.

A\VORSICHT: stellen Sie sicher, dass der
Fiihrungsschienenadapter spielfrei am Werkzeug
befestigt ist.

1.  Befestigen Sie den Flihrungsschienenadapter an
der Werkzeugbasis. Haken Sie die Sageblattseite
der Werkzeugbasis ein und schieben Sie dann die
Motorgehauseseite ein.

» Abb.1

2.  Platzieren Sie den Flhrungsschienenadapter so,

dass die Basispunkte A und B die Werkzeugbasis
berthren.
Wenn Sie die Basispunkte nicht sehen kénnen,
stellen Sie die Schnitttiefe des Werkzeugs auf das
Minimum ein.

» Abb.2

3. Drehen Sie das Werkzeug (mit
Flhrungsschienenadapter) auf den Kopf.
Prifen Sie unter Verwendung eines Lineals, ob
das Sageblatt parallel zu den Linien auf dem
Fihrungsschienenadapter liegt.

» Abb.3

HINWEIS: Schieben Sie bei der Uberpriifung der
Parallelitat die Seite des Fuhrungsschienenadapters
immer von der Sageblattseite her so, dass die bei-
den Basispunkte A und B die Basis des Werkzeugs
berihren.

HINWEIS: Zu diesem Fiihrungsschienenadapter wird
ein Inbusschlissel bereitgestellt. Verwenden Sie die-

sen Inbusschliissel beim Einstellen und bewahren Sie
ihn in der Tasche auf, wenn Sie ihn nicht brauchen.

» Abb.4

Wenn das Sageblatt und die Linien nicht parallel sind,
drehen Sie die Einstellschraube, um das Sageblatt
parallel zu den Linien einzustellen. Wahrend der
Basispunkt A die Werkzeugbasis beruhrt, drehen Sie
die Einstellschraube wie in der Abbildung gezeigt.
Drehen Sie die Einstellschraube im Uhrzeigersinn, um
den Fihrungsschienenadapter auf die C-Seite zu ver-
schieben, und gegen den Uhrzeigersinn, um ihn auf die
D-Seite zu verschieben.

» Abb.5

4.  Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an, um
den Fuhrungsschienenadapter am Werkzeug zu
befestigen.

» Abb.6

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass der
Fiihrungsschienenadapter sicher angebracht ist.

5.  Losen Sie die Schrauben und schieben
Sie dann die Gleitplatten fest in Richtung
der Werkzeugbasis. Ziehen Sie danach die
Schrauben fest an.

» Abb.7

Betrieb

A\VORSICHT: Achten Sie darauf, dass das
Ségeblatt vor dem Schneiden parallel ausgerich-
tet ist.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass
das Werkzeug leichtgangig und spielfrei auf der
Fiihrungsschiene gleitet. Stellen Sie das Spiel
durch Drehen der Spieleinstellschrauben ein.

» Abb.8

HINWEIS: Die Fihrungsschienen sind mit einem
Splitterschutz ausgestattet. Er muss vor dem ersten
Gebrauch auf die richtige Groe geschnitten werden.
Stellen Sie das Spiel ein, bevor Sie den Splitterschutz
schneiden.

» Abb.9

HINWEIS: Um sauberere und sicherere Schnitte
auszufithren, stellen Sie die Schnitttiefe so ein, dass
die Diamantscheibe nicht mehr als 2 mm (1/16") unter
das Werkstuck Ubersteht.
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Gerade Schnitte

1. Platzieren Sie den Fiihrungsschienenadapter (mit
dem Werkzeug) auf der Fiihrungsschiene.

2. Stellen Sie das Spiel durch Drehen der
Spieleinstellschrauben so ein, dass das Werkzeug
leichtgangig und ohne zu klappern auf der
Fihrungsschiene gleitet.

» Abb.10

3. Richten Sie die Kante der Fihrungsschiene auf
die Schnittlinie des Werkstucks aus.

4.  Sichern Sie die Fihrungsschiene und das
Werkstiick mit einer Klemme.

5.  Starten Sie das Schneiden.

Neigungsschnitt

Dieser Flihrungsschienenadapter kann fir
Neigungsschnitte verwendet werden. Fiihren Sie
vor dem eigentlichen Schneidbetrieb immer einen
Testschnitt wie unten beschrieben durch.

1. Fihren Sie gerade Schnitte aus.
2. Fuahren Sie Neigungsschnitte durch.

Vorbereitung fiir Neigungsschnitte

A\VORSICHT: Ziehen Sie den
Fiihrungsschienenadapter vollstindig aus, wenn
Sie Neigungsschnitte durchfiihren.

MA\VORSICHT: Achten Sie darauf, dass Sie die
Randelschrauben sicher anziehen.

1.  Stellen Sie das Werkzeug auf den Neigungswinkel
ein.

2. Losen Sie die Randelschrauben. Ziehen Sie den
Fuhrungsschienenadapter aus, bis die Rander der
gestuften Passstifte das Ende berihren. Ziehen
Sie die Randelschrauben sicher an.

» Abb.11

3.  Platzieren Sie den Flhrungsschienenadapter (mit
dem Werkzeug) auf der Flihrungsschiene.

4.  Stellen Sie das Spiel durch Drehen der
Spieleinstellschrauben ein.

5. Schieben Sie den Hebel, um den
Fihrungsschienenadapter und die
FUhrungsschiene zu sichern.

» Abb.12

6.  Starten Sie den Neigungsschnitt.
» Abb.13

Einstellen der Schneidoberflache

MA\VORSICHT: Achten Sie darauf, die
Innensechskantschrauben sicher anzuziehen.

A\VORSICHT: stellen Sie beide abgestuften
Passstifte immer auf dieselbe Einstellung ein.

Falls beim Testschnitt Grate entstanden sind, stellen

Sie die gerade Breite der Schneidoberflache ein, um

diese zu reduzieren.

1. Platzieren Sie den Fiihrungsschienenadapter
wieder in der Position fiir gerade Schnitte.

2. Losen Sie die Innensechskantschrauben.

» Abb.14

3. Drehen Sie die gestuften Passstifte, um sie auf die
gewlinschte Breite der Schneidoberflache aus-
zurichten. Die Plus-Markierung erhoht die gerade
Breite der Schneidoberflache, wahrend die Minus-
Markierung sie verringert. Stellen Sie die beiden
gestuften Passstifte auf dieselbe Einstellung ein.

» Abb.15

4.  Ziehen Sie die Innensechskantschrauben an.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Utilizzo previsto

Questo adattatore per binario guida & destinato all’'uso
con le seguenti seghe elettriche Makita, insieme a un
binario guida Makita. Preparare un binario guida e una
morsa separatamente.

. 4100NH2

. 4100KB (solo per eseguire tagli diritti)

. DCC500

. DCC501
. XCCO01
Spiegazione della vista generale
1 Righello 2 Chiave esagonale
3 Vite di regolazione 4 Vite di fissaggio
5 Viti 6 Piastrina scorrevole
7 Binario guida 8 Vite di regolazione della
distanza
9 Paraschegge 10 | Vite a testa zigrinata
1" Perno di riferimento a 12 | Leva
gradini
13 Bullone a esagono - -
incassato

Installazione

A ATTENZIONE: Prima dell’uso, leggere le
istruzioni per 'uso dell’utensile e dell’adattatore
per binario guida.

MAATTENZIONE: Prima di installare, rimuovere
o regolare I’adattatore per binario guida, spe-
gnere sempre I'utensile e scollegare o rimuovere
la cartuccia della batteria.

A ATTENZIONE: Prima di installare I'adatta-
tore per binario guida, accertarsi che le piastrine
scorrevoli non stiano scorrendo verso la base
dell’utensile e che le viti di fissaggio non stiano
sporgendo sul lato della base dell’utensile.

MAATTENZIONE: Accertarsi che I'adattatore
per binario guida sia montato sull’utensile senza
gioco.

3.  Capovolgere I'utensile (insieme all'adattatore per
binario guida). Verificare che la lama sia parallela
alle linee presenti sull’adattatore per binario guida,
utilizzando un righello.

» Fig.3

NOTA: Quando si controlla il parallelismo, premere
sempre il lato dell’adattatore per binario guida dal lato
della lama, in modo che entrambi i punti di base Ae B
siano in contatto con la base dell’utensile.

NOTA: Con questo adattatore per binario guida,
viene fornita una chiave esagonale. Utilizzare questa
chiave esagonale quando si intende effettuare regola-
zioni, e conservarla nella tasca quando non € in uso.
» Fig.4

Qualora la lama e le linee non diventino parallele,
ruotare la vite di regolazione per impostare la lama in
parallelo alle linee. Mentre il punto di base A € in con-
tatto con la base dell’utensile, ruotare la vite di regola-
zione come indicato nella figura.

Ruotare la vite di regolazione in senso orario per spo-
stare I'adattatore per binario guida verso il lato C, e in
senso antiorario per spostarlo verso il lato D.

» Fig.5

4.  Serrare le viti di fissaggio per fissare I'adattatore
per binario guida all'utensile.
» Fig.6

A ATTENZIONE: Accertarsi che I'adattatore per
binario guida sia montato saldamente.

5. Allentare le viti, quindi far scorrere saldamente
le piastrine scorrevoli verso la base dell’'utensile.
Dopodiché, serrare saldamente le viti.

» Fig.7

Funzionamento

AATTENZIONE: Accertarsi di impostare la
lama in parallelo prima del taglio.

A ATTENZIONE: Accertarsi che I'utensile
scorra in modo fluido sul binario guida senza
gioco. Regolare la distanza ruotando le viti di
regolazione della distanza.

» Fig.8

1. Montare I'adattatore per binario guida sulla base
dell'utensile. Agganciare il lato della lama della
base dell’'utensile, quindi spingere verso l'interno il
lato con 'alloggiamento del motore.

» Fig.1

2. Posizionare I'adattatore per binario guida in modo
che i punti di base A e B siano in contatto con la
base dell’'utensile.

Qualora non sia possibile vedere i punti di base,
impostare la profondita di taglio dell’utensile al
valore minimo.

» Fig.2

13

NOTA: | binari guida sono dotati di un paraschegge.
Quest'ultimo deve essere tagliato alla dimensione
corretta prima del primo utilizzo. Regolare la distanza
prima di tagliare il paraschegge.

» Fig.9

NOTA: Per tagli piu puliti e piu sicuri, impostare la
profondita di taglio in modo che il disco diamantato
sporga di 2 mm (1/16") o meno al di sotto del pezzo
in lavorazione.
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Taglio diritto
1. Posizionare I'adattatore per binario guida (con
I'utensile) sul binario guida.

2. Regolare la distanza ruotando le viti di regolazione
della distanza, in modo che l'utensile scorra in
modo fluido sul binario guida senza sferragliare.

» Fig.10

3. Allineare il bordo del binario guida con la linea di
taglio sul pezzo in lavorazione.

4.  Fissare il binario guida e il pezzo in lavorazione
con una morsa.

5. Iniziare a tagliare.

Taglio a unghia

Questo adattatore per binario guida pud venire utiliz-
zato per il taglio a unghia. Eseguire sempre un taglio di
prova come indicato di seguito prima dell’operazione di
taglio effettiva.

1. Eseguire un taglio diritto.
2. Eseguire un taglio a unghia.

Preparazione per il taglio a unghia

AATTENZIONE: Allungare completamente
I’adattatore per binario guida quando si intende
eseguire un taglio a unghia.

MAATTENZIONE: Accertarsi di serrare salda-
mente le viti a testa zigrinata.

1. Impostare I'utensile sull'angolo di taglio a unghia.

2. Allentare le viti a testa zigrinata. Allungare I'adat-
tatore per binario guida fino a quando i bordi dei
perni di riferimento a gradini toccano I'estremita.
Serrare saldamente le viti a testa zigrinata.

» Fig.11

3. Posizionare I'adattatore per binario guida (con
I'utensile) sul binario guida.

4. Regolare la distanza ruotando le viti di regolazione
della distanza.

5. Far scorrere la leva per fissare I'adattatore per
binario guida e il binario guida.

» Fig.12

6. Iniziare il taglio a unghia.
» Fig.13

Regolazione della superficie di taglio

A ATTENZIONE: Accertarsi di serrare salda-
mente i bulloni a esagono incassato.

MAATTENZIONE: Impostare sempre entrambi
i perni di riferimento a gradini sulla stessa
impostazione.

Qualora si siano verificate delle sbavature durante il

taglio di prova, regolare la larghezza diritta della super-

ficie di taglio per ridurle.

1. Riposizionare I'adattatore per binario guida sulla
posizione di taglio diritto.

2. Allentare i bulloni a esagono incassato.

» Fig.14

14

3. Ruotare i perni di riferimento a gradini per alline-
arli alla larghezza desiderata della superficie di
taglio. Il simbolo positivo incrementa la larghezza
diritta della superficie di taglio, mentre il simbolo
negativo la riduce. Impostare entrambi i perni di
riferimento a gradini sulla stessa impostazione.

» Fig.15

4.  Serrare i bulloni a esagono incassato.

ITALIANO



NEDERLANDS (Originele instructies)

Gebruiksdoeleinden

Deze geleiderailadapter is bedoeld voor gebruik met de
volgende elektrische slijpers van Makita in combinatie
met een geleiderail van Makita. Bereid afzonderlijk een
geleiderail en een klem voor.

. 4100NH2

. 4100KB (alleen voor recht slijpen)

. DCC500

. DCC501

. XCCO01
1 Liniaal 2 Inbussleutel
3 Stelschroef 4 Vastzetschroef
5 Schroeven 6 Schuifplaat
7 Geleiderail 8 Speling-stelschroef
9 Splinterbescherming 10 | Vingerschroef
1 Getrapte paspen 12 Schuifknop
13 Inbusbout - -

A\LET OP: Lees voor gebruik de gebruiks-
aanwijzing van het gereedschap en de
geleiderailadapter.

A\LET OP: voordat u de geleiderailadapter aan-
brengt, verwijdert of afstelt, schakelt u altijd het
gereedschap uit en trekt u de stekker uit het stop-
contact of verwijdert u de accu.

A\LET OP: voordat u de geleiderailadapter aan-
brengt, verzekert u zich ervan dat de schuifplaten
niet in de richting van de gereedschapszool

schuiven, en dat de vastzetschroeven niet uitste-
ken aan de kant van de zool van het gereedschap.

A\LET OP: Verzeker u ervan dat de geleiderail-
adapter zonder enige speling wordt bevestigd aan
het gereedschap.

1. Bevestig de geleiderailadapter aan de gereed-
schapszool. Haak eerst de slijpschijf-kant van de
gereedschapszool vast en duw daarna de motor-
huis-kant erop.

» Fig.1

2.  Plaats de geleiderailadapter zodanig dat de steun-
punten A en B de gereedschapszool raken.
Als u de steunpunten niet kunt zien, stelt u het
gereedschap in op de minimale slijpdiepte.

» Fig.2

3.  Draai het gereedschap (met bevestigde gelei-
derailadapter) ondersteboven. Controleer met
behulp van een liniaal of de slijpschijf parallel staat
aan de lijnen op de geleiderailadapter.

» Fig.3

=
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OPMERKING: Wanneer u de parallelliteit controleert,
moet u altijd tegen de zijkant van de geleiderailadap-
ter duwen vanaf de slijpschijf-kant zodat beide steun-
punten A en B de gereedschapszool raken.

OPMERKING: Een inbussleutel wordt bij deze gelei-
derailadapter geleverd. Gebruik deze inbussleutel
voor het afstellen en berg hem op in zijn houder
wanneer u hem niet gebruikt.

» Fig.4

Als de slijpschijf en de lijnen niet parallel kunnen wor-
den gesteld, draait u de stelschroef om de slijpschijf
parallel te stellen aan de lijnen. Terwijl steunpunt A de
gereedschapszool raakt, draait u de stelschroef, zoals
aangegeven in de afbeelding.

Draai de stelschroef rechtsom om de geleiderailadapter
naar de C-kant te verplaatsen, en linksom om hem naar
de D-kant te verplaatsen.

» Fig.5

4.  Draai de vastzetschroeven vast om de geleiderail-
adapter aan het gereedschap te bevestigen.
» Fig.6

A\LET OP: Verzeker u ervan dat de geleiderail-
adapter stevig is bevestigd.

5.  Draai de schroeven los en schuif daarna de
schuifplaten stevig in de richting van de gereed-
schapszool. Draai daarna de schroeven stevig
vast.

» Fig.7

Bediening

ALET OP: Verzeker u ervan de slijpschijf paral-
lel te stellen voordat u zaagt.

A\LET OP: Controleer of het gereedschap soe-
pel en zonder speling over de geleiderail schuift.
Stel de speling af door de speling-stelschroeven
te draaien.

» Fig.8

OPMERKING: De geleiderail is uitgerust met een
splinterbescherming. Deze moet op maat worden
gezaagd voorafgaande aan het eerste gebruik. Stel
de speling af voordat u de splinterbescherming slijpt.
» Fig.9

OPMERKING: Voor schoner en veiliger slijpen, stelt
u de slijpdiepte zodanig in dat de diamantschijf 2 mm
(1/16") of minder onder het werkstuk uitsteekt.

Een rechte snede maken

1.  Plaats de geleiderailadapter (bevestigd aan het
gereedschap) op de geleiderail.

2.  Stel de speling af door de speling-stelschroef te
draaien zodat het gereedschap soepel en zonder
herrie over de geleiderail schuift.

» Fig.10

3.  Lijn de rand van de geleiderail uit met de slijplijn
op het werkstuk.
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4.  Zet de geleiderail met behulp van een klem vast
op het werkstuk.

5. Begin met slijpen.

Een versteksnede maken

De geleiderailadapter kan worden gebruikt om een
schuine slijpsnede te slijpen. Maak altijd eerst een
proefsnede, zoals hieronder beschreven, voordat u de
daadwerkelijke snede maakt.

1. Maak een rechte snede.

2. Maak een versteksnede.

Voorbereidingen voor het maken van een
versteksnede

A\LET OP: schuif de geleiderailadapter volledig
uit wanneer u een versteksnede gaat maken.

A\LET OP: Verzeker u ervan de vingerschroeven
stevig vast te draaien.

1. Stel de schuine hoek in op het gereedschap.

2.  Draai de vingerschroeven los. Schuif de gelei-
derailadapter uit tot de opstaande rand van de
getrapte paspennen tegen het uiteinde komen.
Draai de vingerschroeven stevig vast.

» Fig.11

3. Plaats de geleiderailadapter (bevestigd aan het
gereedschap) op de geleiderail.

4.  Stel de speling af door de speling-stelschroeven
te draaien.

5. Verschuif de schuifknop om de geleiderailadapter
en de geleiderail vast te zetten.

» Fig.12

6.  Begin met het maken van de versteksnede.
» Fig.13

De slijpdiepte instellen

A\LET OP: Verzeker u ervan de inbusbouten
stevig vast te draaien.

ALET OP: stel altijd beide getrapte paspen in
op dezelfde instelling.

Als bij de proefsnede bramen zijn gevormd, stelt u de

rechte breedte van het slijpoppervlak in om deze te

verminderen.

1. Zet de geleiderailadapter terug in de stand voor
recht slijpen.

2.  Draai de inbusbouten los.

» Fig.14

3. Draai de getrapte paspen om ze uit te lijnen met
de gewenste breedte van het slijpopperviak. Door
in de richting van het plus-teken te draaien, neemt
de rechte breedte van het slijpopperviak toe, en
door in de richting van het min-teken te draaien,
neemt dit af. Stel beide getrapte paspen in op
dezelfde instelling.

» Fig.15

4.  Draai de inbusbouten vast.

=
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Este adaptador de riel guia ha sido previsto para ser
usado con los siguientes cortadores eléctricos Makita
ademas de con el riel guia Makita. Prepare un riel guia
y un sargento de sujecién por separado.

NOTA: Cuando compruebe el paralelismo, empuje
siempre el costado del adaptador de riel guia desde
el lado del disco de manera que ambos puntos

de apoyo Ay B hagan contacto con la base de la
herramienta.

NOTA: Con este adaptador de riel guia se suministra
una llave hexagonal. Utilice esta llave hexagonal para
realizar ajustes y guardela en la cavidad cuando no
la utilice.

» Fig.4

Si el disco y las lineas no quedan paralelos, gire el
tornillo de ajuste para poner el disco paralelo a las
lineas. Mientras el punto de apoyo A hace contacto con
la base de la herramienta, gire el tornillo de ajuste como
se muestra en la figura.

Gire el tornillo de ajuste hacia la derecha para mover

el adaptador de riel guia hacia el lado C, y hacia la
izquierda para moverlo hacia el lado D.

» Fig.5

4.  Apriete los tornillos de fijacion para sujetar el
adaptador de riel guia en la herramienta.
» Fig.6

. 4100NH2
. 4100KB (solamente para corte recto)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Regla 2 Llave hexagonal
3 Tornillo de ajuste 4 Tornillo de fijacion
5 Tornillos 6 Placa deslizante
7 Riel guia 8 Tornillo de ajuste de
holgura
9 Protector anti-astillas 10 | Tornillo manual
1 Pasador escalonado 12 | Palanca
13 | Perno de cabeza hueca | - -
hexagonal

Instalacion

A PRECAUCION: Lea el manual de instruccio-
nes de la herramienta y del adaptador de riel guia
antes de usarlo.

A PRECAUCION: Antes de instalar, retirar o
ajustar el adaptador de riel guia, apague siempre
la herramienta y desenchufe o retire el cartucho
de bateria.

A\ PRECAUCION: Antes de instalar el adap-
tador de riel guia, asegurese de que las placas
deslizantes no estan deslizadas hacia la base
de la herramienta y que los tornillos de fija-
cién no sobresalen por el lado de la base de la
herramienta.

A PRECAUCION: Asegurese de que el adapta-
dor de riel guia esta colocado en la herramienta
sin huelgo alguno.

1. Coloque el adaptador de riel guia en la base de
la herramienta. Enganche el lado del disco de la
base de la herramienta y después empuje hacia
dentro el lado de la carcasa del motor.

» Fig.1

2. Coloque el adaptador de riel guia de manera que
los puntos de apoyo Ay B hagan contacto con la
base de la herramienta.

Si no puede ver los puntos de apoyo, ajuste la
profundidad de corte de la herramienta al minimo.

» Fig.2

3. Ponga la herramienta (con el adaptador de riel
guia) al revés. Compruebe que el disco esta
paralelo a las lineas del adaptador de riel guia
utilizando una regla.

» Fig.3

APRECAUCION: Asegurese de que el adapta-
dor de riel guia esta colocado firmemente.

5.  Afloje los tornillos, después deslice firmemente
las placas deslizantes hacia la base de la herra-
mienta. Después de eso, apriete los tornillos
firmemente.

» Fig.7

Operacion

APRECAUCION: Asegurese de poner paralelo
el disco antes de cortar.

APRECAUCION: Asegurese de que la herra-
mienta se desliza suavemente sobre el riel guia
sin huelgo alguno. Ajuste la holgura girando los
tornillos de ajuste de holgura.

» Fig.8

NOTA: Los rieles guia estan equipados con un pro-
tector anti-astillas. Es necesario cortarlo a medida
antes del primer uso. Ajuste la holgura antes de
cortar el protector anti-astillas.

» Fig.9

NOTA: Para obtener cortes mas limpios y seguros,
ajuste la profundidad de corte de forma que el disco
de diamante sobresalga 2 mm (1/16") o menos por
debajo de la pieza de trabajo.

Corte recto

1. Ponga el adaptador de riel guia (con la herra-
mienta) en el riel guia.

2. Ajuste la holgura girando los tornillos de ajuste de
holgura de manera que la herramienta se deslice

suavemente sobre el riel guia sin traqueteo.
» Fig.10
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3. Alinee el borde del riel guia con la linea de corte
de la pieza de trabajo.

4.  Sujete el riel guia y la pieza de trabajo con un
sargento de sujecion.

5.  Empiece a cortar.

Corte en bisel

Este adaptador de riel guia se puede utilizar para cortes
en bisel. Realice siempre un corte de prueba como se
indica a continuacion antes de la operacién de corte
real.

1. Realice corte recto.
2. Realice corte en bisel.

Preparacion para el corte en bisel

A PRECAUCION: Extienda completamente el
adaptador de riel guia cuando realice cortes en
bisel.

APRECAUCION: Asegurese de apretar los
tornillos manuales firmemente.

1. Ajuste la herramienta al angulo de bisel.

2. Afloje los tornillos manuales. Extienda el adapta-
dor de riel guia hasta que los bordes de los pasa-
dores escalonados toquen el extremo. Apriete los
tornillos manuales firmemente.

» Fig.11

3. Ponga el adaptador de riel guia (con la herra-
mienta) en el riel guia.

4.  Ajuste la holgura girando los tornillos de ajuste de
holgura.

5.  Deslice la palanca para sujetar el adaptador de
riel guia y el riel guia.

» Fig.12

6. Comience el corte en bisel.

» Fig.13

Ajuste de la superficie de corte

APRECAUCION: Asegurese de apretar firme-
mente los pernos de cabeza hueca hexagonal.

APRECAUCION: Coloque siempre ambos
pasadores escalonados en la misma posicion.

Si se han producido rebabas en el corte de prueba,

ajuste la anchura recta de la superficie de corte para

reducirlas.

1. Coloque el adaptador de riel guia nuevamente en
la posicién de corte recto.

2. Afloje los pernos de cabeza hueca hexagonal.

» Fig.14

3.  Gire los pasadores escalonados para alinearlos
con la anchura deseada de la superficie de corte.
La marca mas aumenta la anchura recta de la
superficie de corte, mientras que la marca menos
la disminuye. Coloque ambos pasadores escalo-
nados en la misma posicion.

» Fig.15

4.  Apriete los pernos de cabeza hueca hexagonal.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

Utilizagao a que se destina

Este adaptador da calha de guia destina-se a ser utili-
zado com os seguintes cortadores elétricos da Makita
em conjunto com a calha de guia da Makita. Prepare
uma calha de guia e um grampo em separado.

. 4100NH2

. 4100KB (apenas para corte reto)

. DCC500

. DCC501

. XCCO01
Explicagao da visao geral
1 Régua 2 Chave hexagonal
3 Parafuso de ajuste 4 Parafuso de fixagao
5 Parafusos 6 Placa de deslizamento
7 Calha de guia 8 Parafuso de ajuste

da folga
9 Resguardo de cavacos | 10 | Parafuso de orelhas
1 Pino de guia 12 | Alavanca
escalonado

13 Perno de cabeca - -
sextavada

Instalagao

APRECAU(};\O: Leia o manual de instrugées
para a ferramenta e o adaptador da calha de guia
antes de utilizagdo.

APRECAUCAO: Antes de instalar, remover ou
ajustar o adaptador da calha de guia, desligue
sempre a ferramenta e desconecte ou remova a
bateria.

APRECAUCAO: Antes de instalar o adaptador
da calha de guia, certifique-se de que as placas
de deslizamento nédo estdo a deslizar em dire-
cao a base da ferramenta e que os parafusos de
fixagdo nao ficam salientes no lado da base da
ferramenta.

APRECAU(};\O: Certifique-se de que o adap-
tador da calha de guia esta preso na ferramenta
sem recuo.

3.  Vire a ferramenta (com adaptador da calha de
guia) ao contrario. Verifique se a lamina se encon-
tra paralela as linhas no adaptador da calha de
guia utilizando uma régua.

» Fig.3

NOTA: Ao verificar o paralelismo, empurre sempre o
lado do adaptador da calha de guia a partir do lado
da lamina de modo que os dois pontos de base Ae B
fiquem em contacto com a base da ferramenta.

NOTA: E fornecida uma chave hexagonal com este
adaptador da calha de guia. Utilize esta chave hexa-
gonal quando ajustar e guarde-a no bolso quando
n&o estiver em utilizagéo.

» Fig.4

Se a lamina e as linhas nao ficarem paralelas, rode o
parafuso de ajuste para colocar a lamina paralela as
linhas. Enquanto o ponto de base A esta em contacto
com a base da ferramenta, rode o parafuso de ajuste
conforme apresentado na figura.

Rode o parafuso de ajuste para a direita para mover
o adaptador da calha de guia para o lado C e para a
esquerda para o mover para o lado D.

» Fig.5

4.  Aperte os parafusos de fixagao para fixar o adap-
tador da calha de guia na ferramenta.
» Fig.6

APRECAUQ[\O: Certifique-se de que o adapta-
dor da calha de guia esta bem preso.

5.  Solte os parafusos e, em seguida, deslize firme-
mente as placas de deslizamento em diregéo a
base da ferramenta. Depois disso, aperte firme-
mente os parafusos.

» Fig.7

APRECAUQAO: Certifique-se de que coloca a
lamina paralela antes de cortar.

APRECAUQAO: Certifique-se de que a ferra-
menta desliza suavemente na calha de guia sem
recuo. Ajuste a folga rodando os parafusos de
ajuste da folga.

» Fig.8

1. Prenda o adaptador da calha de guia na base da
ferramenta. Enganche o lado da lamina da base
da ferramenta e, em seguida, empurre o lado da
caixa do motor.

» Fig.1

2.  Coloque o adaptador da calha de guia de modo
que os pontos de base A e B fiquem em contacto
com a base da ferramenta.

Se nao conseguir ver os pontos de base, defina a
profundidade de corte da ferramenta para o valor
minimo.

» Fig.2

NOTA: As calhas de guia estdo equipadas com um
resguardo de cavacos. Este precisa de ser cortado
a medida antes da primeira utilizagao. Ajuste a folga
antes de cortar o resguardo de cavacos.

» Fig.9

NOTA: Para efetuar cortes mais limpos e mais segu-
ros, defina a profundidade de corte de modo que o
disco diamantado projete 2 mm (1/16") ou menos

abaixo da peca de trabalho.
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Corte reto

1. Coloque o adaptador da calha de guia (com a
ferramenta) na calha de guia.

2. Ajuste a folga rodando os parafusos de ajuste da
folga de modo que a ferramenta deslize suave-
mente na calha de guia sem ruido.

» Fig.10

3. Alinhe a extremidade da calha de guia com a linha
de corte na pega de trabalho.

4.  Fixe a calha de guia e a peca de trabalho com um

grampo.
5. Inicie o corte.
Corte de bisel

Este adaptador da calha de guia pode ser utilizado para
corte de bisel. Efetue sempre um corte de teste con-
forme abaixo indicado antes da operagéo de corte real.
1.  Efetue o corte reto.

2.  Efetue o corte de bisel.

Preparacgao para o corte de bisel

APRECAUCAO: Estenda totalmente o adap-
tador da calha de guia quando efetuar o corte de
bisel.

APRECAUCAO: Certifique-se de que aperta

firmemente os parafusos de orelhas.

1. Coloque a ferramenta no angulo de bisel.

2. Solte os parafusos de orelhas. Estenda o adapta-
dor da calha de guia até as bordas dos pinos de
guia escalonados tocarem na extremidade. Aperte
firmemente os parafusos de orelhas.

» Fig.11

3.  Coloque o adaptador da calha de guia (com a
ferramenta) na calha de guia.

4.  Ajuste a folga rodando os parafusos de ajuste da
folga.

5. Deslize a alavanca para fixar o adaptador da
calha de guia e a calha de guia.

» Fig.12

6. Inicie o corte de bisel.
» Fig.13

Ajustar a superficie de corte

APRECAU(};\O: Certifique-se de que aperta
firmemente os pernos de cabega sextavada.

APRECAUCAO: Defina sempre os dois pinos
de guia escalonados para a mesma definigéo.

Se tiverem ocorrido rebarbas no corte de teste, ajuste a

largura reta da superficie de corte para as reduzir.

1. Volte a colocar o adaptador da calha de guia na
posicéo de corte reto.

2. Solte os pernos de cabeca sextavada.

» Fig.14

3. Rode os pinos de guia escalonados para alinhar
com a largura pretendida da superficie de corte.
A marca de mais aumenta a largura reta da
superficie de corte, enquanto a marca de menos a
diminui. Defina os dois pinos de guia escalonados
para a mesma definigao.

» Fig.15

4.  Aperte os pernos de cabega sextavada.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

Tilsigtet anvendelse

Denne styreskinneadapter er beregnet til brug med
felgende elektriske skeerere fra Makita i forbindelse
med styreskinne fra Makita. Klarger en styreskinne og
en skruetvinge saerskilt.

. 4100NH2
. 4100KB (kun til lige skeering)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Lineal 2 Unbrakonggle
3 Justeringsskrue 4 Fastgeringsskrue
5 Skruer 6 Glideplade
7 Styreskinne 8 Justeringsskrue for
frigang
9 Splintvaern 10 | Fingerskrue
1 Trindelt dyvelstift 12 | Arm
13 | Sekskantmuffebolt - -

AFORSIGTIG: Las brugsanvisningen til maski-
nen og styreskinneadapteren inden brug.

A FORSIGTIG: Inden montering, afmontering
eller justering af styreskinneadapteren skal du
altid slukke for maskinen og frakoble eller fjerne
akkuen.

AFORSIGTIG: Inden montering af styreskin-
neadapteren skal du sikre dig, at glidepladerne
ikke glider mod maskinens grundplade, samt at
fastgoeringsskruerne ikke stikker ud pa maskinens
grundpladeside.

AFORSIGTIG: Sorg for, at styreskinneadapte-
ren er monteret pa maskinen uden noget slor.

1. Monter styreskinneadapteren til maskinens grund-
plade. Pahaegt bladsiden pa maskinens grund-
plade og skub derefter motorhussiden ind.

» Fig.1

2. Placer styreskinneadapteren sadan, at baserings-
punkterne A og B er i kontakt med maskinens
grundplade.

Hvis du ikke kan se baseringspunkterne, skal du
indstille maskinens skaeredybde til minimummet.

» Fig.2

3. Vend maskinen (med styreskinneadapter) pa
hovedet. Kontroller, at bladet er parallelt med
linjerne pa styreskinneadapteren vha. en lineal.

» Fig.3
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BEMAERK: Nar du kontrollerer, om det er parallelt,
skal du altid skubbe siden af styreskinneadapteren
fra bladsiden, sa begge baseringspunkter Aog B er i
kontakt med grundpladen pa maskinen.

BEMAERK: Der leveres en unbrakonggle sammen
med denne styreskinneadapter. Brug denne unbra-
konggle ved justering og opbevar den i lommen, nar
den ikke er i brug.

» Fig.4

Hvis bladet og linjerne ikke bliver parallelle, skal du
dreje pa justeringsskruen for at indstille bladet parallelt i
forhold til linjerne. Mens baseringspunktet A er i kontakt
med maskinens grundplade, skal du dreje pa justerings-
skruen som vist pa figuren.

Drej justeringsskruen med uret for at flytte styreskin-
neadapteren mod C-siden og mod uret for at flytte den
mod D-siden.

» Fig.5

4.  Speend fastgeringsskruerne for at fastgere styre-
skinneadapteren til maskinen.
» Fig.6

AFORSIGTIG: Sorg for, at styreskinneadapte-
ren er korrekt monteret.

5. Lesn skruerne, skub derefter glidepladerne
mod maskinens grundplade. Efter dette skal du
stramme skruerne godt til.

» Fig.7

Betjening

AFORSIGTIG: Serg for at indstille bladet paral-
lelt inden skaering.

AFORSIGTIG: Serg for, at maskinen glider
jeevnt pa styreskinnen uden slor. Juster frigangen
ved at dreje pa justeringsskruerne for frigang.

» Fig.8

BEMAERK: Styreskinnerne er udstyret med et splint-
veern. Sterrelsen skal skaeres til inden fgrste anven-
delse. Juster frigangen inden skeering af splintvaernet.
» Fig.9

BEMAERK: Du opnar renere og sikrere snit ved at
indstille skeeredybden, sa diamantskiven stikker
2 mm (1/16") eller mindre ud under arbejdsemnet.

Lige skaering
1. Placer styreskinneadapteren (med maskinen) pa
styreskinnen.

2. Juster frigangen ved at dreje pa justeringsskru-
erne for frigang, s& maskinen glider jeevnt pa
styreskinnen uden en klaprende lyd.

» Fig.10

3. Retkanten pa styreskinnen ind med skaerelinjen
pa arbejdsemnet.

4.  Fastger styreskinnen og arbejdsemnet med en
skruetvinge.

5. Begynd at skeere.

DANSK



Skrasnit

Denne styreskinneadapter kan anvendes til skrasnit.
Foretag altid et testsnit som nedenfor, inden det egent-
lige skeerearbejde.

1. Foretag lige skeering.

2. Foretag skrasnit.

Forberedelse til skrasnit

AFORSIGTIG: Udvid styreskinneadapteren
helt, nar du foretager skrasnit.

AFORSIGTIG: Serg for at stramme fingerskru-
erne godt til.

1. Indstil maskinen til skravinklen.

2. Lesn fingerskruerne. Udvid styreskinneadapteren,
indtil kanterne pa de trindelte dyvelstifter rarer
enden. Stram fingerskruerne godt til.

» Fig.11

3. Placer styreskinneadapteren (med maskinen) pa
styreskinnen.

4. Juster frigangen ved at dreje pa justeringsskru-
erne for frigang.

5. Skub til armen for at fastgere styreskinneadapte-
ren og styreskinnen.

» Fig.12

6.  Start skrasnit.
» Fig.13

Justering af skaerefladen

AFORSIGTIG: Serg for at stramme sekskant-
muffeboltene godt til.

A FORSIGTIG: Indstil altid begge trindelte
dyvelstifter til den samme indstilling.

Hvis der forekom grater ved testsnittet, skal du justere
den lige bredde af skaerefladen for at reducere dem.

1. Placer styreskinneadapteren tilbage pa positionen

for lige snit.
2. Lesn sekskantmuffeboltene.
» Fig.14

3.  Drej de trindelte dyvelstifter for at rette ind med
den gnskede bredde pa skeerefladen. Plus-
maerket @ger den lige bredde pa skeerefladen,
mens minus-maerket reducerer den. Indstil begge
trindelte dyvelstifter til den samme indstilling.

» Fig.15

4.  Speend sekskantmuffeboltene.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

Mpoopifopevn xpnon

O mpocappoyéag pdyag odrynong TrpoopideTal

yla XpAon Pe Toug akGAouBoug NAEKTPIKOUG KOTITEG
Makita o ouvduaopé pe Tn pdya odriynong Makita.
[MpoeToIpdoTE HIa pdya 0drynong Kai Evav o@IyKTipa
EexwpIOTA.

. 4100NH2
. 4100KB (pévo yia ioia ko)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
Emegynon Tng yevikng 6yng
1 Kavévag 2 KAe15i GAev
3 Bida pubuiong 4 Bida otepéwaong
5 Bideg 6 MAdka oAioBnong
7 Pdya odriynong 8 Bida pUBpiong didikevou
9 Mpootateutiké amd T | 10 | Xeipopida
OKkABpEg
1 Meipog pe TaToUpa 12 MoxAdg
13 | MTTOUAGVI e§aywVIKAG | - -
uTT0d0XAS

TomoBéTnon

AI'IPO}.'OXH: AloBdoTe To eyXEIPiISIO 03NYIWV yia
TO EpYaAEio Kal TOV TTpocapHoyéd pdyag oSARyn-
ong wpIv amod Tn XpRon.

AI‘IPOZOXH: Mpiv awé Tnv TomoBéTnon, Tnv
agaipeon i} Tn pUBHIOT TOU TTPOCAPHOYEX PAYOG
08nynong, va aITEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TO EpyaAgio
KOl VO ATTOOUVEETE 1} VO OPAIPEITE TNV KATETA
HTTATAPIWV.

AI'IPOZOXH: Mpiv TNV TOTTOBETNON TOU TTPOCApP-
Hoyéa pdyag odnynong, BeRaiwbeite 611 o1 TTAAKEG
oAioBnong dev oAioBaivouv TTpog Tn Bdon epya-
Agiou ka1 611 o1 Bideg oTEPEWONG SEV TTPOESEXOUV
a1ré 10 TTAdI TNG BAONG EpyaAEiou.

AI‘IPOZOXH: BeBaiw0eite 6TI 0 TTPpOCAPUOYENG
pdyag odnynong eival ouvdedepévog Pe To Epya-
Agio xwpig kKA6TONHA.

1. TpocaptAoTe Tov TTpocappoyéa pdyag odrynong
oTn Baon epyaleiou. MavidwoTe Tnv TAeupd Adpag
NG Bdong epyaAeiou kal PETE WOACTE TNV TTAEUPA
TEPIBAAPATOG YOTEP TTPOG T PETA.

» Eik.1

2. TomoBeTrOTE TOV TTPOCAPUOYED PAYAG 0dAYNONG
HE TPOTTO WOTE Ta onpeia Baong A kai B va épyo-
VTal O€ £TTAPN PE TN BAoN epyaAeiou.
Av dev BAéTTeTe Ta oneia Baang, BéoTe To BdBog
KOTTAG TOU epyaAgiou oTnVv eAGYIOTn puBuion.

» Eik.2

3. AvatrodoyupioTe To epyaleiou (Ue TOv TTpOCap-
poyéa payag 0driynong). EAEyETe 611 N Adua gival
TIAPAAANAN PE TIG YPOUPEG OTOV TTPOCAPHOYED
pAyag 0dAynong XPnNoIUOTIOIVTAG TOV Kavova.

» Eik.3

MAPATHPHZH: Otav eAéyxete TNV TapaAAnAGTNTa,
va wOeiTe TavTa TNV TTAEUPA TOU TTPOCAPHOYED PAYag
00rynong até tTnv TTAeupd Adpag, e TPOTTO WOTE Kal
Ta dUo onueia Baong A kal B va épBouv o€ eTTagn pe
Tn Bdon Tou epyaAeiou.

MAPATHPHZH: Me autdv Tov Trpocapuoyéa payag
0dnynong TrapéxeTal Kal KAEIDi GAev. XpnoIPoTroInoTe
auTo 1o KAEIBI GAgv KaTd TN pUBUION KOl aTTOBNKEUOTE
TO GTNV TOETTN OTAV OEV XPNOIYOTIOIEITAL.

» Eik.4

Av n Adpa kai o1 ypapuég dev yivouv TTapEAANAEG, TTepI-
oTpéyTe TN Bida pUBUIONG yia va pUBUICETE TNV TTAPAA-
ANASTNTO AGpOG pE TIG Ypaupég. Evw To anueio Bdong A
£PXETAI O€ ETTAPH WE TN BACN epyaleiou, TTEPIOTPEWTE TN
Bida pUBHIONG OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

lupioTe TN Bida pUBUIONG BEGIGOTPOPA VIO VO PHETAKIVH-
OETE TOV TTPOCApPHOYEa payag 0drynong oTnv TTAEupda

C Kal apIoTEPOOTPOPA YIA VO TOV PETAKIVIOETE OTNV
TTAeupd D.

» Eik.5

4. Z@igTe TIG BidEG OTEPEWONG VI VO ACPANITETE TOV
TTpoCgappoyéa pdyag odriynong oTo epyaAeio.
» Eik.6

AI‘IPOZOXH: BeBaiwbeite 6TI 0 TpOCApPUOYENg
pdyag odRynong ival KAAG ao@aAIoPEVOG.

5.  XahopwaTe Tig Bideg kal PETG 0ANIoONOTE OTOBEPG
TIG TTAGKEG OAioBnong TTpog Tn Baon epyaAsiou.
Meta atrd auTtd, o@igTe KaAd TIG Bideg.

» Eik.7

AnposoxH: BeBaiwBeite va puBpioere TRV
TapaAANASTNTA AGUOG TTPIV ATTO TNV KOTTH.

A POsOXH: BeBaiwBeits 611 T0 £pyaheio oAl-
o0aivel opyaAd oTn pdya 0dRynong Xwpig kA6-
Tonua. NpoocapudoTe To BIGKEVO TTEPIOTPEPOVTAG
TIg Bideg pUBMIONG BidKeVOU.

» Eik.8

NAPATHPHZH: O1 pdyeg 0drynong eivai e§0TTAI-
OpEVEG PE TTPOCTATEUTIKS aTTO TIG OKANBPEG. MpéTrel
Va KOTTEl 0TO OWOTO PEYEBOG TTIPIV ATTO TNV TTPWTN
xpron. PuBuioTe To BIGKEVO TTPIV TNV KOTTHA TOU TTPO-
OTATEUTIKOU aTTO TIG OKARBPEG.

» Eik.9

NAPATHPHZH: Na kaBapoTtepeg Kal aOPAAETTEPEG
KOTTEG, puBioTe TO BABOG KOTTAG WOTE O dIAPAVTOTPO-
X066 va poegéxel 2 mm (1/16") i) Aiydtepo kATw aTTd

TO TEPAXIO EPYOTIAG.
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loia koA

1. TomoBeTAOTE TOV TTpOCapPpOYET pdyag 0dfynong
(ue To epyaleio) oTn pdya 0drynong.

2. TpocappooTe TO DIAKEVO TTEPIOTPEPOVTAG TIG BidEG
pUBIONG BIGKEVOU, PE TPOTTO WATE TO EPYOAEIO va
oANigBaivel opaAd aTn pdya 0drynong xwpig kpdTo.

» Eik.10

3. EuBuypappioTe 10 GKpO TNG pdyag odrynong KeE TN
YPOUUN KOTIAG OTO TEPAXIO EPYATIAG.

4. Ac@aAioTe Tn paya 0dAynong Kai To TEPAXIO Epya-
oiag pe évav oQIykTrpa.

5. ZeKIVAOTE TNV KOTTA.

NoSotoun

AuTdg 0 TTpocappoyéag payag odynang UTTopEi va
xpnoiyotroinBei yia Aogotopr). Na ekTeAeite TTavTa pia
OQOKIJAOTIKA KOTIH OTTWG TTEPIYPAPETAI TTOPAKATW TTPIV
atré TNV TTPAYHOATIKA EPYACia KOTTAG.

1. EkteAéoTe iola KoTTh.

2. EkrteAéoTe AogoTopn.

MposToipacia yia Ao§oTtoun

AI'IPO}.'OXH: EmrekTeiveTe TARPWG TOV TTPpOCAp-
Hoyéa pdyag odynong otav ekteAeite Ao§oTopn.
AnpozoxH: PpovTioTE VO OPISETE TIG XEIPOPI-
e pe ao@aAsia.

1. PuBuioTe 10 epyaAeio GTNV KWVIKA ywvia.

2. XahoapwoTe Tig XelpOPIdeg. ETekTeiveTe TOV TTpO-
gappoyéa pdyag 0drynong HEXPI TO XEIAOG Twv
TIEipwV e TTaToupa va ayyifouv To Akpo. ZQigTe
TIG XEIPOPIOEG PE AOPAAEIQ.

» Eik.11

3. TomoBeTAOTE TOV TIPOCAPUOYED PAyag odrynong
(pe TO epyaAeio) oTn pdya 0drynong.

4.  TpoocapudoTe T0 BIGKEVO TTEPITPEPOVTAG TIG BidES
pUBuIONG BiIdKEVOU.

5. ZUpeTe TOV HOXAO yia va ao@aAicETe TOV TTpOCap-
poyéa pdyag odriynong kai  paya odriynong.

» Eik.12

6.  ZekivioTe Tn AogoTopn.

» Eik.13

P0UBuION TNG eMIQAVEIAG KOTTAG

AI‘IPO).'OXH: PPOVTioTE VO OPISETE Ta PTTOUAGVIA
€£§aYWVIKNAG UTTOBOXNG PE AOPAAEID.

A IPOOXH: Na BéTere TavTa K Toug 0o Trei-
poug pe TTatoUpa oTnV iSia pubuioN.

Av dnpioupynBolv ypéQia GTn SOKIPACTIKA KOTTA, TTPO-

OapPOOTE TO i010 TTAATOG TNG ETTIPAVEIAG KOTTAG YIa vV

TO MEIWOETE.

1. TomoBeTAOTE TOV TTPOCapPpOYED pdyag 0drynong
gava otn B¢on iolag KOTTAG.

2. XahapwoTe Ta PTTOUAGVIa EEQYWVIKAG UTTOBOXAG.

» Eik.14

3. lMepioTpéwTe TOUG TTEIPOUG PE TTATOUPA Yia VO
euBuypaupioeTe Pe To €mMOUPNTO TTAGTOG TNG ETTI-
@aveiag KoTrG. H évdeign ouv augdver 1o ig1o TTAG-
TOG TNG ETMPAVEIAG KOTTAG, EVW N £€vOEIgn Yeiov To
peIWVEL. ©€aTe Kal TOug BUO TTEIPOUG PE TTATOUPa
oTnv idia pubuion.

» Eik.15

4. Z@igTe T PTTOUAGVIO EEAYWVIKAG UTTOOOXNAG.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

Kullanim amaci

Bu kilavuz ray adaptérii, Makita kilavuz ray ile birlikte
asagidaki Makita elektrikli kesicilerle kullaniimak
Gzere tasarlanmistir. Kilavuz ray ve iskenceyi ayrica
hazirlayin.

. 4100NH2
. 4100KB (sadece diiz kesim igin)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Cetvel 2 Alyan anahtari
3 Ayar vidasi 4 Sabitleme vidasi
5 Vidalar 6 Kayar plaka
7 Kilavuz ray 8 Bosluk ayar vidasi
9 Yarilma koruyucu 10 Kelebek vida
1" Kladlemeli merkezleme | 12 Kol
pimi
13 | imbus civata - -

Takma

A DIKKAT: Kullanmadan énce aletin ve kilavuz
ray adaptoriiniin kullanma kilavuzunu okuyun.

ADIKKAT: Kilavuz ray adaptériinii takmadan,
cikarmadan veya ayarlamadan 6nce mutlaka aleti
kapatin ve batarya kartusunu kapatin veya fisini
cekin.

ADIKKAT: Kilavuz ray adaptoriinii takmadan
once kayar plakalarin aletin tabanina dogru kay-
madigindan ve sabitleme vidalarinin aletin taban
tarafinda gikinti yapmadigindan emin olun.

ADIKKAT: Kilavuz ray adaptoriiniin alete oynak-
ik olmadan takildigindan emin olun.

1. Kilavuz ray adaptérini aletin tabanina takin.
Aletin tabaninin bigak tarafina gegirin ve ardindan
motor govdesi tarafina igeri ittirin.

» Sek.1

2. Kilavuz ray adaptériind, temel noktalar A ve B
aletin tabanina temas edecek sekilde yerlestirin.
Temel noktalari géremiyorsaniz aletin kesme
derinligini minimuma ayarlayin.

» Sek.2

3. Aleti (kilavuz ray adaptorii ile) ters gevirin. Bir
cetvel kullanarak bigagin kilavuz ray adaptori
Uzerindeki gizgilere paralel oldugunu kontrol edin.

» Sek.3

NOT: Paralel oldugunu kontrol ederken, her iki temel
noktasi A ve B aletin tabanina temas edecek sekilde
her zaman kilavuz ray adaptoriniin kenarini bigak
tarafindan ittirin.

NOT: Bu kilavuz ray adaptori ile birlikte bir alyan
anahtari verilmistir. Ayar yaparken bu alyan anahta-
rint kullanin ve kullanmiyorken cepte saklayin.

» Sek.4

Bigak ile gizgiler paralel hale gelmezse ayar vidasini
cevirerek bigadi cizgilere paralel olacak sekilde ayarla-
yin. Temel noktasi A aletin tabanina temas ederken ayar
vidasini sekilde gosterildigi gibi gevirin.

Ayar vidasini, kilavuz ray adaptériini C tarafina almak
icin saat yonunde ve D tarafina almak igin saatin aksi
yoninde gevirin.

» Sek.5

4.  Sabitleme vidalarini sikarak kilavuz ray adapto-

rind alete sabitleyin.
» Sek.6

ADIKKAT: Kilavuz ray adaptoriiniin sikica takil-
digindan emin olun.

5. Vidalari gevsetin, ardindan kayar plakalari aletin
tabanina dogru sikica kaydirin. Ondan sonra,
vidalari iyice sikin.

» Sek.7

A DIKKAT: Kesmeden énce bigagi paralel olacak
sekilde ayarladiginizdan emin olun.

ADIKKAT: Aletin kilavuz ray lizerinde oynak-

lik olmadan rahatga kaydigindan emin olun.
Boslugu, bosluk ayar vidasini gevirerek ayarlayin.
» Sek.8

NOT: Kilavuz raylar bir yariima koruyucu ile donatil-
mistir. ilk kullanimdan énce istenilen dlgiide kesilmesi
gerekir. Yariima koruyucuyu kesmeden 6nce boslugu
ayarlayin.

» Sek.9

NOT: Daha temiz ve daha glvenli kesimler igin
kesme derinligini, elmas disk is pargasinin altindan
en fazla 2 mm (1/16") ¢cikacak sekilde ayarlayin.

Diiz kesim

1. Kilavuz ray adaptoriini (alet ile) kilavuz rayin
lizerine yerlestirin.

2. Aletin kilavuz ray uzerinde tikirdamadan rahatga
kaymasi icin bosluk ayar vidasini ¢evirerek bos-
lugu ayarlayin.

» Sek.10

3. Kilavuz rayin kenarini is parcasi tUzerindeki kesim
cizgisi ile hizalayin.

4. Kilavuz ray ve is parcasini bir iskence ile
sabitleyin.

5. Kesmeye baslayin.
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Egimli kesim
Kilavuz ray adaptori egimli kesim icin kullanilabilir.

Gergek kesim isleminden 6nce mutlaka asagidaki gibi
bir test kesimi yapin.

1. Duz kesim yapin.
2. Egimli kesim yapin.

Egimli kesim hazirhgi

ADIKKAT: Egimli kesim yaparken kilavuz ray
adaptoriinii sonuna kadar uzatin.

A DIKKAT: Kelebek vidalari iyice siktiginizdan
emin olun.

1. Aleti egim agisina ayarlayin.

2. Kelebek vidalari gevsetin. Kilavuz ray adaptorini,
kademeli merkezleme pimlerinin gikintilari uca
degene kadar uzatin. Kelebek vidalari iyice sikin.

» Sek.11

3. Kilavuz ray adaptoriini (alet ile) kilavuz rayin
Gzerine yerlestirin.
4. Boslugu, bosluk ayar vidasini cevirerek ayarlayin.

5. Kilavuz ray adaptéru ve kilavuz rayi sabitlemek
icin kolu kaydirin.
» Sek.12

6.  Egimli kesime baslayin.
» Sek.13

Kesim ytizeyinin ayarlanmasi

A DIKKAT: imbus civatalan iyice siktiginizdan
emin olun.

M\ DIKKAT: Her iki kademeli merkezleme pimini
daima ayni ayara ayarlayin.

Test kesiminde capak olustuysa bunlari azaltmak igin

kesim ylizeyinin diiz genisligini ayarlayin.

1. Kilavuz ray adaptorini tekrar diiz kesim konu-
muna yerlestirin.

2. Imbus civatalari gevsetin.

» Sek.14

3. Kademeli merkezleme pimini dondurerek kesim
ylizeyinin istenen genisligiyle hizalayin. Arti isareti
kesim ylizeyinin duz genigligini artirirken eksi
isareti azaltir. Her iki kademeli merkezleme pimini
ayni ayara ayarlayin.

» Sek.15

4. Imbus civatalari sikin.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

Avsedd anvandning

Adaptern for styrskenan ar avsedd att anvandas med
foljande elektriska kapmaskiner fran Makita i kombina-
tion med Makitas styrskena. Férbered en styrskena och
en klamma separat.

. 4100NH2

. 4100KB (endast for rak kapning)

. DCC500

. DCC501

. XCCO01
1 Linjal 2 Insexnyckel
3 Instéllningsskruv 4 Fastskruv
5 Skruvar 6 Skjutplatta
7 Styrskena 8 Installningsskruv for

spelrum

9 Splitterskydd 10 | Tumskruv
1 Stegad styrpinne 12 Spak
13 | Insexbult - -

AFORSIKTIGT: Las bruksanvisningen fér
verktyget och adaptern for styrskenan fére
anviandning.

AFORSIKTIGT: Sténg alltid av verktyget och
koppla fran eller ta bort batterikassetten innan
du monterar, tar bort eller justerar adaptern for
styrskenan.

AFORSIKTIGT: Fére monteringen av adaptern
for styrskenan ska du se till att skjutplattorna
inte glider mot verktygsbasen och att fastskru-
varna inte sticker ut pa sidan med verktygets
bottenplatta.

A FORSIKTIGT: Se till att adaptern for styr-
skenan ar fast till verktyget utan glapp.

1. Fast adaptern for styrskenan till verktygets botten-
plattan. Kroka fast bladsidan av verktygets botten-
platta och tryck sedan in sidan med motorhuset.

» Fig.1

2. Placera adaptern for styrskenan sa att baspunk-
terna A och B kommer i kontakt med verktygets
bottenplatta.

Stall in verktygets skardjup till minimum om du inte
kan se baspunkterna.

» Fig.2

3. Vand verktyget (med adaptern for styrskenan) upp
och ned. Kontrollera att bladet ar parallell med
linjerna pa adaptern for styrskenan med en linjal.

» Fig.3

OBS: Nar du kontrollerar parallelliteten, tryck alltid
sidan pa adaptern for styrskenan fran bladsidan sa
att de bada baspunkterna A och B vidrér verktygets
bottenplatta.

OBS: Adaptern for styrskenan levereras med en
insexnyckel. Anvand insexnyckeln for instéllning och
férvara den i fickan nér den inte anvands.

» Fig.4

Om bladet och linjerna inte ar parallella vrider du
instaliningsskruven for att stélla in bladet parallellt med
linjerna. Hall baspunkten A i kontakt med verktygets
bottenplatta och vrid samtidigt installningsskruven enligt
figuren.

Vrid installningsskruven medurs for att flytta adaptern
for styrskenan mot C-sidan och moturs for att flytta den
mot D-sidan.

» Fig.5

4.  Dra at fastskruvarna for att fasta adaptern for
styrskenan till verktyget.
» Fig.6

A FORSIKTIGT: Se till att adaptern for styr-
skenan sitter ordentligt fast.

5.  Lossa skruvarna och skjut sedan skjutplattorna
hart mot verktygets bottenplatta. Dra sedan at
skruvarna ordentligt.

» Fig.7

A FORSIKTIGT: Se till att stilla in bladet paral-
lellt fore kapning.

A FORSIKTIGT: Se till att verktyget glider smi-
digt pa styrskenan utan glapp. Justera spelrum-
met genom att vrida pa instéllningsskruven for
spelrum.

» Fig.8

OBS: Styrskenorna ar utrustade med ett splitter-
skydd. Den behdver kapas till ratt storlek fére forsta
anvandningen. Justera spelrummet innan du kapar
splitterskyddet.

» Fig.9

OBS: For jamnare och sékrare snitt, stall in sagdjupet
sa att diamantskivan sticker ut 2 mm (1/16") eller
mindre under arbetsstyckets undersida.

Rak kapning

1. Placera adaptern for styrskenan (med verktyget)
pa styrskenan.

2. Justera spelrummet genom att vrida instalinings-
skruven for spelrum sa att verktyget rér sig smidigt

pa styrskenan utan skrammel.
» Fig.10

3. Rikta in kanten pa styrskenan med kapningslinjen
pa arbetsstycket.

4.  Sakra styrskenan och arbetsstycket med en
klamma.

5. Borja kapa.
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Vinkelsagning

Adaptern for styrskenan kan anvandas for vinkelsag-
ning. Gor alltid en provsagning enligt nedan innan den
verkliga sagningen.

1. Utfoér rak kapning.

2. Utfor vinkelsagning.

Forberedelse for vinkelsagning

AFORSIKTIGT: Dra ut adaptern for styrskenan
helt vid vinkelsagning.

A FORSIKTIGT: Se till att dra at tumskruvarna
ordentligt.

1. Stéll in sagvinkeln pa verktyget.

2. Lossatumskruvarna. Dra ut adaptern for styr-
skenan tills kanterna pa de stegade styrpinnarna
ror vid &nden. Dra at tumskruvarna ordentligt.

» Fig.11

3.  Placera adaptern for styrskenan (med verktyget)
pa styrskenan.

4. Justera spelrummet genom att vrida pa install-
ningsskruven for spelrum.

5.  Skjut spaken for att sdkra adaptern for styrskenan
och styrskenan.

» Fig.12

6.  Starta vinkelsagningen.
» Fig.13

Justering av skaryta

A FORSIKTIGT: Se till att dra at insexbultarna
ordentligt.

AFORSIKTIGT: stall alltid in de bada stegade
styrpinnarna till samma instéllning.

Justera den raka bredden pa skarytan for att minska
dem om grader har uppstatt vid provsagningen.
1.  Satttillbaka adaptern for styrskenan vid laget for

rak kapning.
2. Lossainsexbultarna.
» Fig.14

3. Vrid de stegade styrpinnarna sa att de riktas in
med dnskad bredd pa skarytan. Plusmarket 6kar
den raka bredden pa skarytan och minusmarket
minskar den. Stall alltid in de bada stegade styr-
pinnarna till samma installning.

» Fig.15

4. Dra atinsexbultarna.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

Denne fagringsskinneadapteren er beregnet for bruk
med felgende elektriske kuttere fra Makita sammen
med Makita-faringsskinne. Klargjer en faringsskinne og
en klemme separat.

. 4100NH2

. 4100KB (bare for skjeering i rett linje)

. DCC500

. DCC501
. XCCO01
Oversiktsforklaring
1 Linjal 2 Unbrakongkkel
3 Justeringsskrue 4 Festeskrue
5 Skruer 6 Skyveplate
7 Foringsskinne 8 Justeringsskrue for
sikkerhetsmargin
9 Flisvern 10 Fingerskrue
1" Tapp med trinn 12 Spak
13 | Sekskantbolt - -

A FORSIKTIG: Les bruksanvisningen for verk-
toyet og foringsskinneadapteren for bruk.

A FORSIKTIG: For du monterer, demonterer
eller justerer faringsskinneadapteren, skal du
alltid sla av verktoyet og koble fra eller ta ut
batteriet.

A FORSIKTIG: For du monterer foringsskin-
neadapteren, ma du kontrollere at skyveplatene
ikke sklir mot verktoyfoten og at festeskruene
ikke stikker ut pa verkteyfotsiden.

AFORSIKTIG: Sorg for at feringsskinneadapte-
ren festes til verktoyet uten tilbakeslag.

1. Fest feringsskinneadapteren til verktgyfoten. Fest
til bladsiden av verktgyfoten, og skyv deretter inn
motorhussiden.

» Fig.1

2. Plasser faringsskinneadapteren slik at grunnpunk-
tene A og B er i kontakt med verktgyfoten.
Hvis du ikke ser grunnpunktene, setter du verktay-
ets skjaeredybde til den minste dybden.

» Fig.2

3. Snu verkteyet (med faringsskinneadapteren) opp
ned. Kontroller at bladet er parallell med linjene pa
feringsskinneadapteren, ved hjelp av en linjal.

» Fig.3

MERK: Nar du kontrollerer parallellen, skal du alltid
skyve siden av fgringsskinneadapteren fra bladsi-
den slik at bade grunnpunkt A og B er i kontakt med
verktgyfoten.

MERK: Denne feringsskinneadapteren leveres med
en unbrakongkkel. Bruk denne unbrakongkkelen ved
justering, og legg den tilbake i lommen nar den ikke
eribruk.

» Fig.4

Hvis bladet og linjene ikke gar i parallell, dreier du
justeringsskruen for a sette bladet parallelt i forhold til
linjene. Nar grunnpunkt A er i kontakt med verktayfoten,
dreier du justeringsskruen slik det vises i figuren.

Drei justeringsskruen med klokken for & flytte farings-
skinneadapteren til C-siden, og mot klokken for a flytte
den til D-siden.

» Fig.5

4.  Stram til festeskruene for a feste faringsskin-
neadapteren til verktayet.
» Fig.6

AFORSIKTIG: Serg for at feringsskinneadapte-
ren er festet godt fast.

5. Lasne skruene, og skyv skyveplatene hardt mot
verktgyfoten. Stram deretter skruene godt.
» Fig.7

AFORSIKTIG: Serg for at du setter bladet
parallelt for du skjaerer.

AFORSIKTIG: Serg for at verktgyet glir godt
pa feringsskinnen uten tilbakeslag. Juster sikker-
hetsmarginen ved a dreie pa justeringsskruen for
sikkerhetsmargin.

» Fig.8

MERK: Fgringsskinnene er utstyrt med et flisvern.
Det ma skjeeres il riktig sterrelse for forste bruk.
Juster sikkerhetsmarginen for du skjeerer i flisvernet.
» Fig.9

MERK: For at skjaeringen skal bli renere og sikrere
ma du stille inn skjeeredybden slik at ikke mer enn
2 mm (1/16") av diamantskiven stikker ut under
arbeidsstykket.

Skjeering i rett linje

1.  Plasser fgringsskinneadapteren (med verktayet)
pa feringsskinnen.

2. Juster sikkerhetsmarginen ved & dreie pa juste-
ringsskruen for sikkerhetsmargin, slik at verktayet
glir jevnt pa faringsskinnen uten a klapre.

» Fig.10

3. Juster kanten pa feringsskinnen etter skjeerelinjen
pa arbeidsstykket.

4.  Fest fgringsskinnen og arbeidsstykket med en
klemme.

5.  Begynn a skjeere.
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Skraskjaering

Denne feringsskinneadapteren kan brukes til skraskjee-
ring. Utfer alltid en test slik det er beskrevet nedenfor
for du utfgrer den faktiske skjeeringen.

1. Utfer skjeering i rett linje.
2. Utfar skraskjeering.

Forberedelser for skraskjaering

AFORSIKTIG: Dra feringsskinneadapteren helt
ut nar du skal utfare skraskjaering.

AFORSIKTIG: Serg for at du strammer finger-
skruene godt.

1. Still inn verkteyet pa skravinkelen.

2. Lesne fingerskruene. Dra ut fgringsskinneadap-
teren, til kantene pa tappene med trinn bergrer
enden. Stram fingerskruene godt.

» Fig.11

3. Plasser faringsskinneadapteren (med verktayet)
pa feringsskinnen.

4.  Juster sikkerhetsmarginen ved & dreie pa juste-
ringsskruen for sikkerhetsmargin.

5. Skyv spaken for a feste faringsskinneadapteren
og fgringsskinnen.

» Fig.12

6.  Start skraskjeeringen.
» Fig.13

Justere skjareoverflaten

AFORSIKTIG: Sorg for at du strammer seks-
kantboltene godt.

A FORSIKTIG: sett alltid begge tapper med
trinn i samme innstilling.

Hvis det oppsto during under testen, justerer du den

rette bredden pa skjeereoverflaten for & redusere

duringen.

1. Plasser fgringsskinneadapteren tilbake i stilling for
skjeering i rett linje.

2. Lesne sekskantboltene.

» Fig.14

3. Roter tappene med trinn for & innrette etter gnsket
bredde pa skjeereoverflaten. Plusstegnet oker
bredden for rett skjaering med skjaereoverflaten,
og minustegnet reduserer den. Sett begge tapper
med trinn i samme innstilling.

» Fig.15

4.  Stram sekskantboltene.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

Kayttotarkoitus

Tama ohjauskiskon sovitin on tarkoitettu kaytettavaksi
seuraavien Makita-sahkéleikkureiden seka Makita-
ohjauskiskon kanssa. Valmistele ohjauskisko ja puristin
erikseen.

. 4100NH2

. 4100KB (vain suora leikkaus)

. DCC500

. DCC501

. XCCO01
1 Viivain 2 Kuusioavain
3 Saatoruuvi 4 Kiinnitysruuvi
5 Ruuvit 6 Liukulevy
7 Ohjauskisko 8 Valyksen saatoruuvi
9 Lohkeamissuojanauha | 10 | Siipiruuvi
1 Porrastettu tappi 12 | Vipu
13 Kuusiokantapultti - -

A HUOMIO: Lue tydkalun ja ohjauskiskon sovit-
timen kayttéohjeet ennen kayttoa.

A HUOMIO: Sammuta aina tyokalu ja kytke
akkupaketti irti tai irrota se ennen ohjauskis-
kon sovittimen asentamista, irrottamista tai
saatamista.

A HUOMIO: Tarkista ennen ohjauskiskon
sovittimen asentamista, etta liukulevyt eivat liu'u
kohti tyokalun pohjaa ja etté kiinnitysruuvit eivét
tyonny ulos tyokalun pohjan puolella.

AHuowmio: Tarkista, etti ohjauskiskon sovitin
on kiinnitetty tyokaluun ilman valysta.

1. Kiinnita ohjauskiskon sovitin tydkalun pohjaan.
Ripusta terapuoli tykalun pohjaan ja paina sitten
moottorin kotelon puoli sisdan.

» Kuva1

2. Aseta ohjauskiskon sovitin niin, etta tukipisteet A
ja B koskettavat tydkalun pohjaa.
Jos tukipisteet eivat ole nékyvissa, saada tydkalun
leikkaussyvyys mahdollisimman pieneksi.

» Kuva2

3. Kaanna tydkalu (ja ohjauskiskon sovitin) yldsalai-
sin. Tarkista viivaimella, etta terd on ohjauskiskon
sovittimen viivojen suuntainen.

» Kuva3

HUOMAA: Kun tarkistat samansuuntaisuutta, paina
aina ohjauskiskon sovittimen sivua terén puolelta niin,
ettd molemmat tukipisteet A ja B koskettavat tydkalun
pohjaa.

HUOMAA: Ohjauskiskon sovittimen mukana tulee
kuusioavain tata varten. Kayta tata kuusioavainta
saatamiseen ja sailyta sita taskussa, kun sité ei
kayteta.

» Kuva4

Jos terd ja viivat eivat ole samansuuntaisia, sdada tera
samansuuntaiseksi kiertamalla saatéruuvia. Kun tuki-
piste A koskettaa tyokalun pohjaa, kierra saatéruuvia
kuvan mukaisesti.

Siirré ohjauskiskon sovitinta C-puolelle kiertamalla
saatoéruuvia myotapaivaan, ja siirra sita D-puolelle
kiertamalla vastapaivaan.

» Kuva5

4.  Kiinnita ohjauskiskon sovitin tyékaluun kiristamalla
kiinnitysruuvit.
» Kuvab

AHUOMIO: Tarkista, etti ohjauskiskon sovitin
on kiinnitetty kunnolla.

5. LOysaa ruuvit ja liu'uta sitten liukulevyja kohti
tyékalun pohjaa. Kirista sitten ruuvit kunnolla.
» Kuva7

Kaytto

A HUOMIO: Muista asettaa teri samansuuntai-
seksi ennen leikkaamista.

AHuowmio: Tarkista, etta tyokalu liukuu peh-
medsti ohjauskiskolla ilman vélysta. Saada valys
kiertamalla valyksen saatoruuveja.

» Kuva8

HUOMAA: Ohjauskiskoissa on lohkeamissuoja-
nauha. Se taytyy leikata oikean kokoiseksi ennen
ensimmaista kayttokertaa. Sdada valys ennen loh-
keamissuojanauhan leikkaamista.

» Kuva9

HUOMAA: Aseta leikkaussyvyys niin, etta timantti-
laikka ulottuu enintaan 2 mm (1/16”) tydkappaleen
alapinnan ulkopuolelle, jolloin leikkausjaljesta tulee
siisti ja itse leikkaus on turvallisempaa.

Suora leikkaus

1. Asenna ohjauskiskon sovitin (ja tykalu) ohjaus-
kiskon paalle.

2. Séaada valys kiertamalla valyksen saatéruuveja
niin, etté tydkalu liukuu pehmeasti ohjauskiskolla
kolisematta.

» Kuval0

3.  Kohdista ohjauskiskon reuna tydkappaleen
leikkuulinjaan.

4.  Kiinnita ohjauskisko ja tydkappale puristimella.

5.  Aloita leikkaaminen.
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Viisteleikkaus

Taté ohjauskiskon sovitinta voidaan kayttaa viisteleik-
kaukseen. Tee aina testileikkaus ennen varsinaista
leikkaamista.

1. Tee suora leikkaus.
2. Tee viisteleikkaus.

Viisteleikkauksen valmistelu

A HUOMIO: Veds ohjauskiskon sovitin tiysin
ulos, kun suoritat viisteleikkausta.

A HUOMIO: Kirista siipiruuvit kunnolla.

1. Aseta tyokalu viistekulmaan.

2. Loysaa siipiruuveja. Veda ohjauskiskon sovitinta
ulos, kunnes porrastettujen tappien reunat kosket-
tavat paata. Kirista siipiruuvit kunnolla.

» Kuvai1

3. Asenna ohjauskiskon sovitin (ja tyokalu) ohjaus-
kiskon paalle.
4. Saada valys kiertamalla valyksen saatdruuveja.

5.  Kiinnita ohjauskiskon sovitin ja ohjauskisko siirta-
malla vipua.
» Kuvai2

6.  Aloita viisteleikkaus.
» Kuvai3

Leikkauspinnan saataminen

A HUOMIO: Kiristi kuusiokantapultit kunnolla.

A HUOMIO: Aseta aina molemmat porrastetut
tapit samaan asetukseen.

Jos testileikkauksen aikana syntyi purseita, vahenna

niitd saatamalla leikkauspinnan suoraa leveytta.

1. Aseta ohjauskiskon sovitin takaisin suoran leik-
kauksen asentoon.

2. Loysaa kuusiokantapultteja.

» Kuval4

3.  Kierra porrastetut tapit halutun leikkauspinnan
leveyden kohdassa. Plusmerkki lisda leikkaus-
pinnan suoraa leveytta, miinusmerkki pienentaa
sitd. Aseta molemmat porrastetut tapit samaan
asetukseen.

» Kuvail5

4.  Kiristad kuusiokantapultit.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

Paredzeta lietoSana

Sis virzo$as sliedes adapters paredzéts izmantos$anai
ar talak nosauktajiem Makita elektriskajiem zagiem
savienojuma ar Makita virzo$o sliedi. Atseviski sagata-
vojiet virzo$o sliedi un skavu.

. 4100NH2
. 4100KB (tikai taisnai zagésanai)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
Parskata skaidrojums
1 Lineals 2 Sesstlira uzgrieznu
atsléga
Regulé$anas skrave 4 Stiprinajuma skrave
Skraves Slidosa plaksne

Virzosa sliede Atstarpes reguléSanas

skrive
9 Skaidu aizsargs 10 | Sparnskrive
1" Pakapjveida cilindriska | 12 Svira

tapa

PIEZIME: Parbaudot paralélumu, obligati piespiediet
virzo$as sliedes adaptera malu un asmens puses,
lai abi balsta punkti A un B saskartos ar darbarika
pamatni.

PIEZIME: 33 virzo$as sliedes adaptera piegades
komplekta ieklauta seSstlra uzgrieznu atsléga.
Reguléjot izmantojiet So seSstdra uzgrieznu atslégu
un glabajiet to kabata, kad to neizmantojat.

> Att.4

Ja asmens un linijas nav paralélas, pagrieziet regulé-
§anas skravi, lai iestatitu asmeni paraléli ITnijam. Balsta
punktam A saskaroties ar darbarika pamatni, grieziet
reguléSanas skravi, ka paradits attéla.

Grieziet reguléSanas skrivi pulkstenraditaju kustibas
virziena, lai parvietotu virzosas sliedes adapteru vir-
ziena C, un grieziet to pretgji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, lai parvietotu to virziena D.

> Att.5

4.  Pievelciet stiprindjuma skrives, lai nostiprinatu
virzo$as sliedes adapteru pie darbarika.
> Att.6

AuzmANIBU: Parbaudiet, vai virzo$as sliedes
adapters ir stingri piestiprinats.

13 | Sedskautnu ligzdas - -
galvinas bultskrive

A UZMANIBU: Pirms lietosanas izlasiet dar-
barika un virzosas sliedes adaptera lietoSanas
instrukciju.

MA\UZMANIBU: Pirms virzosas sliedes adaptera
uzstadiSanas, nonemsanas vai reguléSanas vien-
mér izslédziet darbariku un atvienojiet to no tikla
vai iznemiet akumulatora kasetni.

MA\UZMANIBU: Pirms virzosas sliedes adaptera
uzstadiSanas parbaudiet, vai slido$as plaksnes
neslid uz darbaritka pamatnes pusi un vai stipri-
najuma skruves neizvirzas darbarika pamatnes
puseé.

AUuzmANIBU: Parbaudiet, vai virzo$as slie-
des adapters ir piestiprinats pie darbarika bez
brivkustibas.

1. Piestipriniet virzo$as sliedes adapteru darbarika
pamatnei. ledkéjiet darbarika pamatnes asmens
pusi un péc tam iebidiet motora korpusa pusi.

» Att.1

2. Novietojiet virzosas sliedes adapteru ta, lai balsta
punkti A un B saskartos ar darbarika pamatni.
Ja neredzat balsta punktus, iestatiet darbarika
grie$anas dzilumu uz minimumu.

> Att.2

3. Apgrieziet darbariku (ar virzo$as sliedes adapteru)
otradi. Izmantojot linealu, parbaudiet, vai asmens
atrodas paraléli lTnijam uz virzo$as sliedes
adaptera.

> Att.3

33

5.  Atskraveéjiet valigak skraves, péc tam stingri bidiet
slidosas plaksnes darbarika pamatnes virziena.
Péc tam ciesi pieskravéjiet skraves.

> Att.7

Ekspluatacija

AUZMANIBU: Pirms zagésanas uzstadiet
asmeni paraléli.

AuzmANIBU: Parbaudiet, vai darbariks vien-
meérigi slid pa virzoSo sliedi bez brivkustibas.
Noreguléjiet atstarpi, griezot atstarpes regulésa-
nas skrives.

> Att.8

PIEZIME: Virzo$ajam sliedém ir skaidu aizsargs.
Pirms pirmas lieto$anas reizes tas ir jaapgriez
pareiza izméra. Pirms skaidu aizsarga apgrieSanas
noregulégjiet atstarpi.

» Att.9

PIEZIME: Lai zagé$ana bitu tiraka un dro$aka,
uzstadiet zagésanas dzilumu ta, lai dimanta ripa batu
izvirzita ne vairak kd 2 mm (1/16") zem apstradajama
materiala.

Taisna zagésana

1. Novietojiet virzo$as sliedes adapteru (ar darba-
riku) uz virzosas sliedes.

2. Noreguléjiet atstarpi, griezot atstarpes regulésa-
nas skraves, lai darbariks vienmérigi slidétu pa

virzo$o sliedi bez raustiSanas.
» Att.10

3.  Savietojiet virzo$as sliedes malu ar griezuma Imniju
uz apstradajama materiala.
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4.  Sastipriniet virzo$o sliedi un apstradajamo mate-
rialu ar skavu.

5.  Saciet grieSanu.

Sliplenka zagésana

So virzoas sliedes adapteru var izmantot sliplenka
zagésanai. Pirms faktiskas zagésanas vienmér veiciet
izméginajuma zagéjumu.

1. Veiciet taisnu zagésanu.

2. Veiciet sliplenka zagésanu.

Sagatavosanas sliplenka zagésanai

AUZMANIBU: Veicot sliplenka zagésanu, pil-
niba izbidiet virzosas sliedes adapteru.

A UZMANIBU: Noteikti stingri pievelciet
sparnskrives.

1. lestatiet darbariku vajadzigaja sliplenki.

2. Atskravéjiet valigak sparnskrives. Izbidiet virzo-
§3s sliedes adapteru, I1dz pakapjveida cilindrisko
tapu malas pieskaras galam. Stingri pievelciet
sparnskraves.

» Att.11

3. Novietojiet virzo8as sliedes adapteru (ar darba-
riku) uz virzo$as sliedes.

4. Noreguléjiet atstarpi, grieZot atstarpes regulésa-
nas skraves.

5. Bidiet sviru, lai nostiprinatu virzosas sliedes adap-
teru un virzo$o sliedi.

» Att.12

6.  Saciet sliplenka zagésanu.
> Att.13

GrieSanas virsmas regulésana

AUZMANIBU: Parbaudiet, vai sesskautnu ligz-
das galvinas bultskriives ir cieSi pievilktas.

A UZMANIBU: Vienmér iestatiet pakapjveida
cilindriskas tapas vienada iestatijuma.

Ja izméginajuma zagéjuma ir radusas atskarpes,

noreguléjiet zagéjuma virsmas taisno platumu, lai tas

samazinatu.

1. Novietojiet virzo$as sliedes adapteru atpakal
taisnas zagésanas pozicija.

2. Atskravéjiet valigak sesSkautnu ligzdas galvinas
bultskraves.

» Att.14

3.  Grieziet pakapjveida cilindriskas tapas, lai savie-
totu ar vélamo griezuma virsmas platumu. Plusa
atzime palielina griezuma virsmas taisno platumu,
bet minusa atzime to samazina. lestatiet pakapj-
veida cilindriskas tapas vienada iestatijuma.

» Att.15

4.  Pievelciet seSskautnu ligzdas galvinas
bultskraves.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis kreipiamosios juostos adapteris skirtas naudoti
su toliau nurodytais ,Makita“ elektriniais pjaustytuvais
ir ,Makita“ kreipiamaja juosta. Kreipiamajg juostg ir
spaustuvg paruoskite atskirai.

. 4100NH2
. 4100KB (tik tiesiai pjauti)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Liniuoté 2 Sesiabriaunis raktas
3 Reguliavimo varztas 4 Fiksavimo varztas
5 Varztai 6 Slankioji ploksté
7 Kreipiamoji juosta 8 Tarpelio reguliavimo
varztas
9 Apsaugas nuo atplaisy | 10 | Varztas padidinta
galvute
1" Pakopinis spraustelis 12 Svirtis

Varztas SeSiakampe - -
lizdine galvute

A PERSPEJIMAS: Pries naudodami perskai-
tykite jrankio ir kreipiamosios juostos adapterio
naudojimo instrukcija.

A\PERSPEJIMAS: Pries jrengdami, nuimdami
arba reguliuodami kreipiamosios juostos adap-
terj, visada isjunkite jrankj ir atjunkite arba iSim-
kite akumuliatoriaus kasete.

A\PERSPEJIMAS: Pries jrengdami kreipiamo-
sios juostos adapterj jsitikinkite, kad slankiosios
plokstés neslysta link jrankio pagrindo ir kad
fiksavimo varztai néra iSsikiSe i$ jrankio pagrindo
puseés.

A\ PERSPEJIMAS: Ustikrinkite, kad kreipia-
mosios juostos adapteris baty pritvirtintas prie
jrankio be laisvumo.

1. Prijunkite kreipiamosios juostos adapterj prie jran-
kio pagrindo. UZkabinkite jrankio pagrindo peilio
puse ir jstumkite variklio korpuso puse.

» Pav.1

2. Padékite kreipiamosios juostos adapterij taip, kad
pagrindo taskai A ir B liestysi su jrankio pagrindu.
Jei nematote pagrindo tasky, nustatykite maziau-
sig jrankio pjovimo gylj.

» Pav.2

3. Apverskite jrankj (su kreipiamosios juostos adap-
teriu). Liniuote patikrinkite, ar peiliai yra lygiagre-
tds su kreipiamosios juostos adapterio linijomis.

» Pav.3

PASTABA: Tikrindami lygiagretuma, visada stumkite
kreipiamosios juostos adapterio Song i$ peiliy pusés
taip, kad abu pagrindo taskai A ir B liesty jrankio
pagrinda.

PASTABA: Kartu su $iuo kreipiamosios juostos adap-
teriu pateikiamas SeSiabriaunis raktas. Naudokite §j
SeSiabriaunj rakta reguliuodami ir laikykite jj kiSenéje,
kai nereikia.

» Pav.4

Jei peiliai ir linijos néra lygiagretds, pasukite regulia-
vimo varztg, kad peiliai baty lygiagretds su linijomis. Kol
pagrindo taskas A lie€iasi su jrankio pagrindu, pasukite
reguliavimo varzta, kaip parodyta paveikslélyje.
Pasukite reguliavimo varztg pagal laikrodZio rodykle,
kad kreipiamosios juostos adapterj perkeltuméte j C
puse, ir pries laikrodzio rodykle, kad perkeltuméte j D
puse.

» Pav.5

4. Priverzkite fiksavimo varztus, kad pritvirtintuméte
kreipiamosios juostos adapter;j prie jrankio.
» Pav.6

A PERSPEJIMAS: Uitikrinkite, kad kreipiamo-
sios juostos adapteris buty patikimai pritvirtintas.

5.  Atlaisvinkite varZtus, tada tvirtai pastumkite slan-
kigsias plokstes link jrankio pagrindo. Po to gerai
uzverzkite varztus.

» Pav.7

A PERSPEJIMAS: Prie$ pjaudami bitinai
nustatykite peilj lygiagreciai.

A PERSPEJIMAS: Isitikinkite, kad jrankis
sklandziai slysta kreipiamaja juosta be laisvumo.
Sureguliuokite tarpelj pasukdami tarpelio regulia-
vimo varztus.

» Pav.8

PASTABA: Kreipiamosiose juostose jrengtas apsau-

gas nuo atplaiSy. Prie§ naudojant pirmg karta, jj reikia
nupjauti iki reikiamo dydzio. Prie$ pjaudami apsaugag

nuo atplai$y, sureguliuokite tarpelj.

» Pav.9

PASTABA: Norédami pjauti Svariau ir saugiau, nusta-
tykite tokj pjovimo gylj, kad deimantinis diskas uz
ruosinio kySoty 2 mm (1/16") arba maziau.

Tiesusis pjovimas

1. Uzdékite kreipiamosios juostos adapterj (su jran-
kiu) ant kreipiamosios juostos.

2. Sureguliuokite tarpelj, sukdami tarpelio regulia-
vimo varztus, kad jrankis sklandziai slysty kreipia-
maja juosta ir neskleisty triukSmo.

» Pav.10

3.  Sulygiuokite kreipiamosios juostos krastg su ruosi-
nio pjovimo linija.

4. Uzfiksuokite kreipiamajg juosta ir ruosinj
spaustuvu.
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5. Pradékite pjauti.

|strizyjy pjaviy darymas

Sj kreipiamosios juostos adapterj galima naudoti jstri-
Ziesiems pjaviams daryti. Prie§ pradédami pjauti, visada
atlikite bandomajj pjovima, kaip nurodyta toliau.

1. Atlikite tiesiojo pjovimo procedirg.

2. Padarykite jstrizajj pjavj.

Paruosimas jstriziesiems pjiviams daryti

A\PERSPEJIMAS: Pries darydami jstrizuosius
pjuvius, visiskai iStraukite kreipiamosios juostos
adapterj.

MA\PERSPEJIMAS: Butinai gerai priverzkite
varzta padidinta galvute.

1. Nustatykite jrankj jstrizuoju kampu.

2. Atlaisvinkite varztg padidinta galvute. Pailginkite
kreipiamosios juostos adapterj, kol pakopiniy
sprausteliy krastai palies galg. Gerai priverzkite
varztus padidinta galvute.

» Pav.11

3. Uzdékite kreipiamosios juostos adapter;j (su jran-
kiu) ant kreipiamosios juostos.

4.  Sureguliuokite tarpelj pasukdami tarpelio regulia-
vimo varztus.

5. Nuslinkite svirtj, kad pritvirtintuméte kreipiamosios
juostos adapterj ir kreipiamajg juosta.

» Pav.12

6.  Pradekite jstrizajj pjavj.

» Pav.13

Pjovimo pavirsiaus reguliavimas

APERSPEJIMAS: Isitikinkite, kad gerai priver-
Zéte varztus SeSiakampe lizdine galvute.

A PERSPEJIMAS: Visada nustatykite abu
pakopinius spraustelius vienodai.

Jei bandomojo pjovimo metu atsirado Serpety, suregu-

liuokite pjovimo pavirSiaus tiesiosios atkarpos plotj, kad

ju sumazety.

1. Nustatykite kreipiamosios juostos adapterj atgal j
tiesiojo pjovimo padétj.

2. Atlaisvinkite varztus SeSiakampe lizdine galvute.

» Pav.14

3. Pasukite pakopinius spraustelius, kad jie atitikty
norimg pjovimo pavirSiaus plotj. Pliuso Zenklas
padidina pjovimo pavirSiaus tiesiosios atkarpos
plotj, o minuso Zenklas ji sumazina. Nustatykite
abu pakopinius spraustelius vienodai.

» Pav.15

4.  Priverzkite varztus SeSiakampe lizdine galvute.
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EESTI (Originaaljuhend)

Kavandatud kasutus

Juhtsiiniadapter on méeldud kasutamiseks jargmiste
Makita elektrildikurite ja Makita juhtsiiniga. Valmistage
juhtsiin ja klamber eraldi ette.

. 4100NH2

. 4100KB (ainult sirgelt I6ikamiseks)
. DCC500

. DCC501

. XCCO01

Uldvaate selgitus

1 Joonlaud 2 Kuuskantvoti

3 Reguleerkruvi 4 Kinnituskruvi

5 Kruvid 6 Liugplaat

7 Juhtsiin 8 Vahekauguse reguleeri-
mise kruvi

9 Laastukaitse 10 Kasikruvi

1" Astmeline silindertihvt 12 Hoob

13 | Kuuskant-pesapeapolt | - -

Paigaldus

AETTEVAATUST: Lugege téériista ja juhtsii-
niadapteri kasutusjuhend enne kasutamist labi.

AETTEVAATUST: Enne juhtsiiniadapteri pai-
galdamist, eemaldamist voi reguleerimist liilitage
tooriist alati vilja ja lahutage see toitevorgust voi
eemaldage akukassett.

A ETTEVAATUST: Enne juhtsiiniadapteri pai-
galdamist veenduge, et liugplaadid ei libiseks
tooriista aluse poole ning et kinnituskruvid ei
ulatuks tooriista aluse poolelt vilja.

AETTEVAATUST: Juhtsiiniadapter peab olema
tooriista kiilge kinnitatud ilma 16tkuta.

1. Kinnitage juhtsiiniadapter todriista aluse kilge.
Kinnitage tdoriista aluse Idiketera poolne kilg ja
seejarel llikake sisse mootorikorpuse poolne kiilg.

» Joon.1

2. Asetage juhtsiiniadapter nii, et referentspunktid A
ja B oleksid tdoriista aluse vastas.
Kui te ei nae referentspunkte, seadke todriista
|6ikesligavus minimaalseks.

» Joon.2

3.  Keerake tooriist (juhtsiiniadapteriga) tagurpidi.
Kontrollige joonlaua abil, kas Idiketera on juhtsii-
niadapteril olevate joontega paralleelne.

» Joon.3

MARKUS: Paralleeli kontrollimisel liikkake juhtsiinia-
dapteri killge 16iketera poolelt alati nii, et referent-
spunktid A ja B oleksid mdlemad todriista alusega
kokkupuutes.

MARKUS: Juhtsiiniadapteriga on kaasas kuuskant-
voti. Kasutage seda kuuskantvétit reguleerimiseks
ning hoidke seda muul ajal taskus.

» Joon.4

Kui I6iketera ja jooned ei ole paralleelsed, keerake
|6iketera reguleerkruvi abil joontega paralleelseks. Kui
referentspunkt A puutub kokku tddriista alusega, kee-
rake reguleerkruvi nii, nagu joonisel on naidatud.
Juhtsiiniadapteri viimiseks C-kiljele keerake regu-
leerkruvi paripaeva, D-kiljele viimiseks vastupaeva.
» Joon.5

4. Juhtsiiniadapteri kinnitamiseks todriistale keerake
kinnituskruvid kinni.
» Joon.6

MA\ETTEVAATUST: Veenduge, et juhtsiiniadap-
ter oleks tugevalt kinnitunud.

5.  Keerake kruvid lahti ja seejarel likake liugplaadid
tugevalt tooriista aluse poole. Seejarel keerake
kruvid korralikult kinni.

» Joon.7

A ETTEVAATUST: Enne I5ikamist seadke Iike-
tera paralleelseks.

MA\ETTEVAATUST: Veenduge, et toériist libi-
seks juhtsiinil ihtlaselt ilma I6tkuta. Vahekauguse
reguleerimiseks keerake vahekauguse reguleeri-
mise kruvisid.

» Joon.8

MARKUS: Juhtsiinil on laastukaitse. See tuleb
enne esimest kasutamist digesse suurusesse 6i-
gata. Reguleerige vahekaugus enne laastukaitsme
I6ikamist.

» Joon.9

MARKUS: Puhtamate ja ohutumate I6igete tegemi-
seks seadke Idikesuigavus selliselt, et teemantketas
ei ulatuks té6deldavast detailist labi rohkem kui 2 mm
(1/16").

Sirge I6ikamine

1. Asetage juhtsiiniadapter (koos todriistaga)
juhtsiinile.

2. Reguleerige vahekaugus, keerates vahekauguse
reguleerimise kruvisid nii, et tdoriist libiseks juhtsii-
nil Ghtlaselt, ilma kolisemata.

» Joon.10

3.  Reguleerige juhtsiini serv téddeldava detaili
I6ikejoonega.

4.  Kinnitage juhtsiin ja td6deldav detail klambriga.

5.  Alustage Idikamist.
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Fassettloikamine

Juhtsiiniadapterit saab kasutada fassettldikamiseks.
Tehke enne péris |dikamist alati testldige, nagu allpool
kirjeldatakse.

1. Tehke sirge I6ige.
2. Tehke fassettldige.

Fassettloikamise ettevalmistus

MAETTEVAATUST: Témmake juhtsiiniadapter
fassettloike tegemisel taiesti vilja.

A ETTEVAATUST: Keerake kisikruvid korrali-
kult kinni.

1. Seadke tooriist fassettnurga alla.

2. Loédvendage kasikruvid. TGmmake juhtsiiniadapter
vélja, kuni astmeliste silindertihvtide servad puutu-
vad vastu otsa. Keerake kasikruvid tugevalt kinni.

» Joon.11

3.  Asetage juhtsiiniadapter (koos tdoriistaga)
juhtsiinile.

4. Vahekauguse reguleerimiseks keerake vahekau-
guse reguleerimise kruvisid.

5. Juhtsiiniadapteri ja juhtsiini kinnitamiseks llikake
hooba.
» Joon.12

6.  Alustage fassettldiget.
» Joon.13

Loikepinna reguleerimine

A ETTEVAATUST: Keerake kuuskant-pesa-
peapoldid tugevalt kinni.

A ETTEVAATUST: Seadke mélemad astmelised
silindertihvtid alati iihtemoodi.

Kui testldike ajal tekkisid kidad, reguleerige nende

vahendamiseks I6ikepinna sirget laiust.

1. Asetage juhtsiiniadapter tagasi sirge 16ike
asendisse.

2.  Keerake kuuskant-pesapeapoldid lahti.

» Joon.14

3.  Keerake astmelisi silindertihvte I6ikepinna soovi-
tud laiuse joondamiseks. Plussmark suurendab
|6ikepinna sirget laiust, miinusmark vahendab
seda. Seadke mdlemad astmelised silindertihvtid
htemoodi.

» Joon.15

4.  Keerake kuuskant-pesapeapoldid kinni.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

Przeznaczenie

Ten adapter prowadnicy jest przeznaczony do uzytku
z nastepujacymi przecinarkami elektrycznymi firmy
Makita w potaczeniu z szyng prowadzacg firmy Makita.
Nalezy osobno przygotowac szyne prowadzacy i
zacisk.

. 4100NH2
. 4100KB (tylko do ciecia prostego)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Linijka 2 Klucz imbusowy
3 Sruba regulacyjna 4 Sruba mocujaca
5 Sruby 6 Ptytka przesuwna
7 Szyna prowadzaca 8 Sruba regulacji odstepu
9 Ostona 10 | Sruba skrzydetkowa
1" Stopniowany kotek 12 Dzwignia
ustalajacy
13 | Sruba imbusowa - -

APRZESTROGA: Przed rozpoczeciem pracy
nalezy przeczytac instrukcje obstugi narzedzia i
adaptera prowadnicy.

APRZESTROGA: Przed zatozeniem, zdjeciem lub
wyregulowaniem adaptera prowadnicy zawsze
nalezy wylaczy¢ narzedzie i odtaczy¢ lub wyjaé
akumulator.

APRZESTROGA: Przed zatozeniem adaptera
prowadnicy nalezy upewnic sie, ze ptytki prze-
suwne nie przesuwajg sie w kierunku podstawy
narzedzia, a Sruby mocujace nie wystajg po stro-
nie podstawy narzedzia.

APRZESTROGA: Upewni¢ sig, ze adapter

prowadnicy jest prawidiowo przymocowany do
narzedzia i nie wystepuja luzy.

-

Przymocowac adapter prowadnicy do podstawy
narzedzia. Zaczepi¢ podstawe narzedzia po stro-
nie ostrza, a nastepnie wcisng¢ strong obudowy
silnika.

» Rys.1

2. Ustawi¢ adapter prowadnicy tak, aby punkty Ai B
podstawy stykaty sie z podstawg narzedzia.
Jesli punkty podstawy nie sg widoczne, ustawié¢
minimalng gteboko$¢ cigcia w narzedziu.

» Rys.2

3.  Obrdci¢ narzedzie (z adapterem prowadnicy)
spodem do géry. Sprawdzi¢ za pomoca linijki, czy
ostrze jest ustawione réwnolegle wzgledem linii na
adapterze prowadnicy.

» Rys.3

WSKAZOWKA: Podczas sprawdzania réwnolegtego
ustawienia nalezy zawsze dociska¢ adapter prowad-
nicy od strony ostrza, tak aby punkty Ai B podstawy
stykaty sie z podstawg narzedzia.

WSKAZOWKA: Z tym adapterem prowadnicy dostar-
czany jest klucz imbusowy. Klucz ten stuzy do regula-
cji, a gdy nie jest uzywany, nalezy przechowywac go
w kieszeni.

» Rys.4

Jesli ostrze i linie nie sg ustawione réwnolegle, obré-
ci¢ $rube regulacyjng, aby ustawi¢ ostrze rownolegle
do linii. Gdy punkt A podstawy styka sig z podstawg
narzedzia, obroci¢ srube regulacyjng w sposoéb przed-
stawiony na rysunku.

Obréci¢ srube regulacyjng w prawo, aby przesung¢
adapter prowadnicy na strone C, lub w lewo, aby prze-
sung¢ go na strone D.

» Rys.5

4. Dokreci¢ $ruby mocujgce, aby przymocowaé
adapter prowadnicy do narzedzia.
» Rys.6

A PRZESTROGA: Upewni¢ sig, ze adapter pro-
wadnicy jest prawidlowo przymocowany.

5.  Poluzowac $ruby, a nastepnie przesunaé ptytki
przesuwne w kierunku podstawy narzedzia.
Nastepnie doktadnie dokreci¢ $ruby.

» Rys.7

A PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem cigcia
nalezy ustawic¢ ostrze réwnolegle.

A PRZESTROGA: Nalezy upewni¢ sie, ze narze-
dzie przesuwa si¢ ptynnie po szynie prowadzacej
i nie wystepuja luzy. Wyregulowac odstep, obra-
cajac sruby regulacji odstepu.

» Rys.8

WSKAZOWKA: Szyny prowadzace sg wyposazone
w ostone. Przed pierwszym uzyciem nalezy jg przy-
cig¢ do odpowiedniego rozmiaru. Przed przycieciem
ostony nalezy wyregulowac¢ odstep.

» Rys.9

WSKAZOWKA: Gieboko$é ciecia powinna byé
ustawiona w taki sposéb, aby tarcza diamentowa nie
wystawata na wigcej niz 2 mm (1/16") spod spodu
obrabianego elementu. Zapewni to czystsze i bez-
pieczniejsze cigcie.

Ciecie proste

1. Umiesci¢ adapter prowadnicy (z narzedziem) na
szynie prowadzace;.

2.  Wyregulowa¢ odstep, obracajgc $ruby regulacji
odstepu tak, aby narzedzie przesuwato sie ptynnie
po szynie prowadzgcej bez stukania.

» Rys.10

3.  Wyréwna¢ krawedz szyny prowadzace;j z linig
ciecia na obrabianym elemencie.
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4. Unieruchomi¢ szyne prowadzacg i obrabiany
element za pomocg zacisku.

5.  Rozpocza¢ ciecie.

Ciecie pod katem w pionie

Tego adaptera prowadnicy mozna uzywac do ciecia pod
katem w pionie. Przed przystapieniem do rzeczywistego
ciecia zawsze nalezy wykonac¢ cigcie testowe, jak opi-
sano ponizej.

1. Wykona¢ ciecie proste.

2. Wykonac ciecie pod katem w pionie.

Przygotowanie do ciecia pod katem w
pionie

APRZESTROGA: Podczas ciecia pod katem w
pionie adapter prowadnicy musi by¢ catkowicie
wysuniety.

MAPRZESTROGA: Nalezy doktadnie dokreci¢
Sruby skrzydetkowe.

1. Ustawi¢ narzedzie pod katem w pionie.

2. Poluzowac¢ $ruby skrzydetkowe. Wysung¢ adapter
prowadnicy, tak aby krawedzie stopniowanych
kotkdéw ustalajgcych zetknety sig z koncem.
Doktadnie dokreci¢ $ruby skrzydetkowe.

» Rys.11

3. Umiesci¢ adapter prowadnicy (z narzedziem) na
szynie prowadzace;j.

4. Wyregulowa¢ odstep, obracajgc sruby regulacji
odstepu.

5. Przesunaé dzwignie, aby zamocowac adapter
prowadnicy i szyne prowadzaca.

» Rys.12

6. Rozpocza¢ ciecie pod katem w pionie.

» Rys.13

Regulacja powierzchni cigcia

MAPRZESTROGA: Nalezy doktadnie dokreci¢
$Sruby imbusowe.

APRZESTROGA: Oba stopniowane kotki ustala-
jace musza by¢ zawsze tak samo ustawione.

Jesli podczas cigcia testowego wystapity zadziory,

wyregulowaé szeroko$¢ prostej powierzchni ciecia, aby

je ograniczyc.

1. Ustawi¢ adapter prowadnicy z powrotem w poto-
zeniu cigcia prostego.

2. Poluzowac¢ sruby imbusowe.

» Rys.14

3.  Obrdci¢ stopniowane kotki ustalajace, aby ustawi¢
zadang szeroko$c¢ powierzchni cigcia. Symbol
plusa oznacza zwigkszenie szerokosci prostej
powierzchni ciecia, natomiast symbol minusa —
jej zmniejszenie. Ustawi¢ oba stopniowane kotki
ustalajgce w ten sam sposob.

» Rys.15

4.  Dokreci¢ $ruby imbusowe.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

Rendeltetés

Ez a vezet6sin-adapter a kovetkez6é Makita elektromos
vagoszerszamokkal valé hasznalatra szolgal Makita
vezetdsinnel egyltt. Készitsen kildn egy vezetdsint és
egy bilincset.

. 4100NH2

. 4100KB (csak egyenes vagashoz)

. DCC500

. DCC501

. XCCO01
1 Vonalzo 2 Imbuszkulcs
3 Beadllitécsavar 4 Rogzitécsavar
5 Csavarok 6 Csuszolemez
7 Vezetdsin 8 Tavolsagbeallité csavar
9 Kipattogzasgatlo 10 | Szarnyascsavar
1 LépcsOs csapszeg 12 Kar
13 Imbuszcsavar - -

Telepités

A\VIGYAZAT: Hasznalat el6tt olvassa el a szer-
szam és a vezetdsin-adapter hasznalati utasitasat.

AVIGYAZAT; A vezetosin-adapter beszerelése,
eltavolitasa vagy beallitasa el6tt mindig kapcsolja
ki a szerszamot, és huzza ki vagy vegye ki az
akkumulatort.

AVIGYAZAT: A vezetosin-adapter felszerelése
elétt gy6z6djon meg arrol, hogy a csuszélemezek
nem csUsznak a szerszamalap felé, és hogy a
rogzitécsavarok nem allnak ki a szerszamalap
oldalan.

AVIGYAzZAT: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a veze-
tésin-adapter holtjaték nélkiil van a szerszamhoz
rogzitve.

1. Csatlakoztassa a vezet6sin-adaptert a szersza-
malaphoz. Akassza be a szerszamalap pengés
oldalat, majd tolja be a motorhaz oldalat.

» Abra1

2. Helyezze el a vezet6sin-adaptert ugy, hogy
az A és B tdmaszpontok érintkezzenek a
szerszamalappal.
Ha nem latja az alappontokat, allitsa a szerszam
vagasi mélységét a minimumra.

» Abra2

3. Forditsa a szerszamot (a vezetésin-adapterrel
egyltt) fejjel lefelé. Egy vonalzé segitségével
ellendrizze, hogy a penge parhuzamos-e a veze-
tésin-adapteren lévé vonalakkal.

» Abra3

MEGJEGYZES: A parhuzamossag ellendrzésekor
a vezetésin-adapter oldalat mindig a penge feldl
nyomja ugy, hogy mindkét A és B tamaszpont érint-
kezzen a szerszamalappal.

MEGJEGYZES: A vezetésin-adapterhez egy imbusz-
kulcsot mellékelunk. Hasznalja ezt az imbuszkulcsot
beallitaskor, és tarolja a zsebében, amikor nincs
hasznalatban.

» Abra4

Ha a penge és a vonalak nem lesznek parhuzamosak,
forgassa el a beallitécsavart, hogy a penge parhuzamo-
san alljon a vonalakkal. Mik6zben az A tamasztépont
érintkezik a szerszamalappal, forgassa el a bedllitécsa-
vart az abran lathaté médon.

Forditsa el a beéllitécsavart az 6ramutato jarasaval
megegyez6 irdnyba, hogy a vezetdsin-adaptert a C
oldalra, és az 6ramutato jarasaval ellentétesen, hogy a
D oldalra helyezze.

» Abra5

4. Huzza meg a rogzitécsavarokat, hogy a vezets-
_ sin-adaptert a szerszamhoz régzitse.
» Abra6

AviGYAzaT: Gy6z6djon meg réla, hogy a veze-
tésin-adapter biztonsagosan régzitve van.

5. Lazitsa meg a csavarokat, majd hatarozottan
csuUsztassa a csuszolemezeket a szerszamalap
felé. Ezutédn huzza meg szorosan a csavarokat.

» Abra7

Miikodtetés

AviGYAzaT: Vagas el6tt feltétleniil allitsa a
pengét parhuzamosan.

AviGYAzaT: Gyo6z6djon meg réla, hogy a szer-
szam siman, holtjaték nélkiil csuszik a vezetosi-
nen. Allitsa be a hézagot a tavolsagbeallité csava-
rok elforgatasaval.

» Abra8

MEGJEGYZES: A vezetdsinek kipattogzasgatiokkal
vannak ellatva. Az els6 hasznalat el6tt méretre kell
vagni. Allitsa be a tavolsagot a kipattogzasgatlé
vagasa el6tt.

» Abra9

MEGJEGYZES: A tisztabb és biztonsagosabb vagas
érdekében dllitsa be a vagasi mélységet ugy, hogy

a gyémantkerék legfeljebb 2 mm-rel (1/16") alljon a
munkadarab ala.

Egyenes vagas

1. Helyezze a vezet6sin-adaptert (a szerszammal
egydltt) a vezetésinre.

2. Allitsa be a hézagot a tavolsagbeallité csavarok
elforgatasaval ugy, hogy a szerszam csattogas
nélkil, siman csusszon a vezetsinen.

» Abra10
3. lgazitsa a vezet6sin élét a munkadarab vagasi
vonalahoz.
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4. Rogzitse a vezetdsint és a munkadarabot egy
bilinccsel.

5. Kezdje el a vagast.

Ferde vagas

Ez a vezetdsin-adapter ferde vagashoz hasznalhaté. A
tényleges vagasi mivelet elétt mindig végezzen préba-
vagast az alabbiak szerint.

1. Végezzen egyenes vagast.

2. Végezzen ferde vagast.

El6késziilet a ferde vagasra

AVIGYAZAT: Ferde vagaskor teljesen htuzza ki a
vezetdsin-adaptert.

MA\VIGYAZAT: Ugyeljen ra, hogy a hiivelykujjas
csavarokat biztonsagosan meghuzza.

1. Allitsa a szerszamot ferde vagasra.

2. Lazitsa meg a hlvelykujjas csavarokat. Huzza ki
a vezetdsin-adaptert, amig a Iépcsés csapszegek
peremei nem érnek a végéhez. Huzza meg szoro-
san a hilivelykujjas csavarokat.

» Abrai1

3.  Helyezze a vezet6sin-adaptert (a szerszammal
egyltt) a vezet8sinre.

4. Allitsa be a hézagot a tavolsagbeallité csavarok
elforgatasaval.

5. Csusztassa el a kart a vezetésin-adapter és a
vezetdsin rogzitéséhez.

» Abra12

6. Kezdje el a ferde vagast.
» Abra13

A vagasi fellilet beallitasa

AviGYizaT: Ugyeljen arra, hogy az imbuszcsa-
varokat biztonsagosan meghuzza.

AVIGYAzAT: Mindig allitsa mindkét Iépcsés
csapszeget ugyanarra a beallitasra.

Ha a prébavagasnal sorjak keletkeztek, allitsa be a

vagasi fellilet egyenes szélességét, hogy csokkentse

azokat.

1. Helyezze vissza a vezet&sin-adaptert az egyenes
vagasi pozicioba.

2. Lazitsa meg az imbuszcsavarokat.

» Abral4

3. Forgassa el a lépcs6s csapszegeket a vagasi
fellilet kivant szélességéhez igazitva. A pluszjel
ndveli a vagasi felllet egyenes szélességét, mig
a minuszjel csdkkenti azt. Allitsa mindkét Iépcsés
csapszeget ugyanarra a beallitasra.

» Abra15

4.  Huzza meg az imbuszcsavarokat.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

Uréené pouzitie
Tento adaptér vodiacej liSty je uréeny na pouzitie
s nasledujucimi elektrickymi rezackami Makita v spojeni

s vodiacou listou Makita. Vodiacu listu a svorku si pri-
pravte samostatne.

. 4100NH2

. 4100KB (iba pre rovné rezanie)
. DCC500

. DCC501

. XCCO01

Vysvetlivky k vSeobechému

zobrazeniu

1 Pravitko 2 Sesthranny klu¢

3 Nastavovacia skrutka 4 Upeviiovacia skrutka

5 Skrutky 6 Posuvna doska

7 Vodiaca lista 8 Skrutka na nastavenie
vole

9 Kryt proti trieskam 10 | Vribkovana skrutka

1 Odstupriovany kolikovy | 12 Packa

cap

13 | Skrutka s vnatornym - -
Sesthranom

Instalacia

APOZOR: Pred pouzitim si preéitajte navod na
obsluhu nastroja a adaptéra vodiacej listy.

A POZOR: Pred instalaciou alebo nastavenim
adaptéra vodiacej liSty vzdy vypnite nastroj

a odpojte alebo vyberte akumulator.

A POZOR: Pred instalaciou adaptéra vodiacej
liSty sa uistite, Ze sa posuvné dosky neposuvaju
smerom k zakladni nastroja a Ze upevinovacie
skrutky netrcia na strane zakladne nastroja.
A\POZOR: uistite sa, ze adaptér vodiacej listy je
pripevneny k nastroju bez véle.

1. Pripevnite adaptér vodiacej liSty k zakladni
nastroja. Hagikom upevnite stranu zakladne
nastroja s ¢epelou a potom zatlacte dnu stranu
s plastom motora.

» Obr.1

2. Umiestnite adaptér vodiacej listy tak, aby sa zak-
ladné body A a B dotykali zakladne nastroja.
Ak nevidite zakladné body, nastavte hibku rezu
nastroja na minimum.

» Obr.2

3.  Otocte nastroj (s adaptérom vodiacej listy) spod-
nou stranou nahor. Pomocou pravitka skontroluijte,
¢i je Cepel rovnobezna s Ciarami na adaptéri
vodiacej listy.

» Obr.3

POZNAMKA: Pri kontrole rovnobeznosti vzdy
zatlacte bo¢nu stranu adaptéra vodiacej listy zo
strany ¢epele tak, aby sa oba zakladné body Aa B
dotykali zakladne nastroja.

POZNAMKA: K tomuto adaptéru vodiacej lidty sa
dodava Sesthranny klu¢. Tento Sesthranny kla¢ pou-
Zivajte pri nastavovani a ked sa nepouziva, odlozZte
ho do vrecka.

» Obr.4

Ak Cepel a Ciary nie s rovnobezné, oto¢enim nastavo-
vacej skrutky nastavte ¢epel tak, aby bola rovnobezna
s Ciarami. Kym sa zakladny bod A dotyka zakladne
nastroja, otacajte nastavovaciu skrutku podla obrazka.
Otacanim nastavovacej skrutky v smere hodinovych
ruci¢iek posuniete adaptér vodiace;j listy na stranu C

a proti smeru hodinovych rugi¢iek na stranu D.

» Obr.5

4.  Utiahnite upeviovacie skrutky, aby ste adaptér

vodiacej listy pripevnili k nastroju.
» Obr.6

A POZOR: uistite sa, ze adaptér vodiacej listy je
bezpecne pripevneny.

5. Uvolnite skrutky a potom pevne posurite posuvné
dosky smerom k zakladni nastroja. Potom pevne
utiahnite skrutky.

» Obr.7

A POZOR: Pred rezanim sa uistite, Ze je Eepel
nastavena rovnobezne.

APOZOR: uistite sa, Ze sa nastroj hladko
posuva po vodiacej liSte bez vole. Odstup
nastavte otacanim skrutiek na nastavenie
odstupu.

» Obr.8

POZNAMKA: Vodiace listy s vybavené krytom proti
trieskam. Pred prvym pouzitim ho treba zrezat na
pozadovanu velkost. Pred rezanim krytu proti tries-
kam nastavte odstup.

» Obr.9

POZNAMKA: Cistejie a bezpecnejsie rezy dosiah-
nete nastavenim hibky rezania, pri ktorej diamantovy
kotu¢ pre¢nieva pod obrobkom maximalne 2 mm
(1/16").

Rovné rezanie
1. Adaptér vodiace;j liSty (s nastrojom) zalozte na
vodiacu listu.

2. Nastavte odstup ota€anim skrutiek na nastavenie
odstupu tak, aby sa nastroj plynulo posuval po
vodiacej liste bez zadrhavania.

» Obr.10

3.  Zarovnajte okraj vodiacej lity s liniou rezu na
obrobku.

4. Vodiacu listu a obrobok zaistite pomocou svorky.

5.  Zacnite rezat.
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Skosené rezanie

Tento adaptér vodiacej listy mozno pouzit na skosené
rezanie. Pred samotnym rezanim vzdy vykonajte sku-
Sobny rez, ako je uvedené nizsie.

1. Vykonajte rovné rezanie.

2. Vykonaijte skosené rezanie.

Priprava na skosené rezanie

A POZOR: Pri skosenom rezani uplne vysunte
adaptér vodiacej listy.

A POZOR: vrubkované skrutky bezpeéne
utiahnite.

1. Nastavte nastroj na uhol skosenia.

2. Uvolnite vrubkované skrutky. Vysuvajte adaptér
vodiacej listy, kym sa okraje odstupriovanych
kolikovych ¢apov nedotknu konca. Vrubkované
skrutky bezpecéne utiahnite.

» Obr.11

3. Adaptér vodiacej liSty (s nastrojom) zalozte na
vodiacu liStu.

4.  Odstup nastavte ota¢anim skrutiek na nastavenie
odstupu.

5. Posunutim paky zaistite adaptér vodiacej listy
a vodiacu listu.
» Obr.12

6.  Zacnite rezat pod uhlom.
» Obr.13

Nastavenie povrchu rezania

A POZOR: Nezabudnite bezpeéne dotiahnut’
skrutky s hlavou s vnutornym Sesthranom.

APOZOR: Oba odstupinované kolikové éapy
vzdy nastavte rovnako.

Ak pri skiSobnom reze vznikli nerovnosti, upravte rovnu

Sirku reznej plochy, aby ste ich obmedzili.

1. Dajte adaptér vodiacej listy spat do polohy pre
rovné rezanie.

2. Uvolnite skrutky s vnatornym Sesthranom.

» Obr.14

3.  Odstupriované kolikové capy otacajte tak, aby ste
ich zarovnali s poZzadovanou S$irkou reznej plochy.
Znamienko plus zvacsuje rovnu Sirku reznej plo-
chy, zatial €o znamienko minus ju zmensuje. Oba
odstupriované kolikové €apy nastavte rovnako.

» Obr.15

4.  Utiahnite skrutky s hlavou s vnatornym
Sesthranom.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

Ucel pouziti
Tento adaptér vodici kolejnice je uréen pro pouziti
s nasledujicimi elektrickymi feznymi nastroji Makita
ve spojeni s vodici kolejnici Makita. Vodici kolejnici
a svorku si pfipravte zvlast.

. 4100NH2
. 4100KB (pouze pro pfimé fezani)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Pravitko 2 Sestihranny kli¢
3 Stavéci Sroub 4 Upevriovaci Sroub
5 Srouby 6 Posuvna deska
7 Vodici kolejnice 8 Sroub pro nastaveni
vile
9 Chranic¢ proti roztfepeni | 10 KFidlovy Sroub
11 Stupriovity kolik 12 | Packa
13 | Sroub s vnitfnim - -
Sestihranem

MA\UPOZORNENI: Pred pousitim si preététe
navod k obsluze naradi a adaptéru vodici
kolejnice.

A\ UPOZORNENI: Pred montazi, demon-
tazi nebo sefizenim adaptéru vodici kolejnice
vzdy naradi vypnéte a odpojte nebo vyjméte
akumulator.

A\UPOZORNENI: Pied instalaci adaptéru
vodici kolejnice se ujistéte, ze se posuvné desky
neposouvaji smérem k zakladné naradi a ze
upevinovaci Srouby na strané zakladny naradi
nevycénivaji.

A UPOZORNENI: Ujistéte se, zda je adaptér
vodici kolejnice fadné pfipevnén bez viile.

1. Pfipevnéte adaptér vodici kolejnice k zakladné
naradi. Zahaknéte stranu zakladny naradi
s kotou¢em a poté zasurite stranu krytu motoru.
» Obr.1

2. Umistéte adaptér vodici kolejnice tak, aby se
opérné body A a B dotykaly zakladny naradi.
Pokud nevidite opérné body, nastavte hloubku
Fezu naradi na minimum.

» Obr.2

3. Naradi (s adaptérem vodici kolejnice) otocte
vzhdru nohama. Pomoci pravitka zkontrolujte, zda
je kotou€ rovnobézné s €arami na adaptéru vodici
kolejnice.

» Obr.3

POZNAMKA: P¥i kontrole rovnobé&znosti vzdy
zatlacte na stranu adaptéru vodici kolejnice ze strany
kotouce tak, aby se oba opérné body A a B dotykaly
zakladny naradi.

POZNAMKA: Tento adaptér vodici kolejnice je doda-
van se Sestihrannym klic¢em. Tento Sestihranny kli¢
pouzivejte pfi sefizovani, a kdyz jej nepouzivate,
ulozZte jej do kapsy.

» Obr.4

Pokud nejsou kotou¢ a €ary rovnobézné, otocte stave-
cim Sroubem tak, aby byl kotou¢ rovnobézné s arami.
Zatimco se opérny bod A dotyka zakladny narfadi, ota-
Cejte stavécim Sroubem, jak je znazornéno na obrazku.
Otacenim stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych
ruci¢ek posunete adaptér vodici kolejnice na stranu C
a proti sméru hodinovych ruci¢ek na stranu D.

» Obr.5

4. Utahnéte upeviovaci Srouby, abyste adaptér

vodici kolejnice pfipevnili k naradi.
» Obr.6

A UPOZORNENJ: Zkontrolujte, zda je adaptér
vodici kolejnice fadné pripevnén.

5. Povolte Srouby a pevné posurite posuvné desky
smérem k zakladné naradi. Poté Srouby pevné
dotahnéte.

» Obr.7

A\ UPOZORNENI: Pred fezanim se ujistéte, Ze je
kotou¢ nastaven rovnobézné.
A\UPOZORNENI: Ujistéte se, ze nafadi klouze
po vodici kolejnici hladce a bez vile. Otacenim

Sroubt pro nastaveni vile upravte viili.
» Obr.8

POZNAMKA: Vodici kolejnice jsou vybaveny chrani-
&em proti roztfepeni. Pfed prvnim pouzitim je tfeba
ji sefiznout na pozadovanou velikost. Pfed Fezanim
chranice proti roztfepeni upravte vuli.

» Obr.9

POZNAMKA: Pro &isti a bezpe&néjsi fezy nastavte
hloubku fezani tak, aby diamantovy kotou¢ vyénival
z dolni strany obrobku 2 mm (1/16") nebo méné.

Pfimé fezani

1. Umistéte adaptér vodici kolejnice (s nafadim) na
vodici kolejnici.

2. Otacenim Sroubu pro nastaveni vile nastavte vuli
tak, aby se naradi posunovalo po vodici kolejnici
hladce a bez klepani.

» Obr.10

3. Vyrovnejte okraj vodici kolejnice s ryskou fezani
na obrobku.

4. Vodici kolejnici i obrobek zajistéte svorkou.

5. Zacnéte fezat.
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Ukosové fezani

Tento adaptér vodici kolejnice Ize pouzit pro Ukosové
fezani. Pfed vlastnim Fezanim vzdy provedte zkuSebni
fez, jak je uvedeno nize.

1. Provedte pfimy fez.

2. Provedte ukosovy fez.

Priprava na ukosové rezani

A UPOZORNENI: Pi ukosovém fezani zcela
vysuiite adaptér vodici kolejnice.
A\UPOZORNENI: Dbejte, aby kfidlové srouby
byly pevné dotazeny.

1. Nastavte na nafadi uhel Ukosu.

2. Povolte kfidlové Srouby. Vysouvejte adaptér
vodici kolejnice, dokud se okraje stupriovitych
kolikd nedotknou konce. Pevné utahnéte kfidlové
Srouby.

» Obr.11

3. Umistéte adaptér vodici kolejnice (s nafadim) na
vodici kolejnici.

4.  Otacenim Sroubl pro nastaveni vlle upravte vuli.

5. Posunutim packy zajistéte adaptér vodici kolejnice
a vodici kolejnici.

» Obr.12

6. Zacnéte s ukosovym fezanim.
» Obr.13

Uprava fezné plochy

A UPOZORNENI: Dbejte, aby byly $rouby
s vnitfnim Sestihranem pevné dotazeny.

A UPOZORNENI: Oba stupiiovité koliky
nastavte vzdy na stejné nastaveni.

Pokud se pfi zkuSebnim Fezu objevily otfepy, upravte

rovnou $ifku fezné plochy, abyste je minimalizovali.

1. Umistéte adaptér vodici kolejnice zpét do polohy
pro pfimé fezani.

2. Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem.

» Obr.14

3. Otocte stupriovité koliky tak, aby odpovidaly poza-
dované Sifce Fezné plochy. Znacka plus zvétSuje
primou Sifku Fezné plochy, zatimco znac¢ka minus
ji zmensuje. Oba stupnovité koliky nastavte na
stejné nastaveni.

» Obr.15

4.  Utadhnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

Predvidena uporaba

Ta adapter vodila je namenjen za uporabo z naslednjimi
elektri¢nimi rezalniki Makita v kombinaciji z vodilom
Makita. Lo¢eno pripravite vodilo in sponko.

. 4100NH2

. 4100KB (samo za ravno rezanje)

. DCC500

. DCC501

. XCCo01
Razlaga sploSnega pogleda
1 Ravnilo 2 Imbusni klju¢
3 Nastavitveni vijak 4 Pritrdilni vijak
5 Vijaka 6 Drsna plosca
7 Vodilo 8 Vijak za prilagajanje

razmika

9 Sgitnik za trske 10 Krilati vijak
1" Stopnicasti zati¢ 12 | Roéica
13 | Vijak s Sestrobo glavo | - -

Namestitev

APOZOR: Pred uporabo preberite navodila za
uporabo orodja in adapterja vodila.

APOZOR: Pred namestitvijo, odstranitvijo

ali nastavitvijo adapterja vodila vedno izklopite
orodje in odklopite ali odstranite akumulatorsko
baterijo.

APOZOR: Pred namestitvijo adapterja vodila
se prepri¢ajte, da drsne plosce ne drsijo proti
drsniku orodja in da pritrdilni vijaki ne Strlijo na
strani drsnika orodja.

APOZOR: Prepricajte se, da je adapter vodila
pritrjen na orodje in ne bo priSlo do povratnega
udarca.

1. Adapter vodila pritrdite na drsnik orodja. Zataknite
stran z rezilom drsnika orodja in nato pritisnite
stran ohisja motorja.

» Sl.1

2. Adapter vodila namestite tako, da se osnovni tocki
Ain B dotikata drsnika orodja.
Ce ne vidite osnovnih tock, nastavite globino reza
orodja na najmanjso.

» Sl.2

3.  Orodje (z adapterjem vodila) obrnite na glavo. Z
ravnilom preverite, ali je rezilo vzporedno s ¢rtami
na adapterju vodila.

» SI.3

OPOMBA: Pri preverjanju vzporednosti vedno poti-
snite stran adapterja vodila na strani rezila tako, da se
obe osnovni tocki Ain B dotikata drsnika orodja.

OPOMBA: Temu adapterju vodila je prilozen imbusni
klju€. Imbusni klju¢ uporabite pri nastavljanju in ga
shranite v Zep, ko ni v uporabi.

» Sl.4

Ce rezilo in &rte niso vzporedni, zavrtite nastavitveni

vijak, da nastavite rezilo vzporedno s ¢értami. Medtem
ko se osnovna tocka A dotika drsnika orodja, zavrtite
nastavitveni vijak, kot je prikazano na sliki.

Obrnite nastavitveni vijak v smeri urnega kazalca, da
premaknete adapter vodila na stran C, in v nasprotni
smeri urnega kazalca, da ga premaknete na stran D.
» SL.5

4.  Pritegnite pritrdilne vijake, da pritrdite adapter
vodila na orodje.
» Sl.6

APOZOR: Prepriéajte se, da je adapter vodila
varno pritrjen.

5.  Odbvijte vijake, nato pa trdno potisnite drsne plosce
proti dnu orodja. Nato trdno pritegnite vijake.
» SI.7

APOZOR: Pred rezanjem poskrbite, da je rezilo
nastavljeno vzporedno.

APOZOR: Prepri¢ajte se, da orodje gladko drsi
po vodilu brez povratnih udarcev. Z obrac¢anjem
vijakov za prilagajanje razmika nastavite razdaljo.
» SI.8

OPOMBA: Vodila so opremljena s $¢itnikom za trske.
Pred prvo uporabo ga je treba razrezati na Zeleno
velikost. Preden odrezZete $¢itnik za trske, prilagodite
razmik.

» SL.9

OPOMBA: Za cistejSe in varnejSe rezanje nastavite
globino rezanje tako, da diamantna rezalna plos¢a
sega manj kot 2 mm (1/16") pod obdelovanca.

Ravni rez

1. Namestite adapter vodila (z orodjem) na vodilo.

2.  Zobracanjem vijakov za prilagajanje razmika
nastavite razdaljo tako, da orodje gladko drsi po
vodilu brez ropotanja.

» SI.10

3.  Poravnaijte rob vodila z linijo reza na obdelovancu.

4.  Pritrdite vodilo in obdelovanec s sponko.

5.  Zacnite rezati.

47 SLOVENSCINA



Posevno rezanje

Ta adapter vodila je mogoce uporabiti za poSevno reza-
nje. Pred dejanskim postopkom rezanja vedno izvedite
testni rez, kot je opisano spodaj.

1. lzvedite ravno rezanje.

2. lzvedite poSevno rezanje.

Priprava za posSevno rezanje

APOZOR: Pri posevnem rezanju popolnoma
iztegnite adapter vodila.

APOZOR: Ne pozabite trdno pritegniti krilatih
vijakov.

1. Nastavite orodje na poSevni kot.

2. Odvijte krilate vijake. Raztegnite adapter vodila
tako dale¢, da se okvir stopnic¢astih zati¢ev dotika
konca. Trdno privijte krilate vijake.

» SI.11

3. Namestite adapter vodila (z orodjem) na vodilo.

4.  Z obracanjem vijakov za prilagajanje razmika
nastavite razdaljo.

5. Premaknite rocico, da pritrdite adapter vodila in
vodilo.

» Sl.12

6.  Zacnite poSevno rezanje.
» SI1.13

Prilagajanje rezalne povrsine

APOZOR: Trdno privijte vijake s $estrobo
glavo.

A POZOR: Vedno nastavite oba stopniéasta
zati¢a na isto nastavitev.

Ce pri testnem rezu nastanejo zarobki, prilagodite ravno
Sirino rezalne povrsine, da jih zmanjSate.
1. Nastavite adapter vodila nazaj v polozaj za ravni

rez.
2. Odvijte vijake s $estrobo glavo.
» Sl.14

3.  Zavrtite stopni¢aste zatice tako, da jih poravnate
z zeleno §irino rezalne povrsine. Oznaka plus
poveca ravno Sirino rezalne povrsine, oznaka
minus pa jo zmanj$a. Oba stopni¢asta zatica
nastavite na isto nastavitev.

» SI.15

4.  Pritegnite vijake s Sestrobo glavo.
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

Pérdorimi i synuar

Ky pérshtatés i shinés udhézuese synohet pér pérdorim
me prerésit elektriké t€ méposhtém Makita né lidhje

me shinén udhézuese Makita. Pérgatitni njé shiné
udhézuese dhe njé kapése vegmas.

4100NH2

4100KB (vetém pér prerje té drejté)

DCC500
DCC501
XCCo1

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1 Vizorja 2 Celési fiso

3 Vida rregulluese 4 Vida fiksuese

5 Vidat 6 Pllaké rréshqitése

7 Shina udhézuese 8 Vida e rregullimit té

hapésirés

9 Mbrojtésja kundér 10 | Vida me veshé
ciflave

1" Kunji me shkallé 12 Leva

13 | Buloni me koké -
hekzagonale

A KUJDES: Lexoni manualin e udhézimeve pér
veglén dhe pérshtatésin e shinés udhézuese para
pérdorimit.

MAKUJDES: Pérpara montimit, hegjes ose
rregullimit té pérshtatésit té shinés udhézuese,
gjithmoné fikni veglén dhe shképutni ose hiqgni
kutiné e baterisé.

AKUJDES: Pérpara instalimit té pérshtatésit

té shinés udhézuese, sigurohuni qé pllakat
rréshqitése té mos rréshqasin drejt bazés sé
veglés dhe qé vidat fiksuese té mos dalin nga ana
e bazés sé veglés.

AKUJDES: Sigurohuni qé pérshtatési i shinés
udhézuese té kapet si¢ duhet te vegla pa kthim
pas.

1. Vendosni pérshtatésin e shinés udhézuese né
bazén e veglés. Kapeni anén e tehut té bazés sé
veglés me grep dhe pastaj shtyni brenda anén e
folesé sé motorit.

» Fig.1

2. Vendosni pérshtatésin e shinés udhézuese né
ményré gé pikat e bazés A dhe B té kontaktojné
bazén e veglés.

Nése nuk mund t'i shihni pikat bazé, vendoseni
thellésiné e prerjes sé veglés né minimum.

» Fig.2

3. Kthejeni veglén (me pérshtatésin e shinés
udhézuese) pérmbys. Kontrolloni gé tehu té
jeté paralel me vijat né pérshtatésin e shinés
udhézuese duke pérdorur njé vizore.

» Fig.3

SHENIM: Kur kontrolloni paralelen, shtyjeni
gjithmoné anén e pérshtatésit té shinés udhézuese
nga ana e tehut né ményré qé té dy pikat bazé A dhe
B té kontaktojné bazén e veglés.

SHENIM: Me kété pérshtatés té shinés udhézuese
jepet njé celés fiso. Pérdoreni kété celés fiso gjaté
rregullimit dhe ruajeni né xhep kur nuk éshté né
pérdorim.

» Fig.4

Nése tehu dhe vijat nuk béhen paralele, rrotulloni
vidén e rregullimit pér ta vendosur tehun paralel me
vijat. Ndérsa pika bazé A éshté né kontakt me bazén

e veglés, rrotulloni vidén e rregullimit si¢ tregohet né
figuré.

Rrotulloni vidén e rregullimit né drejtim té akrepave té
orés pér té |évizur pérshtatésin e shinés udhézuese né
anén C dhe né drejtim té kundért té akrepave té orés
pér ta |évizur até né anén D.

» Fig.5

4.  Shtréngoni vidat e fiksimit pér té siguruar
pérshtatésin e shinés udhézuese né vegél.
» Fig.6

AKUJDES: Sigurohuni qé pérshtatési i shinés
udhézuese té jeté i fiksuar miré.

5. Lironi vidat, pastaj rréshgqitni fort pllakat
rréshqitése drejt bazés sé veglés. Pas késaj,
shtréngoni fort vidat.

» Fig.7

Pérdorimi

AKUJDES: Sigurohuni qé ta vendosni tehun
paralelisht para prerjes.

AKUJDES: Sigurohuni qé vegla té rréshqasé
lehté mbi shinén udhézuese pa pengesa.
Rregullojeni hapésirén duke rrotulluar vidat
rregulluese té hapésirés.

» Fig.8

SHENIM: Shinat udhézuese jané té pajisura

me njé mbrojtése kundér ciflave. Duhet té pritet
né madhésiné e duhur para pérdorimit té paré.
Rregulloni hapésirén para prerjes sé mbrojtéses
kundér ciflave.

» Fig.9

SHENIM: Pér prerje mé té pastra dhe mé té sigurta,
vendoseni thellésiné e prerjes né ményré té tillé qé
disku i diamantit t& dalé 2 mm (1/16") ose mé pak
poshté materialit t& punés.

Prerje e drejté

1. Vendosni pérshtatésin e shinés udhézuese (me
veglén) né shinén udhézuese.

2. Rregulloni hapésirén duke rrotulluar vidat e
rregullimit t& hapésirés né ményré qé vegla té
rréshqgasé lehté mbi shinén udhézuese pa béré
zhurmé.

» Fig.10
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3. Bashkérenditni cepin e shinés udhézuese me
vijén tuaj té prerjes né materialin e punés.

4.  Sigurojeni shinén udhézuese dhe materialin e
punés me njé kapése.

5. Filloni prerjen.

Prerja e pjerrét

Ky pérshtatés i shinés udhézuese mund té pérdoret pér
prerje té pjerrét. Gjithmoné kryeni njé prerje prové si mé
poshté pérpara veprimit aktual té prerjes.

1. Kryeni prerje té drejté.

2. Kryeni prerje té pjerrét.

Pérgatitja pér prerjen e pjerrét

AKUJDES: Zgjateni plotésisht pérshtatésin e
shinés udhézuese kur kryeni prerje té pjerrét.

AKUJDES: Sigurohuni qé t’i shtréngoni miré
vidat me veshé.

1. Vendoseni veglén né kéndin e prerjes sé pjerrét.

2. Lironi vidat me veshé. Zgjatni pérshtatésin e
shinés udhézuese derisa skajet e kunjave té
shkallézuara té prekin fundin. Shtréngojini miré
vidat me veshé.

» Fig.11

3. Vendosni pérshtatésin e shinés udhézuese (me
veglén) né shinén udhézuese.

4. Rregullojeni hapésirén duke rrotulluar vidat
rregulluese té hapésirés.

5. Rréshgqitni levén pér té siguruar pérshtatésin e
shinés udhézuese dhe shinén udhézuese.

» Fig.12

6.  Filloni prerjen e pjerrét.
» Fig.13

Rregullimi i sipérfages sé prerjes

AKUJDES: Sigurohuni qé t’i shtréngoni miré
bulonat hekzagonalé.

A KUJIDES: Vendosini gjithmoné té dy kunjat e
shkallézuara né té njéjtin cilésim.

Nése kané ndodhur gérvishtje né prerjen prové,

rregulloni gjerésiné e drejté té sipérfages sé prerjes pér

t'i zvogéluar ato.

1. Vendosni pérshtatésin e shinés udhézuese pérseéri
né pozicionin e prerjes sé drejté.

2. Lirojini bulonat me koké hekzagonale.

» Fig.14

3. Rrotulloni kunjat e shkallézuara pér t'i
bashkérenditur me gjerésiné e déshiruar té
sipérfaqges sé prerjes. Njé shenjé plus rrit
gjerésiné e drejté té sipérfaqes sé prerjes, ndérsa
njé shenjé minus e zvogélon até. Vendosni té dy
kunjat e shkallézuara né té njéjtin cilésim.

» Fig.15

4. Shtréngoni bulonat me koké hekzagonale.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

I'Ipe.qHasHatleHMe

To3u apanTep Ha HanpaensBaliaTa pefica e npegHas-
HayeH 3a U3Non3BaHe CbC CreaHUTE enekTpU4eckn
pexewmn mawnHu Makita 3aegHo ¢ HanpaensBalla
penca Makita. MNogroTBeTe oTAenHO HanpasnsBalla
penca u cTsra.

. 4100NH2
. 4100KB (camo 3a npaBo psi3aHe)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 TNnHniika 2 LLlecTocTeHeH kntoy
3 Perynupaly BUHT 4 Ddukeupall BUHT
5 BuHTOBE 6 Mnb3rawa ce nnaHka
7 HanpaensiBawa penca | 8 BwHT 3a perynupaHe Ha
xnabuHata
9 BawwmTHa neHta npotme | 10 | BUHT ¢ pbkoxBaTka
HauenBaHe
1 CtbnaneH cbeguHnte- | 12 | Nloct
neH wudT
13 BonT c BbTpeLueH - -
LIecTocTeH

MoHTax

ABHUMAHME: MpoueTeTe pLKOBOACTBOTO 3a
eKcnroaTauus 3a UHCTPyMeHTa 1 aganTepa Ha
HanpagBnsiBawara perica npegu ynorpe6a.

MABHUMAHME: Mpeav MOHTUpaHe, 4EMOHTH-
paHe unu perynupaHe Ha aganTtepa Ha Hanpas-
nsBalwaTa pesnica BUHaru U3Knio4YBanTe UHCTpy-
MeHTa 1 u3BaXaaiTe Lencena ot KOHTaKTa unm
n3BaxpaanTe akymynaTopHaTa 6atepus.

ABHUMAHUE: Mpeav MoHTUpaHe Ha aaan-
Tepa Ha HanpaBnsiBalarTa pernca ce ysepsiBanre,
Ye NNb3rawmTe ce NNaHKKU He ce ABNXKAT KbM
OCHOBaTa Ha MUHCTPYMeHTa U Ye hukcmpawmTe
BUHTOBE He CTbpYaT OT CTpaHaTa Ha OCHOBaTa Ha
MHCTPYMEHTa.

MABHUMAHME: YBepeTe ce, 4e agantepbT
Ha HanpaBnsBalaTa pefca e NpuKpeneH KbM
MHCTpyMeHTa 6e3 xnabuHa.

-

MoHTupaiTe aganTepa Ha HanpasnsBaliaTa
pernca KbM OCHOBaTa Ha MHCTpyMeHTa. 3akadete
cTpaHaTa Ha Aucka KbM OCHOBaTa Ha UHCTPY-
MeHTa 1 crieq ToBa HaTUCHETe cTpaHaTa Ha Kop-
nyca Ha efniekTpomotopa.

» dur.1

2. TocrtaBeTte ajanTepa Ha HanpaBsnsiBaLiaTa penca
Taka, 4ye 6asoBuTe Touku A 1 B na ce gonupat oo
OCHOBaTa Ha MHCTPyMeHTa.

Ako He BmxaaTe 6a3o0BUTE TOYKK, 3aAanTe Abnoo-
YMHaTa Ha psi3aHe Ha UHCTPYMEHTa Ha MUHUMYM.
» dwur.2
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3. O6bpHeTe MHCTPYMeEHTa (C aganTepa Ha Hanpas-
nsBaLlata penca) obpatHo. MNposepeTe ganu
OVCKBT e ycropeaeH Ha NMHUMTE BbpXy agantepa
Ha HanpasnsiBaLiaTa perca, kato u3nornssare
nVHWUIAKa.

» ®ur.3

3ABENEXKA: Korato npoBepsiBaTe ycrnopeaHocTTa,
BMHarv npuTuckanTe cTpaHaTa Ha aganTtepa Ha
HanpaensiBallaTta pernca oT cTpaHaTa Ha Aucka, Taka
ye n aBeTe 6a3oBu Toukn A 1 B aa ce gonupar oo
OCHOBaTa Ha UHCTPYMeHTa.

3ABEJEXKA: B komnnekta Ha To3v aganTtep Ha
HanpaensBalyaTta pernca e BKMHYeH LeCTOCTEHEH
Kntod. 3nonsgaiTe TO3M LWEeCTOCTEHEH Kt Npu
perynupaHe 1 ro cbxpaHsiBaiTe B Axoba, korato He
ro u3nonasare.

» dwur.d

AKO AWCKBT U MUHUUTE He ca YCNOopeaHW, 3aBbpTeTe
perynupaLums BUHT, 3a fja HacTpouTe gucka ycropeaHo
Ha nuHuKTe. C gonpsiHa 40 OCHOBATa Ha MHCTPYMeHTa
6asoBa Touka A, 3aBbpTeTE perynmpaLlms BUHT, KakTo e
nokasaHo Ha cpurypata.

3aBbpTeTe perynnpaLumsi BUHT Mo NOCoKa Ha 4acoB-
HMKOBaTa CTpersika, 3a Aa NnpeMecTuTe agantepa Ha
HanpaBsnsBallarta penca kbM cTpaHa C, n obpaTHo Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka, 3a Ja ro npemMecTuTe KbM
ctpana D.

» ®dur.5

4.  3aterHete cukcupalLmTe BUHTOBE, 3a Aa 3aKpe-
nuTe aganTtepa Ha HanpaensBallaTa penca kbM
VHCTPYMEHTa.

» dur.6

ABHUMAHME: YBepeTe ce, Yye aganTepbT Ha
HanpaBnsiBawaTta perica e 34paBo NpuUKpeneH.

5. PasxnabGete BUHTOBETE, Crieq TOBa Nib3HeTe
30paBo NNb3ralyMTe ce NnaHK1M KbM OCHoBaTa
Ha MHCcTpyMeHTa. Cnep ToBa 3aTerHeTe 34paBo
BVHTOBETE.

» dur.7

Pabora

ABHUMAHUE: MNpeau psizaHe HenpeMeHHO
HacTpoWTe AMCKa Taka, Ye Aa e ycnopeaeH.

ABHUMAHUE: YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEH-

TbT Ce NiTb3ra NNaBHO U 6e3nNpensiTCTBEHO No
HanpaBnsiBawara pernca. PerynupanTte xnabuHara
ypes 3aBbpTaHe Ha BUHTOBETE 3a perynupaHe Ha
xna6uHara.

» ®dur.8
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3ABENEXKA: HanpaensiBawute pencu ca cHab-
[eHN CbC 3alMTHa JIeHTa NpoTuB HaueneaHxe. Mpeau
[a ce 13rnonaea 3a Nbpsu NbT, Ts TpsibBa Aa 6bae
oTpsidaHa 4o Heobxoaumus pasvep. MNpeaw psizaHe
perynupaiTte xnabuHarta Ha 3aliuTHaTa neHTa npo-
TUB HalenBaHe.

> dur.9

3ABEJNEXKA: 3a no-u1cTo n 6e3onacHo psizaHe
perynupaiTe gbnboynHaTa Ha ps3aHe Taka, ye
OvaMaHTeHUsT ANCK Aa ce nokassa 2 Mm (1/16")
no-marko nog getanna.

MpaBo psizaHe

1. TlocTtaBeTe aganTtepa Ha HanpasnsBallaTa penca
(c MHCTpyMeHTa) BbpXy HanpasrsiBalyara pernca.

2. PerynupanTte xnabuHata 4Ypes 3aBbpTaHe Ha
perynupaiuTe BUHTOBe 3a xnabvHata, Taka 4ye
MHCTPYMEHTBT [a Ce Nibara rnajgko no Hanpaens-
BallaTta penca 6e3 TpakaHe.

» dur.10

3. [MoppaBsHeTe pbba Ha HanpaBnsBallaTta pernca ¢
NHUATA Ha psidaHe BbpXy obpaboTBaHus getann.

4.  3akpeneTe HanpaBsnsieawaTa pesnca n obpaborea-
HUSI AeTainn cbe cTsara.

5. 3anoyHeTe ps3aHeTo.

PsasaHe noa HaknoH

Tosun aganTep Ha HanpasrsiBallaTa penca Moxe Aa ce
13ronaBa 3a psidaHe Nof HaknoH. BuHaru ussbpLuBaiite
nNpo6HO psidaHe, KaKTo e MoKa3aHo No-4ony, npeau
AencTBuTEnHaTa onepauus Ha psisaHe.

1. VsBbpLueTe npaBo psizaHe.

2. V3BbplueTe psi3aHe NoA HAKIMOH.

MopgroroBka 3a psA3aHe NoA HaKMoH

MAABHUMAHME: Wsternete nanwnHo apanTepa
Ha HanpaBrsBalaTa pesnca, Korato u3BbplLuBaTe
pA3aHe nog HaKoH.

A BHUMAHME: Buntosere ¢ pbKOXBaTKa

Tps6Ba 3gpaBo Aa 6bAAT 3aTerHaTu.

1. YcTaHOBeTe MHCTPyMEHTa NoA brbna Ha HaknoHa.
2. PasxnabeTte BUHTOBETE C pbKOXBaTKa. M3Ternere
ajanTtepa Ha HanpaensBalla penca, 4okaTto

pbboBeTE Ha CTbMNANHUTE CbeAUHUTENHM WNd-
TOBe [OKOCHAT Kpasi. 3aTerHeTe 34paBo BUHTO-
BeTe C pbKOXBaTKa.

» dur.11

3. TocrtaBete aganTepa Ha HanpaBsnsiBaLiaTa penca
(c HCTpyMeHTa) BbpXy Hanpaensiealyarta penca.

4. PerynupaiiTe xnabuHaTa ypes 3aBbpTaHe Ha
BMHTOBETE 3a perynupaHe Ha xnabuHara.

5. Mnb3HeTe nocra, 3a Aa 3akpenuTe agantepa
Ha HanpasrnsBallaTa penca u HanpaensBaliaTta
penca.

» dur.12

6.  3anoyHeTte psA3aHETO Nof HaKMOoH.
» dur.13

PerynupaHe Ha NOBbPXHOCTTa Ha psi3aHe

ABHUMAHUE: HenpemeHHo 3aTerHeTe 3apaBo
60nTOBETE C BLTPELUEH LECTOCTEH.

MABHUMAHME: Bunaru nocrassiite nBaTta
CTbNaNHN CbeAVMHUTENHN WudTa B e4Ha U Cblua
nosuuums.

AKo npu NPpoBHOTO psizaHe ca ce NOSIBUIM HEPABHOCTH,

perynupaiiTe WMpuHaTa Ha npae cpe3 Ha NOBbPXHOCTTa

3a ps3aHe, 3a Aa rv HamanuTe.

1. BbpHeTe aganTepa Ha HanpaBnsiBalLata pernca
o6paTHO B NO3MLMS 3a NPaBo psidaHe.

2. Pa3xnabete 6onToBeTe C BbTPELLEH LLUECTOCTEH.

» dur.14

3. 3aBbpTeTe CTbMNanHUTE CbeAUHUTENHU WUDTOBE,
3a [la r'v nofpaBHUTE C XenaHaTa WypuHa Ha
NOBBbPXHOCTTA 3a psidaHe. 3HaKbLT NIOC yBenu-
YaBa LuMpUHaTa Ha nNpaB cpe3 Ha NOBbPXHOCTTA
3a psizaHe, [oKaTo 3HaKbT MUHYC S HAMansBa.
MocTtaBeTe 1 ABaTa CTbNaNHN CbeaUHUTENTHN
wmdTa B egHa U Chlla No3vums.

» dur.15

4.  3arterHete 6onToBETE C BHTPELLUEH LIECTOCTEH.
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HRVATSKI (Originalne upute)

Ovaj prilagodnik za vodilice namijenjen je upotrebi
sa sljede¢im elektri¢nim rezacima u kombinaciji s
vodilicom tvrtke Makita. Zasebno pripremite vodilicu i
stezaljku.

. 4100NH2
. 4100KB (samo za ravno rezanje)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 Ravnalo 2 Sesterokutni klju¢
3 Vijak za prilagodbu 4 Vijak za pri€vré¢ivanje
5 Vijci 6 Klizna plo¢a
7 Vodilica 8 Vijak za prilagodbu
razmaka
9 Stitnik od cijepanja 10 | Plosnati vijak
1" Stepenasti zatik 12 | Rudica
13 | Nasadni imbus vijak - -

Postavljanje

AOPREZ: Prije upotrebe progéitajte priruénik s
uputama za alat i prilagodnik za vodilice.
AOPREZ: Prije postavljanja, uklanjanja ili pri-
lagodbe prilagodnika za vodilice uvijek iskljucite
alat i iskopcaijte ili uklonite baterijski ulozak.
AOPREZ: Prije postavljanja prilagodnika za
vodilice pazite da se klizne plo¢e ne pomicu
prema postolju alata i da vijci za priévrséivanje ne
prodiru kroz postolje alata.

AOPREZ: Provjerite je li prilagodnik za vodilice
priévr§éen na alat bez usporavanja.

1. Prilagodnik za vodilice pri¢vrstite na postolje alata.
Zakvacite stranu postolja alata s oStricom, a zatim
gurnite stranu s kucistem motora.

» Sli.1

2.  Postavite prilagodnik za vodilice tako da bazne
tocke A i B dodiruju postolje alata.
Ako ne mozete vidjeti bazne tocke, postavite
dubinu rezanja alata na minimalnu.

» Sl.2

3. Okrenite alat (s prilagodnikom za vodilice) nao-
pako. S pomocu ravnala provjerite je li o$trica
paralelna s linjjama na prilagodniku za vodilice.

» SI.3

NAPOMENA: Kad provjeravate je li paralelna, uvijek
gurnite stranu prilagodnika za vodilice od oStrice tako
da obje bazne to¢ke A i B dodiruju postolje alata.

NAPOMENA: Uz ovaj prilagodnik za vodilice prilozen
je esterokutni kljug. Sesterokutni kljug upotreblja-
vajte za prilagodbu i pohranite ga u pretinac kad se
ne upotrebljava.

» Sl.4

Ako ostrica i linije nisu paralelne, okrenite vijak za pri-
lagodbu da biste oStricu namjestili paralelno s linijama.
Dok bazna to¢ka A dodiruje postolje alate, okrenite vijak
za prilagodbu kako je prikazano na slici.

Okerenite vijak za prilagodbu u smjeru kazaljke na satu
da biste prilagodnik za vodilice pomaknuli na stranu C

i u smjeru suprotnom od kazaljke na satu da biste ga
pomaknuli na stranu D.

» SL.5

4. Zategnite vijke za pri¢vrsc¢ivanje da biste prilagod-
nik za vodilice u€vrstili na alat.
» SI.6

AOPREZ: Provjerite je li prilagodnik za vodilice
Evrsto priévr§éen.

5.  Otpustite vijke, a zatim &vrsto gurnite klizne ploce
prema postolju alata. Nakon toga ¢vrsto zategnite
vijke.

» SL.7

AOPREZ: Prije rezanja obavezno postavite
ostricu paralelno.

AOPREZ: Provjerite pomiée li se alat glatko
na vodilici bez usporavanja. Prilagodite razmak
okretanjem vijaka za prilagodbu razmaka.

» SI.8

NAPOMENA: Vodilice su opremljene $titnikom od
cijepanja. Potrebno ga je odrezati na odgovarajucu
veli€inu prije prve upotrebe. Prilagodite razmak prije
rezanja Stitnika od cijepanja.

» S1.9

NAPOMENA: Za ¢iS¢e, sigurnije rezanje postavite
dubinu rezanja tako da dijamantna plo¢a izviruje
2 mm (1/16") ili manje ispod izratka.

Ravno rezanje
1.  Postavite prilagodnik za vodilice (s alatom) na
vodilicu.

2. Prilagodite razmak okretanjem vijaka za prila-
godbu razmaka tako da se alat glatko pomice po
vodilici bez zveckanja.

» SI.10

3.  Poravnajte rub vodilice s linijom reza na izratku.
4. Ugvrstite vodilicu i izradak stezaljkom.
5. Zapocnite rezanje.
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Koso rezanje

Ovaj prilagodnik za vodilice moze se upotrebljavati za
koso rezanje. Uvijek izvedite testni rez kao u nastavku
prije nego Sto po¢nete stvarno rezanje.

1. lzvedite ravno rezanje.
2. lzvedite koso rezanje.

Priprema za koso rezanje

A OPREZ: za koso rezanje produzite prilagod-
nik za vodilice do kraja.

A OPREZ: obavezno évrsto zategnite plosnate
vijke.

1. Alat postavite u kosi kut.

2. Otpustite plosnate vijke. Produzite prilagodnik za
vodilice tako da rubovi stepenastog zatika dodiruju
kraj. Cvrsto zategnite plosnate vijke.

» SIL.11

3.  Postavite prilagodnik za vodilice (s alatom) na
vodilicu.

4.  Prilagodite razmak okretanjem vijaka za prila-
godbu razmaka.

5. Gurnite rucicu kako biste uévrstili prilagodnik za
vodilice i vodilicu.

» Sl.12

6.  Zapocnite koso rezanje.
» SI1.13

Prilagodba rezne povrsine

A OPREZ: &vrsto pritegnite nasadne imbus
vijke.

AOPREZ: Uvijek postavite oba stepenasta
zatika na istu postavku.

Ako su prilikom testnog rezanja nastale strugotine,

podesite ravnu Sirinu rezne povrsine kako biste ih

smanjili.

1. Postavite prilagodnik za vodilice natrag u polozaj
za ravno rezanje.

2. Otpustite nasadne imbus vijke.

» Sl.14

3.  Okrenite stepenaste zatike kako bi se poravnali
sa zeljenom Sirinom rezne povrsine. Oznaka plus
povecava ravnu Sirinu rezne povrsine, a oznaka
minus je smanjuje. Postavite oba stepenasta
zatika na istu postavku.

» SL.15

4.  Zategnite nasadne imbus vijke.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

HameHeTa ynotpeba

OBoj aganTep 3a WWHa BoAMIIKa € HaMeHeT 3a
KOPUCTEH€E CO CrefHNBe eNEeKTPUYHU ceKadmn Ha
Makita Bo kom6uHauwja co wuHa Boguka Ha Makita.
MoparoTeete LWKHa Boawnka u ctera ogaenHo.

. 4100NH2

. 4100KB (camo 3a paMHO cevere)

. DCC500
. DCC501
. XCCO01
Onuc Ha onwTUOT Npernea
1 TNuHnjap NmByc-knyy
3 3aBpTka 3a 4 3aBpTka 3a
HarogyBatbe NpuULBpPCTYBake
3aBpTku Mnova 3a nu3rawe

LLinna Bogunka 3aBpTka 3a
npunarogyBake Ha

pacTojaHneTo

9 LWTnTHWK of 10 PauHa 3aBpTtka
pacLenyBate

1" CreneHecT knnHecT 12 | Noct
ocurypysay

13 3aBpTka co - -
nmbyc-rnasa

ABHUMAHUE: MpouuTajTte ro ynatcTeoTo
3a ynotpe6a Ha anaToT ¥ aAanTepoT 3a WuHa
BoAunka npep ynorpe6a.

ABHUMAHME: Mpen aa ro MoHTUpare,
oTCTpaHyBaTe UMM HarogyBaTe afanTepor 3a
lUMHa BOAMNIKA, CEKOrall MCKIyYeTe ro anaroT
1 u3BageTe ro NPUKYYOKOT UM KaceTaTa 3a
6aTepuja.

MABHUMAHME: Mpea Aa ro MoHTUpaTe
afanTepoT 3a WMHa BOAMUIIKA, OCUrypeTe ce Aeka
NM3radykuTe NJIoYM He ce NU3raaT KOH OCHOBaTa Ha
anaToT U AeKa 3aBPTKMTE 3a NPULBPCTYBake He
ce U3aafeHun o CTpaHaTa Ha OCHOBAaTa Ha anaror.

ABHUMAHUE: OcurypeTe ce Aeka aganTepoTt
3a WWHa BoAMIIKa e NPULBPCTEH Ha anaToT 6e3
noepaTHa peakumja.

1. MpuuBpcTeTe ro aganTepoT 3a WyHa BoAunka Ha
ocHoBaTa Ha anaToT. 3akayeTe ja cTpaHaTa Ha
CeuynnoTo Ha OCHoBaTa Ha anaroT, Nna NpuUTUcHeTe
ja BO CTpaHaTa Ha KyKWLITETO Ha MOTOPOT.

» Cn.1

2. TocrtaBerTe ro aganTepoT 3a LWMHA BOAMUIIKA Taka
LUTO TOYKMTE 3a noTnupare A u B ga 6uaat Bo
KOHTaKT CO OCHOBaTa Ha anaTorT.

[loKorky He MOXeTe fia ' BUamTe ToukuTe 3a
noTnuparse, noctaeeTe ja AnaboynHata Ha
ceyetbe Ha anaTtoT Ha MUHUMYM.

» Cn.2

3. TpespTeTe ro anaToT (Co aganTepoT 3a LUNHA
BoAuIka) Haonaky. [poBepeTe ganv ceunnoTo e
napanernHo co NMHUUTE Ha aAanTepoT 3a LnHa
BOAMIIKA CO MOMOLL Ha NMHWjap.

» Cn.3

HAMNOMEHA: Kora ja npoBepyBaTe napanenHocra,
cekorall TypkajTe ja cTpaHaTa Ha aganTepoT 3a LuMHa
BOAMIIKA Of] CTpaHaTa Ha CeYMnoTo Taka LWTo ABeTe
TOYKM 3a notnuparse A n B ga 6uagat Bo KOHTaKT co
ocHoBaTa Ha anaroT.

HAMOMEHA: Co oBoj aganTep 3a wnHa Bogunka
poara co nmbyc-knyd. Kopucterte ro oBoj umoyc-knyy
npu nNpunaroaysBake 1 YyBajTe ro Bo L1eboT kora He ro
KopucTuTe.

» Cn.4

AKO CeUnnoTo 1 NMHUUTE He ce nNaparnenHu, 3aBpTeTe
ja 3aBpTKaTa 3a HarogyBae 3a Aa ro nocTaBuTe
CeynnoTo napanenHo co nuHuuTe. [logeka ToukaTa 3a
notnuparbe A e BO KOHTaKT CO OCHOBaTa Ha anaror,
3aBpTeTe ja 3aBpTKaTa 3a HarogyBaHe Kako WTo e
NpUKaXaHo Ha crivkara.

3aBpTeTe ja 3aBpTKaTa 3a HarofyBame BO Hacoka

Ha [ABWXEHE Ha CTPENKMTE Ha YaCOBHUKOT 3a Aa ro
nomecTuTe aAanTepoT 3a LWnHa Boauka KOH cTpaHaTa
C v BO CMPOTMBHA HacoKa 3a fa ro MoOMecTuTe KOH
cTtpaHara D.

» Cn.5

4.  3aTerHere rv 3aBpTKuTE 3a NPULBPCTYBak-e 3a Aa
ro NpYLBPCTUTE adanTepoT 3a WWHa Boauska Ha
anaror.

» Cn.6

ABHUMAHME: OcurypeTe ce Aeka aganTepor
3a WKHa Boaunka e 6e36e4HO NPULBPCTEH.

5. Ona6aBeTe rv 3aBpTkuTe, MOTOA LBPCTO Nn3rajte
Vi IM3raykmTe MIoYM KOH OCHOBAaTa Ha anaror.
MoToa, 3aTerHete rv 3aBpTKUTE LBPCTO.

» Cn.7

PaboTterse

ABHUMAHUE: OcurypeTe ce Aeka cTe ro
rocTaBuIie CeYUIOTO NapanesnHo Npeg CeYeH-eTo.

ABHUMAHMUE: OcurypeTe ce Aeka anaror ce
nu3ra MasHo Mo WuHaTa Boausnka 6e3 npaseH
oa. NMpunaropeTte ro pacTojaHMETo CO BpTeHE Ha
3aBPTKUTe 3a NpunaroayBake Ha pacTojaHueTo.
» Cn.8

HAMNOMEHA: LLInHnTe BOAUNKM Ce ONPEMEHU CO
LWITUTHUK oA pacuenyBame. [MoTpebHo e aa ce
npeceye Ha COOABETHA rofieMuHa npeg npsara
ynoTpe6a. MNpunarofeTe ro pactojaHneTo npes aa ro
npeceyeTe WTUTHUKOT Of pacLenyBake.

» Cn.9

HAMOMEHA: 3a noynctu n nobesbegHu 3aceum,
nocraeeTe ja AnaboynHaTa Ha cevere, Taka LWTo
[AnjaMaHTCKOTO TpKano ke cTpun 2 mm (1/16") nnn
nomariky nog paboTHWOT mMaTepujan.
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PamHoO ceuerse
1. [MocTaBeTe ro afanTepoT 3a WnHa BoauIka (CO
anaTOT) Ha WwunHaTa Boaunka.

2. [punarogeTe ro pacTojaHMETO CO BpTeHE Ha
3aBpTKUTe 3a Npunarofysakbe Ha pacTojaHeTo
Taka LITo anaToT Ke ce mara MasHo Mo LunHaTta
BoAwunka 6es Tponame.

» Cn.10

3. TopamHeTe ro paboT Ha WnHaTa Bogumnka co
nuHKWjaTa 3a cederse Ha paboTHUOT MaTepujan.

4.  TlpuuBpcTeTe rn lUMHATa BogWnka n paboTHMOT
mMaTtepujan co crera.
5. 3ano4yHete Co ceyete.

Koco ceuene

OBoj apganTep 3a WMHa BoAuUKa MoXe Aa ce KOpUcTn
3a Koco cevene. Cekorall HanpaseTe NPobHo cevere
KaKo LUTO e ONuLLaHO NOAOY NPef, BUCTUHCKaTa
onepauuja Ha ceyeme.

1. VI3BpLueTe paMHO ceyere.
2. W3BpLueTe KOCO cevemne.

MoaroToBKa 3a KOCoO cever-e

ABHUMAHME: LlenocHo useneuete ro
apfanTepoT 3a WMHA BOAMIIKA KOra BpLUMTE KOCO
ceyekse.

MABHUMAHME: LiBpcTO CTerHeTe ru pauHute
3aBPTKN.

1. TocTtaBeTe ro anaToT Ha arofioT Ha 3aKoCyBak-€.

2. Ona6GaBeTe rv pa4yHuTe 3aBpTKU. M3Bnedere ro
afanTepor 3a LUMHa BoAWIIKa Aofeka pabosute
Ha CTeneHecTUTe KNMHECTU OCUTYpYBaYM HE ro
flonpart KpajoT. 3aTerHeTe rm payHnTe 3aBpTKN
LIBpCTO.

» Cn.11

3. [MocTtaBeTe ro aganTepoT 3a WnHa Bogunka (co
anartoT) Ha LWnHaTa Bogunka.

4.  TMpunarogeTe ro pacTojaHUeTo CO BpPTEHE Ha
3aBpTKWTE 3a NpuUnaroayBake Ha pacTojaHneTo.

5. Ilu3rajTe ro nocToT 3a Aa M NpuuBpCTUTE
afanTepoT 3a LWMHa BoAuMIIKa U LWMHATa BoAMIIKa.

» Cn.12

6.  3ano4yHeTe CO KOCO cevehse.
» Cn.13

Harop,yBaH,e Ha noBpLUMHATA 3a cevyewe

MABHUMAHME: BHumagajte ao6po aa rm
3aTerHeTte 3aBPTKUTe CO MMOyc-rnaBa.

A BHUMAHME: Cexoraw nocrtaeyBajTe rv
[ABaTa CTeneHecTU KIMHeCTN OCUIypyBaum Ha
MCTO HUEBO.

Ako ce nojaBune HazabeHOCTM Npy NPOBHOTO ceyvetbe,

HaropeTe ja npaeaTa LMpKHa Ha NoBpLUMHaTa 3a

cevetbe 3a Ja r'm Hamanure.

1.  BpateTe ro aganTtepoT 3a LUKHa BOAUIKa BO
nosuuuja 3a NpaBo ceverse.

2. OnabaBeTe r1 3aBpTKMTE CO UMOYC-rnaga.

» Cn.14

3. PotupajTte rv cteneHecTute KNMHeCTn
ocurypyeaym 3a a ce nopamHaT co cakaHaTta
LUMpUHa Ha NoBpLUMHaTa 3a cevere. O3HakaTa
nnyc ja saronemysa npasara LUMpVHa Ha
noBpLUMHAaTa 3a cevere, JofeKa o3HakaTa MUHYC
ja HamanyBa. [MocTaBeTe rv ABaTa cTeneHecTn
KITMHECTN OCUTypyBayn Ha UCTO HUBO.

» Cn.15

4. 3aTerHere rv 3aBpTkuTe CO MMﬁyC-I'J'IaBa.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

OBaj aganTep 3a WWHY BOAUMULYY je HaMeHseH 3a
ynoTpeby ca cnegehvum Makita enekTpuyHMm cekaumma
y kombuHauuju ca Makita LumHoM BogMnNMULOM.
MpunpemunTe WNHY BOAUNULY U CTEry 0OBOjEHO.

. 4100NH2

. 4100KB (camo 3a npaBo pe3are)

. DCC500
. DCC501
. XCCo1

O6jawwH-eHe onwTer npukasa

1 Nerwup NMByC krbyy

3 3aBpTats 3a 4 3aBpTam 3a
ropaeLLaBam-e npuyBpLIhnBame
BaBpTHon Knusna nnova

LLinna Bogunuua 3aBpTams 3a

nogellasare 3a3opa

9 LTnTHUK oA nBepa 10 | NenTup-3aBpTak:

11 CreneHacTy KnuH 12 | Monyra

13 | 3aBpTan ca umbyc - -
rmasom

MocTaBmamwe

AI‘IA)KI-bA: MpouuTajTe ynyTcTBO 32 yNnoTpedy
anara v aganTepa 3a LWMHY BOAUNULUY npe
ynotpe6e.

AI‘IA)KH::A: Mpe noctaBrbamwa, yknawara unu
nopelwaBakba aganTepa 3a WUHY BOAUNULY, YBeK
WUCKIbY4YMTe anaT U u3ByLMTe Kabn u3 yTuiHuue
Wnu n3BaguTe yrnoxak 6arepuje.

AI'IA)KH:A: Mpe noctaBmawa agantepa 3a
LUMHY BOAUNNLY, YBepUTe ce Aa KNuU3He nnove
He Knu3se npema 6a3u anarta v ga 3aBpTHM 3a
npuyBplwhuBame He WITPYe Ha CTpaHu Ga3e
anara.

AI‘IA)KH:;A: YBepuTe ce aa je aganTep 3a LUMHY
Boaunuuy npuuBpliheH Ha anaT 6e3 3a3opa.

1. TMpuuBpcTnTe apganTep 3a WWHY BOAUNULUY Ha 6a3y
anara. 3akaunTe 6a3y anata ca cTpaHe ceuuBa, a
3aTUM rypHUTE cTpaHy kyhuwTta moTopa.

» Cnuka1l

2. [MoctaBuTe aganTep 3a LUKHY BOAMNULY Tako Aa
ocHoBHe Tauke A 1 B goaupyjy 6asy anata.
AKO He MOXeTe Aia BUAWTE OCHOBHE Tauke,
nopecute AybuHy pesa anata Ha MUHUMYM.

» Cnuka2

3.  OkpeHwuTe anat (ca aganTepom 3a LUNHY
BOAMMULY) Haonako. [poBepute Aa nu je ceurnBo
naparnersiHo ca NiMH1jaMa Ha aganTtepy 3a WuHY
BOAMNMLY NOMONy newupa.

» Cnuka3

HAMOMEHA: Kapa npoBepaBaTe napanenHoct,
yBeK rypajte cTpaHy agantepa 3a LWWHY BOAUNIULY
CYNpOTHO O CTPaHe ceynBa Tako Aa obe ocHoBHe
Tayke A n B pogwmpyjy 6a3sy anara.

HAMNOMEHA: VIMBycC kIbyy je NpUoxeH y3 oBaj
apanTep 3a WuHy Boaunuuy. Kopuctute oBaj umbyc
Krbyd NpUNMKOM NofeluaBarsa 1 vyBajTe ray Leny
Kaja ra He kopucTtuTe.

» Cnuka4

AKO Ce4uBO 1 NNHUje HUCY NapanernHn, OKpeHuTe
3aBpTatb 3a NoAeLlaBaHe Kako 6ucTe NocTaBunm
Ce4nBo naparneriHo ca nuHujama. [lok ocHoBHa

Tauka A goaupyje 6a3y anata, okpeHuTe 3aBpTakb 3a
nogeluaBake Kao LUTO je NpukasaHo Ha Cruuu.
OKpeHWTe 3aBpTaks 3a NoAeLlaBake Y CMepy kasarbke
Ha caTy Aa noMepuTe aganTep 3a LUMHY BOAUNWLY Ha
ctpaHy C, a y cMepy CynpoTHOM of Ka3arbke Ha caTty
[a ra nomepwuTe Ha cTpaHy D.

» Cnukab

4.  TlputerHute 3aBpTH:E 3a NpUYBpLURNBaHE Kako
6ucTe ocurypanu agantep 3a LUMHY BOAWIIULY Ha
anary.

» Cnuka6

AI‘IA)KH:A: YBepuTe ce ga je aganTep 3a WUHY
BOAUNULY YBPCTO NpuyBpLUheH.

5. OnabaBuTe 3aBpTHE, 3aTMM YBPCTO FypHUTE
KInM3He nnoye npema 6a3u anata. 3aTm 4BpCTO
NpUTErHTe 3aBpTH-E.

» Cnuka7?

A AXHA: OGasesHo nocTasuTe ceunBo
napanesiHo npe pesasba.

AI‘IA)KH:»A: YBepuTte ce ga anaT Knvu3u rnaTko
no WuHU Boagunuuu 6e3 3asopa. Mogecurte 3asop
OKpeTakeM 3aBpPTH>a 3a NoAellaBakbe 3a3opa.

» Cnuka8

HAMOMEHA: Bohuue cy onpemMrbeHe LUTUTHUKOM
op vBepa. MNotpebHo ra je ncehn Ha ogroeapajyhy
BeNnuuuHy npe npse ynotpebe. MNoaecute 3a3op npe
ceyetrba LUTUTHMKA Of UBepa.

» Cnuka9

HAMOMEHA: 3a npaBunHuje n 6e3benHuje pesose,
nogecute fy6uHy pesatra Tako Aa AvjamaHTcka
nnoya npenasu 2 mm (1/16") unu mawe ncnop pagHor
Komaga.

MpaBo pe3awe

1. TlocTtaBuTe aganTep 3a LWWHY Boaunuuy (ca
anatom) Ha LUWHY BOAWIINLLY.

2. TlopecuTte 3a30p OKpeTakeM 3aBpTHa 3a
nofeluaBame 3a3opa Tako Aa anar Knusu rmatko
no WnHW Boamnuuy 6es TaHapkara.

» Cnuka10

3. lNopaBHajTe MBMLY LUMHE BOAMMNULIE Ca NINHUOM
pesatba Ha npeameTy obpage.
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4.  TpuyBpcTUTE WWMHY Boaunuuy 1 npeaMeT obpaae
cTerom.

5.  3anoyHuTe pesatrse.

Pe3ame nopg yrnom

OBaj apganTep 3a LWWHY BOAWUMNVLY MOXeE Ce KOPUCTUTU
3a KOCO pesatbe. YBek 13BpLuMTe NpoGHO pesatbe

Kao LUTO je NpvKasaHo MUCnof Npe CTBapHOr NocTynka
pesatba.

1. VsBplumuTe npaBo pesare.
2. W3BpwwTe KOCO pesatse.

Mpunpema 3a Koco pe3awe

AI‘IA)KH:A: MoTnyHo M3ByuuTe aganTtep 3a WUHY
BOAUNMLY Kafia BPLUUTE KOCO pe3akse.

AI‘IA)KH:A: O6aBe3HO YBPCTO NpUTErHUTE
nenTup-3aBpTHe.

1. TocTaBuTe anar Ha yrao 3akolueha.

2. OnabaswuTe nentup-3aBpThee. M3ByLMTE apantep
3a LUMHY BOAMIMLIY [OK UBWLE CTENeHacTx
KMHOBA He JOAMPHY Kpaj. YBpCTO 3aTerHnTe
nenTup-3aBpTH-E.

» Cnukall

3. [MocTtaBuTte aganTep 3a LKHY BoaunuLy (ca
anatom) Ha LUMHY BOANULLY.

4. TlogecuTe 3a30p OKpeTakeM 3aBpTHa 3a
nofelLaBare 3asopa.

5.  TMomepwuTe nonyry fa 6ucte npMuBpCTUNM
afjanTep 3a LUMHY BOAUIULY U LUMHY BOAUMULLY.

» Cnukal2

6.  3anoyHuTe KOCO pesare.
» Cnukail3

MopelwaBawe NOBPLUMHE pe3atba

AI‘IA)KH:;A: 0O6aBe3HO YBPCTO 3aTerHuTe MMGyc
3aBpTHE.

AI‘IA)KH:;A: YBek noctaBuTe 06a cTeneHacTa
KMWHa Ha UCTO NoAeLlaBakse.

Ako ce nojaBe HepaBHVHe Npu NPOGHOM pe3atby,

nogecuTe pasHy LUMPUHY NOBPLUMHE pe3aka Aa bucrte

MX CMakUnn.

1. BpaTuTe aganTtep 3a WWHY BOAUNULY Y NOMOXaj
3a NpaBo pesate.

2. OnabaBuTte NMOYC 3aBpTH-E.

» Cnukal4

3. OkpeHuTe CTeneHacTe KNIMHOBE Tako fJa ce
nopasHajy ca XerbeHOM LUVPUHOM MOBPLUKHE
pesana. O3Haka nnyc nosehasa paBHy LUMPUHY
MoBpLUVHE pe3atba, AOK je 03HaKa MUHYC
cMamyje. MNocTaBuTte 0ba cTeneHacTa KnmHa Ha
1CTO nofeLuaBatse.

» Cnukal5

4.  3aterHuTe MMOycC 3aBpTHE.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Destinatia de utilizare

Acest adaptor pentru sina de ghidare este destinat uti-
lizarii cu urméatoarele masini de debitat electrice Makita
impreund cu sina de ghidare Makita. Pregétiti separat o
sina de ghidare si o clema.

4100NH2

4100KB (doar pentru taiere dreapta)

DCC500
DCC501
XCCo1

Explicatia imaginii generale

1 Rigla 2 Cheie imbus
3 Surub de reglare 4 Surub de fixare
5 Suruburi 6 Placa de glisare
7 Sina de ghidare 8 Surub de reglare a
jocului
9 Aparatoare de aschii 10 | Surub cu cap striat
1 Stift de fixare intrepte | 12 | Parghie
13 Surub cu cap hexago- -
nal inecat

A ATENTIE: cititi manualul de instructiuni al
masinii si al adaptorului pentru sina de ghidare
inainte de utilizare.

AATEN]'IE: fnainte de a monta, demonta sau
regla adaptorul pentru sina de ghidare, opriti
intotdeauna masina si deconectati sau indepartati
cartusul acumulatorului.

AATEN]'IE: nainte de a monta adaptorul pentru
sina de ghidare, asigurati-va ca placile de glisare
nu aluneca spre talpa masinii si ca suruburile

de fixare nu ies in afara pe partea laterala a talpii
masinii.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca adaptorul pentru
sina de ghidare este atasat la masina fara sa
existe recul.

1. Atasati adaptorul pentru sina de ghidare la talpa
masinii. Agatati partea cu lama a talpii masinii si
apoi impingeti partea cu carcasa motorului.

» Fig.1

2. Plasati adaptorul pentru sina de ghidare astfel
incét punctele de baza A si B s intre in contact cu
talpa masinii.

Daca nu puteti vedea punctele de baza, setati
adancimea de taiere a masinii la minimum.

» Fig.2

3. Intoarceti masina (cu adaptorul pentru sina de
ghidare) cu susul in jos. Verificati daca lama este
paralela cu liniile de pe adaptorul pentru sina de
ghidare folosind o rigla.

» Fig.3

NOTA: Cand verificati paralelismul, impingeti intot-
deauna partea laterala a adaptorului pentru sina de
ghidare dinspre partea lamei, astfel incat ambele
puncte de baza A si B s& atinga talpa masinii.

NOTA: impreuna cu acest adaptor pentru sina de
ghidare se furnizeaza o cheie imbus. Folositi aceasta
cheie imbus la reglare si depozitati-o in buzunar
atunci cand nu o utilizati.

» Fig.4

Daca lama si liniile nu sunt paralele, rotiti surubul de
reglare pentru a regla lama astfel incat sa fie paralela
cu liniile. Tn timp ce punctul de baz& A intr& in contact cu
talpa masinii, rotiti surubul de reglare asa cum se arata
in figura.

Rotiti surubul de reglare in sens orar pentru a muta
adaptorul pentru sina de ghidare pe partea C si in sens
antiorar, pentru a-I muta pe partea D.

» Fig.5

4.  Strangeti suruburile de fixare pentru a fixa adapto-
rul pentru sina de ghidare pe masina.
» Fig.6

AATEN]'IE: Asigurati-va ca adaptorul pentru
sina de ghidare este bine fixat.

5. Slabiti suruburile, apoi glisati ferm placile glisante
spre talpa masinii. Apoi, strangeti ferm suruburile.
» Fig.7

Operarea

AATENTIE: Asigurati-va ca ati pozitionat lama
in pozitie paralela inainte de taiere.

AATENTIE: Asigurati-va ca masina gliseaza lin
pe sina de ghidare fara recul. Reglati jocul rotind
suruburile de reglare a jocului.

» Fig.8

NOTA: Sinele de ghidare sunt echipate cu o apara-
toare de aschii. Tnainte de prima utilizare, aceasta
trebuie taiata la dimensiune. Reglati jocul inainte de a
taia aparatoarea de aschii.

» Fig.9

NOTA: Pentru tdieturi mai curate si mai sigure, reglati
adancimea de taiere astfel incat discul diamantat sa
se proiecteze cu maximum 2 mm (1/16") sub piesa
de prelucrat.

Taiere dreapta

1. Puneti adaptorul pentru sina de ghidare (cu
masina) pe sina de ghidare.

2. Reglati jocul rotind suruburile de reglare a jocului
astfel incat masina sa gliseze lin pe sina de ghi-
dare, fara batai.

» Fig.10

3. Aliniati marginea sinei de ghidare cu linia de taiere
de pe piesa de prelucrat.

4.  Fixati sina de ghidare si piesa de prelucrat cu o
clema.

5. Incepeti sa taiati.
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Taiere inclinata

Acest adaptor pentru sina de ghidare poate fi utilizat
pentru taierea inclinata. Efectuati intotdeauna o taietura
de proba, asa cum se arata mai jos, Tnainte de operatiu-
nea de taiere propriu-zisa.

1. Efectuati o taiere dreapta.

2. Efectuati o taiere inclinata.

Pregatirea pentru taierea inclinata

AATEN]'IE: Extindeti complet adaptorul pen-
tru sina de ghidare atunci cand efectuati taieri
inclinate.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati strans ferm
suruburile cu cap striat.

1. Reglati masina la unghiul de inclinatie.

2. Slabiti suruburile cu cap striat. Extindeti adaptorul
pentru sina de ghidare pana cand marginile stif-
turilor de fixare in trepte ating capatul. Strangeti
ferm suruburile cu cap striat.

» Fig.11

3. Puneti adaptorul pentru sina de ghidare (cu
masina) pe sina de ghidare.

4. Reglati jocul rotind suruburile de reglare a jocului.

5.  Glisati maneta pentru a fixa adaptorul pentru sina
de ghidare si sina de ghidare.

» Fig.12

6. Incepeti taierea inclinata.

» Fig.13

Reglarea suprafetei de taiere

AATEN]'IE: Aveti grija sa strangeti ferm
suruburile cu cap hexagonal inecat.

AATEN]'IE: Reglati intotdeauna ambele stifturi
de fixare in trepte in aceeasi pozitie.

Daca au apérut bavuri la taietura de proba, reglati lati-

mea dreapta a suprafetei de tdiere pentru a le reduce.

1. Asezati adaptorul pentru sina de ghidare inapoi in
pozitia de taiere dreapta.

2. Slabiti suruburile cu cap hexagonal inecat.

» Fig.14

3. Rotiti stifturile de fixare in trepte pentru a le alinia
cu latimea dorita a suprafetei de taiere. Marcajul
plus méareste latimea dreapta a suprafetei de
taiere, in timp ce marcajul minus o micsoreaza.
Reglati ambele stifturi de fixare in trepte in ace-
easi pozitie.

» Fig.15

4.  Strangeti suruburile cu cap hexagonal inecat.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

Mpu3HayeHHA

Lle apnanTtep HanpsiMHOI perkn NpusHaYeHo Ans
BUKOPUCTAHHS 3 NepeniyeHnMmN Hux4e enekTpuuHuMm
pizakamu Makita pa3om i3 HanpsmHow penkoto Makita.
OKpeMo NiaroTynTe HaNpPsIMHY pewiky 1 3aTuckad.

. 4100NH2

. 4100KB (nuie Ans npsiMoro pisaHHs)

. DCC500

DCC501

XCCo1

lNMo3HavyeHHA Ha incTpauisx

1 Nininka 2 LLlecTurpaHHmi knroy

3 BUHT perynioBaHHs 4 DikcyBanbHUA rBUHT

5 MBUHTK 6 KpoHLUTeiH i3 rakom

7 HanpsimHa pevika 8 BUHT perynioBaHHs
3asopy

9 MpucTpit 3anobiraHHsa 10 [BUHT i3 HakaTaHo

CKOMIOBaHHIO rOnoBKO0
1" CryniHyacTuit Tt 12 Baxinb

13 | BonT i3 ronos- - -
KOO 3 BHYTPILLUHIM
LLIECTUrPaHHUKOM

YcTaHoBRneHHsA

A\ OBEPE)XHO: Mepepn BUKOPUCTaHHSAM NPOUU-
TauTe iHCTPYKUIitO 3 ekcnnyaTauii iHCTpymMeHTa 1
apanTepa HaNPAMHOI PeNKU.

A\ OBEPEXHO: MNepen ycTaHOBMEHHSAM, 3HAT-
TAAM UM perynioBaHHAM agantepa HanpAMHoOT
periku 3aBXAM BUMUKaUTe iHCTPYMEHT i Big’eq-
HyiTe aGo BMMAMaWTe KaceTy 3 aKkyMyNnsATOPOM.

A OBEPEXHO: MNepep ycTaHOBreHHAM aaan-
Tepa HanpsiIMHOI PeMKN NepeKkoHanTecs, WO KOB3Hi
NNacTUHMU He 3MilLyIOTLCS 40 OCHOBU iHCTPY-
MeHTa, a (pikcyBanbHi FrBUHTU He BUCTYNAIOTh i3
60Ky OCHOBM iHCTPyMeHTa.

A OBEPEXHO: MNMepekoHanTecs, Wo agantep
HaNpPsIMHOT penKN NPUKPINMeHo Ao iIHCTPyMeHTa
6e3 nodTy.

-

MpukpiniTe aganTep HaNPAMHOI perikvu 40 OCHOBU
iHCTpyMeHTa. 3akpiniTb CTOPOHY OCHOBU iIHCTPY-
MEHTa, e po3TalloBaHO PiXXy4uin AUCK, @ NOTIM
BCTaBTE CTOPOHY KOPMycCy ABUryHa.

» Puc.1

2. Po3wmicTiTb agantep HanpsAMHOI peiku Tak,
1106 onopHi To4kn A Ta B Topkanucb ocHosm
iHCTpyMeHTa.
AKLo BU He 6a4nTe ONOPHUX TOYOK, HanawTynTe
Ha IHCTPYMEHTI MiHiManbHy rmMMBUHY pi3aHHs.

» Puc.2
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3.  TlepeBepHiTb iIHCTPYMEHT (3 aganTepom Hanpsim-
HOI peikin) ocHoBoto aoropwu. JiHilikoto nepesipTe,
4K PiKYYMI AUCK pO3TaLLOBaHO NapanenbHo A0
NiHiM Ha aganTepi HaNPAMHOT Penku.

» Puc.3

MNPUMITKA: lMig yac nepeBipkv napanenbHocTi
3aBXau HaTuCKalTe CTOPOHY aJanTepa HanpsaMHol
penku 3 6oky pixydoro aucka, Lwob o6uasi onopHi
ToYkM A Ta B Topkanucb OCHOBM iHCTPyMeHTa.

MPUMITKA: o uboro agantepa HanpsmMHOI penku
[OAA€EThCSA LWECTUrPaHHUIA KMtoY. 3acTOCOBYITE Liew
LIeCTUrpaHHWM KINtoY Mif Yac perynoBaHHs Ta 36epi-
ranTte Moro B KMLLUEHi, KON BiH HE BUKOPUCTOBYETLCS.
» Puc.4

AKLLO piXKYYmMiA AWCK i MiHIT po3TalloBaHo He napa-
NenbHO, MOBEPHITb PerynioBanbHUA FTBUHT Tak, Wo6
YCTaHOBUTM PixKy4nin ANCK NapanenbHo Ao MiHin. Konu
onopHa Touka A TOPKaeTbCsl OCHOBU IHCTPYMEHTa,
NOBEPHITb PerynioBanbHU MBUHT, IK NOKa3aHo Ha
PVICYHKY.

[MoBepHiTb peryntoBanbHWUN rBUHT 3@ FOAMHHUKOBOO
CTpinkoto, Wob nepemicTuT agantep HanpsMHOI Penkn
B 6ik C, i NpOTM roAMHHNKOBOT CTPInKK, Wob nepemi-
ctuTy oro B Bik D.

» Puc.5

4. 3aTArHiTe dikcyBasnbHi rBUHTH, WO6 3akpinuTn
apanTtep HaNpPsMHOT Perkn Ha IHCTPYMEHTI.
» Puc.6

A OBEPEXHO: MepekoHanTecs, Wo agantep
HanNpsIMHOI perKn HaAinHO 3aKpinneHo.

5. OcnabTe rBMHTK, @ NOTIM NMABHO NOCYHbLTE KOB3Hi
NnacTUHW [0 OCHOBW iHCTpyMeHTa. Micns uboro
HadiNHO 3aTArHITbL FBUHTH.

» Puc.7

A OBEPEXHO: Mepen pizaHHAM 060B’s13kOBO
BCTaHOBITb PiXy4ui AUCK NnapanenbHo.

A OBEPEXHO: MepekoHanTecs, Wo iHCTPY-
MEHT KOB3a€ No HanpsiMHiN peili nnaBHO 1
6e3 niodTy. BigperynionTte 3a3op, noBepTaoymn
TBUHTU perynioBaHHsA 3a3opy.

» Puc.8

ANPUMITKA: HanpsimHi peiikn obnagHaHo NpucTpoem
3anobiraHHs ckontoBaHHIo. Mepea nepLummM Bukopuc-
TaHHSAM oro NoTpi6Ho o6pisaTtu 3a poamipom. MNepen
06pi3aHHAM NPUCTPOLO 3anobiraHHs CKOMOBaHHIO
BigperynonTe 3asop.

» Puc.9

APUMITKA: Ons akypaTHiworo i 6e3neyHiwioro
pi3aHHst HanawTynTe rMUBUHY pisaHHs Tak, Wo6
anMasHuUi UCK BUXOAMB 3a HVXKHI MeXi aeTani He
6inbLue Hix Ha 2 Mm (1/16").

YKPAIHCBKA



Mpsive pi3aHHA

1. Po3micTiTb aganTtep HanpsiMHOI pewiku (3 iHCTpy-
MEHTOM) Ha HanpsIMHi peLi.

2.  BigperynionTte 3a3op, NoBEpTaOHMN rBUHTU pery-
TIOBaHHS 3a30pY, W06 iHCTPYMEHT NaBHO KOB3aB
no HanpsMHiN penui 6e3 CTykoTy.

» Puc.10

3. CyMicTiTb Kpa HanpPsSAMHOI Penku 3 NiHielo pidaHHA
Ha pobouin geTani.

4.  3akpiniTe HanpsiMHy periky 1 pobody geTtanb
3aTucKavem.

5. TloyHiTb pisaTu.

Pi3zaHHSA nig KyTom

Lle ananTtep HanpsiIMHOI perkn MOXHa BUKOPUCTOBY-
BaTV ANg pisaHHa nig kytom. MNepen dakTnyHo onepa-
Li€to 3aBXan BUKOHYINTE NPOGHE pidaHHs, sik 3a3HaYeHo
HIDKYE.

1. BukoHanTe npsime pizaHHs.
2.  BwkoHaiiTe pizaHHs nig KyTOM.

MiaroroBKa Ao pi3aHHA Nig KyTOM

A OBEPEXHO: MNig yac pisaHHA nig KyToM nos-
HICTIO BUCYHLTE aganTtep HanpPAMHOI PelKu.

A OBEPEXHO: He 3abyabTe HagdiiHO 3aTsAr-
HYTW FBUHTY 3 HAaKaTaHOIO rOfIOBKOIO.

1. YCTaHOBITb Ha iIHCTPYMEHTI KyT Haxuny.

2. OcnabTe rBYHTU 3 HaKaTaHO rONOBKOLO.
BucyHbTe aganTtep HanpsiMHOI peviku Tak, Wwob
Kpai CTyniH4acTUX WTUMTIB TOPKANMUCA KiHUS.
HapginHo 3aTArHiTh rBUHTU 3 HAKATaHOK FONIOBKOHD.

» Puc.11

3. Po3MicTiTb agantep HanpsiIMHOT peinku (3 iHCTpy-
MEHTOM) Ha HanpsAMHI peni.

4.  BigperynioiniTe 3a3op, NOBepTal4n rBUHTU pery-
TIOBaHHS 3a30py.

5. MocyHbTe Baxinb, Wob 3akpinuTn agantep
HanpsiMHOI Peikv 1 HaNPSIMHY Peiky.

» Puc.12

6.  TMoyHiTb pi3aHHA nig KyTOM.
» Puc.13

PeryntoBaHHs1 NOBepPXHi pisaHHA

A OBEPEXHO: He 3abyabTe MiLyHO 3aTsar-
HYTU 6ONTH 3 FONOBKOIO 3 BHYTPILlLHIM
LeCTUrPaHHNUKOM.

A OBEPEXHO: 3aBxau BcTaHOBMONTE 06MAaBa

cTyniHYacTi WTUdTN B OAHAKOBE MOMOXEHHSA.

AKLLO Nig Yac NPoGHOro pi3aHHs BUHWKIN CKONW, Bia-

perynionTe WMPUHY NPsSIMOT NOBEPXHI pi3aHHs, Wwob

3MEHLINTY iX.

1. 3HOBY BCTaHOBITb aganTep HanpsIMHOI perikv B
MOMOXEHHS! AN MPSMOTO pi3aHHs.

2. OcnabTe 60NTY 3 rONOBKOIO 3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPAHHUKOM.

» Puc.14

3. ToBepHiTb CTyniHYaCTI WTUdTH, WO6 cymicTUTH
X i3 NOTPIGHOO LUIMPUHOK NOBEPXHi pi3aHHS.
MosHayka «nnocy 36inbLUye LWMPUHY HANPSMHOT
NOBEpPXHi pidaHHs, a No3HaY4Ka «MiHYC» 3MEHLLYye
ii. YcTaHoBiTb 06maBa cTyniHyacTi wtndtn B
O[lHaKOBE MOMOXEHHS.

» Puc.15

4. 3aTArHiTe 60NTH 3 rONOBKOIO 3 BHYTPILLHIM
LIECTUIPaHHNKOM.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

Ha3HaveHue

[aHHbIV apganTep HanpasnsAoLWen WWHbI NpeaHasHavYeH
NS UICMONb30BaHNS C HUXENEPEYNCNEHHbIMU ANCKO-
BbIMMW arIMa3sHbIMU NUNaMN B COMETaHUN C Hanpaensito-
Len wuHon Makita. MNoaroToBbTe OTAENLHO HaNPaBnsa-
IOLLYHO LLMHY U 32KUM.

. 4100NH2
. 4100KB (TonbKo ANs NpsiMol pesku)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
Akcnnukauunsa obwero Buaa
1 TnHeiika 2 LLlecTUrpaHHBbI kntoy
3 PerynupoBoyHbIi BUHT | 4 3aXUMHOW BUHT
5 BuHTBI 6 Hanpasnsiowas
nnacTtuHa
7 Hanpasnsiowas wuHa | 8 BuHT perynupoBku
3asopa
9 OtpaxaTenb CTPY>XKu 10 BWHT ¢ HakaTaHHOW
ronoBKoi
1 CTyneHyartblii yctaHo- | 12 Pbivar
BOYHbIN LWUTUPT
13 | BonT ¢ BHyTpeHHUM - -
LIECTUrPaHHNKOM

YcTtaHoBKa

ABHUMAHUE: Mepen ucnonb3oBaHNeM O3Ha-
KOMbLTECb C PYKOBOACTBOM MO 3KCAslyaTaumm
MHCTPYMEHTa 1 afanTepa HanpasnsiiowWen WUHbI.

ABHUMAHUE: Mepen ycTaHOBKOM, CHATUEM
WNU perynMpoBKON aganTepa HanpaBnsoLwen
LWMHbI 0653aTeNbHO BbIKIOYanTe UHCTPY-
MEHT 1 OTCOeANHANTE UNKN BbIHUMaWTe Grnok
aKkKymynsiTopa.

MABHUMAHME: Mepen ycTaHOBKOM apanTepa
HanpasnsoLlen WUHbl y6eauTecb B TOM, YTO
HanpasnslLwWwme NNacTUHbI He CMeLLalTcA K
OCHOBaHMIO UHCTPYMEHTA U YTO 3aKUMHbIE
BUWHTbI He BbICTYNalOT CO CTOPOHbI OCHOBaHUs
VMHCTpYMeHTa.

MABHUMAHME: Y6eauTtechb B TOM, YTO aganTtep
HanpaensoLen WNHbI MPUKPENIIeH K UHCTPY-
MeHTy 6e3 kakoro-nu6o niodra.

1. TNpukpenute aganTep HanpaBnsoLLEN WWHbI K
OCHOBAHWIO UHCTPYMeHTa. 3aLenute ocHoBaHve
MHCTPYMEHTa CO CTOPOHbI Ne3Bus, a 3aTeM Baa-
BUTE CTOPOHY Kopryca ABuraTens.

» Puc.1

2. Pacnonaravite agantep HanpasnsoLen WnHbI
Takum obpasom, 4Tobbl Gasupytowme Toukm An B
Kacanucb OCHOBaHWS MIHCTPYMEHTA.

Ecnu 6asvpytoLye TOYKM He BUAHbI, yCTaHOBUTE
rmyGuHY pesku UHCTPYMEHTa Ha MUHUMYM.

» Puc.2

3. TlepeBepHUTE NHCTPYMEHT (C aganTepom
HanpaensoLwWwen LWnHbI) BBEPX AHOM. C NOMOLLbIO
NWHelikn NpoBepbTe, YTOGbI Ne3sue Gbino naparn-
NenbHO NIMHUSIM Ha aganTepe HanpaensoLen
LUNHBI.

» Puc.3

MPUMEYAHMUE: Mpu npoBepke napannenbHOCTU
obs3aTenbHO oToABUraiiTe CTOPOHY aganTepa
HanpaBnsoLLEN LWNHbI OT CTOPOHbI NE3BUSt TaKUM
obpasom, 4To6bl 06e 6asupytowme Toukm A n B kaca-
NMCb OCHOBAHWSA UHCTPYMEHTA.

NMPUMEYAHME: [laHHbIi apgantep HanpasnstoLwemn
LLIMHBI KOMNNEKTYETCH LWEeCTUTPaHHBIM KIIO4OM.
Mcnonb3yiiTe 3TOT WECTUrPaHHBbIV KN4 Npu pery-
NUPOBKEe 1 XpaHWTe ero B kapmallke, Koraa OH He
ncnosnb3yeTcs.

» Puc.4

Ecnwv ne3sne 1 nHWM He CTaHOBATCS NapanenbHbl,
NoBEPHWTE PEryrIMpoOBOYHbINA BUHT NSt yCTAHOBKM nes-
BUsl napannensHo nuHuaM. Koraa 6asupytollasi Touka A
KacaeTcsi OCHOBaHWUS MHCTPYMEHTA, MOBEPHUTE perynu-
POBOYHbI BUHT, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKE.

MoBepHUTE perynnpoBOYHbLIN BUHT MO YaCOBOW CTpenke
ANSA NepeMeLleHnsa aganTtepa HanpaensoLwen LWNHbI B
cTopoHy C 1 NpoTVB YacoBOW CTPerKM ANs ero nepeme-
LLieHns B cTopoHy D.

» Puc.5

4. 3aTsHUTE 3aXVMHbIe BUHTbI, YTOObI MPUKPENnUTL
afanTep HanpaBnsoLEN LWNHbI K MHCTPYMEHTY.
» Puc.6

ABHUMAHME: Y6eauTtechb B TOM, YTO aganTep
HanpaBnsoLeil WMHbLI NPOYHO NPUKPENJIeH.

5.  OcnabbTe BUHTbI, 3aTEM NMOTHO NPUABUHLTE
HanpaBsnsoLme NNacTUHbl K OCHOBAHMIO MHCTPY-
MeHTa. [locne 3Toro NMoTHO 3aTAHUTE BUHTLI.

» Puc.7

ABHUMAHUE: Mepen Hauanom pesku Heobxo-
AVMO YCTaHOBUTbL Ne3Bue napannensHo.

ABHMMAHME: Y6eautecb B TOM, YTO MHCTpY-
MEHT NJIaBHO CKOMb3UT MO HanpaBnAoLEen LWUHe
6e3 nodTa. OTperynupyiTe 3a3op nyTem Bpalue-
HWUA BUHTOB peryrmpoBku 3asopa.

» Puc.8

NMPUMEYAHMUE: Hanpasnstowue LWnHbI OcHalla-
1oTCA oTpaxarenem cTpyxku. MNepen nepebIM MCNOMb-
30BaHVEM ero HeobxoaumMo obpesaTtb No pa3mMepy.
Mepen obpeskor oTpaxaTens CTPYXKW OTperynu-
pynTe 3a30p.

» Puc.9

NMPUMEYAHME: [na 6onee unctoro n 6e3onacHoro
pe3aHunsi ycTaHoBUTe rMy6uHy pesku Takum obpasom,
4TOObI @anMasHbIN AUCK BLICTyNan nog obpabaTbiBae-

Mol feTanbto He 6onee Yem Ha 2 Mm (1/16 atoiima).
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Mpsamas pe3ka
1. YcTaHoBWTe aganTep HanpaBsnsioLLEeN WWHBI (C
MHCTPYMEHTOM) Ha HanpaBnsoLLYH LLUNHY.

2. OTperynupyiTe 3a30p NyTeM BpaLLEHWNsS BUHTOB
perynupoBku 3a3opa Takum 06pa3om, 4TobbI
MHCTPYMEHT MI1IaBHO CKOMb3WM Mo HanpaensoLen
LWwnHe 6e3 naasra.

» Puc.10

3. CoBMecTuTE KPOMKY HanpaBnsioLen LWnHbI C
nHWeNn paspesa Ha obpabaTtbiBaemon getanu.

4. CkpenuTe HanpasnsoLLYyo LIMHY 1 obpabaTbiBae-
Myt AeTarnb 3aKUMOM.

5.  HauuHanTe pesky.

Pe3ka co ckocom

[aHHbI aganTep HanpaBnstoLWEN LWNHbI MOXET
MNCnonb30BaTbCs ANs pesku co ckocoM. MNepen daktu-
YecKoli onepauueit peskn 06s3aTenbHO BbINOMHANTE
nNpo6HbIV pa3pes, kak ONMCcaHo HMXe.

1. BbINOnHWTE NpsiMyto pesky.
2. BbInonHuTe pesky co CKOCOM.

MoaroTroBKa K pe3ke co CKOCOM

ABHUMAHWE: MNMepen BLINOMHEHNEM Pe3KU CO
CKOCOM MOSIHOCTLIO BbIABUHLTE aganTep Hanpas-
NALWEN WWUHbI.

MABHUMAHME: He 3a6uiBaitte HaAeXHo 3aTaru-
BaTb BUHTbI C HAKaTaHHOW roflOBKOW.

1. YcTaHOBWTE Ha MHCTPYMEHTE yron ckoca.

2. OcnabbTe BUHTBI C HaKaTaHHOW FONOBKOW.
BbiaBWHBTE aganTep HanpasnstoLwen WnHbI A0
TOro, KaK Kpasi CTyneH4aTbiX YCTaHOBOYHbIX LT~
TOB KOCHYTCS KOHLa. HafeXHo 3aTSHUTE BUHTbI C
HakaTaHHOW rOfIOBKOWA.

» Puc.11

3. YcraHoBWTe ajanTtep HanpasnsoLwWwen WnHb (C
MHCTPYMEHTOM) Ha HanpaBnsioLLYIO LLUNHY.

4.  OTtperynupyiTe 3a30p NyTemM BpaLleHns BUHTOB
perynupoBku 3asopa.

5. CpBuHbTE pblyar Ans ckpenneHus agantepa

HanpaensAoLLEN LWNHbI C HanpasnsoLWen LWNHOW.
» Puc.12

6.  HaunHaliTe pesky co CKOCOM.
» Puc.13

PerynupoBka NoBepxXHOCTH pe3aHusi

MABHUMAHME: 06s3atensHo HaAeXHo 3aTs-
HWUTe GONTLI C BHYTPEHHUM LUECTUIPAaHHMKOM.

A BHUMAHME: 06a CTyneH4aTbIX yCTaHOBOY-
HbIX WTUPTA AOMKHBbI BbITH YCTAHOBMEHbLI OAMHA-
KOBbIM 06Gpa3om.

B crniyyae BO3HUKHOBEHWS HEPOBHOCTE NPU BbIMOMHE-

HUK NPOGHOTO pa3pesaa OTperynupyiTe LNPUHY NOBEPX-

HOCTW pe3aHusi Mo NPSIMON C LIENbIO UX YMEHbLLEHUSI.

1. YcTaHOBUTE aganTep HanpasnsioLen LWnHbI
06paTHO B NOMOXEHWE NPSMON Pe3KU.

2. OcnabbTe 60NTbI C LLIECTUTPAHHON FONOBKOMN.

» Puc.14

3. loBepHWTE CTyneH4yaTble YyCTaHOBOYHbIE WTUThI
[ONS COBMELLEHNS C HY>XHOW LUIMPUHON NOBEPXHO-
cTv pesaHus. MNnocoBas MeTka COOTBETCTBYET
YBENMYEHUIO LUIMPUHBI MOBEPXHOCTW pe3aHns no
NpsIMOW, @ MUHYCOBasi METKa COOTBETCTBYET ee
YMeHbLLEHMI0. YCTaHoBWTe 06a CTyneH4aTbIx
YCTaHOBOYHbIX WITU(Ta OAMHAKOBLIM 06pPa3oM.

» Puc.15

4.  3ataHuTe 60NTbl C LWECTUrPAHHOW FOSIOBKOWA.
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KA3AKLLUA (TynHycka Hyckaynap)

Kon.any MaKcaTbl

Byn WbIHXbIpMbl apa WrHackliHa apHanFaH agantep
Makita WwbIHXbIpnbl apa WwuHackiMeH Gipre Makita
3neKkTpnik apanapbiMeH nanganaHyfa apHarnfaH.
LLbIHXbIPMbl @pa LWMHaChl MEH KbICKbILLTbI 6enek
nanblHOaHbI3.

. 4100NH2
. 4100KB (Tek Ty3y kecyre apHanfaH)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
1 ChbI3fbILL 2 AnNTbI KbIpnbl KINT
3 PeTtTeriw BUHT 4 BekiTkiw BUHT
5 BuHTTEp 6 ChIpFUTBIH NNacTuHa
7 LLIbIHXbIpnbl apa 8 Caru?lnay,u,bl pettey
LuMHachbl BUHTI
9 XoHka kankaHb! 10 | YnkeH 6acTbl BUHT
1 Carbinbl opHaTy 12 Tuek
wTndTi
13 AnNTbl KbIpribl OMbIKTbI - -
6ont

ACAK BOJIbIHbI3: Naitpanan6ai TypbIn,
Kypan MeH WbIHXbLIPNbI apa WUHacbiHa apHanfaH
apganTepaiH HYCKaynbIFbiH OKbIN WhIFbIHbIS.

A\CAK BOJIbIHbI3: \Wuikxbipnbl apa
LWWMHACbIHA apHanfaH aganTepai opHaTy, weLlin
any Hemece peTTey anablHAa, MiHAETTI TypAe
Kypanabl ewipin, akkyMynsiTop KapTpUaxiH
aXblpaTbIHbI3 HEMeCe LbIFapbiHbI3.

ACAK BOJIbIHbI3: BarbiTTaybIw penbCTiK
JXKanfarbllblH OPHaTNan TYpPbIM, CbIPFUTbIH
nnacTuHanap Kypan tabaHbiHa kKapaun
CbIpFbIMalTbIHbIHA XaHe GeKiTKil BUHTTepAiH
Kypan TabaHbl XXafbIHaH LWbIfbIN TYpMaFaHbIHA
KO3 XeTKi3iHi3.

ACAK BOJIbIHbI3: WeiHxbIpnbl apa
LWMHACcbIHa apHanfaH aganTep Kypanfa
conkbinaamManTbiHAan eTin 6ekiTinreH 6onybl
THic.

1. WbIHXbIpnbl apa WyHacbiHa apHanfaH agantepai
Kypan TabaHbiHa GekiTiHi3. Kypan TabaHbIHbIH,
apanay xarblH iniHi3, cogaH keiH MoTop
KOPMYCbIHbIH afblH UTepin Kipri3iHia.

» Cypet1

2. WeIHxXblpnbl apa WMHACbIHA apHanFaH agantepai
A xaHe B Heri3 HykTenepi kypan TabaHblHa
TUETIHAEWN eTin opHanacTbIpPbIHbI3.

Heris HykTenepi kepiHGece, kypanabiH kecy
TepeHAiriH eH TOMEHTi MaHre OpHaTbIHbI3.
» Cypet2

3. Kypangpl (barbiTTaybllw penbe )anfarblllbiMeH
Gipre) ToHKepiHi3. CbI3fbIIThI NakaanaHeimn,
apa Xy3i LWbIHXbIPbl apa LWMHacblHa apHarnfFaH
apanTtepgeri Cbi3blKTapra napannenb TypraHblH
TEKCepiHi3.

» Cypet3

ECKEPTNIME: Mapannenb TypfaHblH TEKCEpreH
Ke3ae, WhbIHXbIPSbI apa WWHACckiHa apHanfaH
apanTepgiH apa xy3i xarbliHaarbl 6ynipiH A xaHe B
Heri3 HyKTenepiHiH ekeyi Ae KkypanabliH TabaHblHa
TUETIHOEN eTin UTepiHi3.

ECKEPTIE: Ocbl WbIHXbIPMbI apa LUMHACbIHA
apHanfaH agantepmeH Gipre anTbl KbIpbl KinT
Gepinepi. PeTTereH keaae ocbl anTbl KbIpsbl KiNTTi
nanganaHbiHpI3, an nanganaH6araH Ke3ae, OHbI
KanTara canbin cakTaHbi3.

» Cypet4

Apa y3i MeH CbI3blKTap Napannens Typmaca, apa
XY3iH CbI3blKTapFa napannenb eTin OpHaTy YLUiH
peTTeriw BUHTTI GypaHbl3. A Heri3 HyKTeci Kypan
TabaHblHa TWin TypFaHaa, peTTerill BUHTTI cypeTTe
kepceTinreHaen bypaHbia.

LbiHxXbIpnbl apa WnHackiHa apHanfaH agantepi C
XaFblHa XbIMMKbITY YLWiH peTTeril BUHTTI caFat Tini
XypiciHe cal 6arbiTTa BypaHbI3, an oHbl D xafbiHa
XKbIMKbITY YLLIH caFaT Tini xypiciHe kapcbl 6afbITTa
GypaHbI3.

» Cypet5

4. WblHxblpnbl apa WMHACbIHA apHanfaH agantepai
Kypanfa 6ekiTy ywwiH 6ekiTkil BUHTTEPAI Gypan
TapTbIHbI3.

» CypeT6

A\ CAK BOJIbIHbI3: WWeiHxbipnb apa

WMHacbIHa apHanfaH aganTepAi MbIKTan 6ekiTiHi3.

5. BuHTTepai 6ypan 6ocaTbiHbI3, coaaH KeniH
CbIPFUTBIH NNacTMHanapael kypan tabaHbliHa
Kapaw MblIKTan CblpfFbITbIHbI3. OCblAaH KeniH
BVHTTEpPAi MbIKTan TapTbiHbI3.

» Cypet7

ACAK BOJIbIHbI3: Kecneit Typbin, apa Xy3iH
napannenb OpHaTbIHbI3.

ACAK BOJIbIHbI3: Kypan wbiHXbIprbl apa
LIMHACbIHA ConKbinaaman, Gipkenki CbIpFybl
kepek. CaHblnayabl peTTenTiH BUHTTepAi Oypay
apKblinbl caHblnayabl PeTTeHi3.

» CypeT8

ECKEPTIE: LWbiHXbIpnbl apa LuMHanapbIHbIH XXOHKa
kankaHbl 6ap. BipiHwi peT naganaHy angeiHaa, OHbl
ernemiHe cau kecy kepek. >KoHka KankaHblH kecnen
TYpbIN, CaHblNayabl PETTEHI3.

» CypeT9

ECKEPTNE: Ta3sa api kayinci3 kecy YLUiH, kecy
TepeHaAiriH opHaTkaHaa, anma3a AeHrenek KecineTiH
mMaTtepvanpbiH actelHaH 2 MM (1/16 atoim) He oaaH
KEM LUbIFbIN TYPYbl KEPEK.
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Ty3y kecy

1. WeIHXbIpnbl apa WKMHackiHa apHanfaH agantepai
(kypanmeH 6Gipre) LWbIHXbIPMbI apa WWHackiHa
KOMbIHbI3.

2.  CaHblinayagbl peTTey BUHTTepiH Bypan caHbinayabl
peTTeHi3, CoHAa Kypars LWbIHXbIPIbl apa
LUMHacbIHAA aipingemen, Gipkenki cblpFuapbl.

» CypeTt10

3. LWbIHXbIprbl apa LWMHACbIHbIH, LWETiH KecineTiH
MaTepuanaarbl KeCy Cbi3biFbIHA KENTIPiHi3.

4.  BarblTTaybll penbe NeH Matepuanpl KbiCKbILLMNEH
BekiTiHi3.

5. Kece 6acTaHpblI3.

TypFbI3bIN KUsANan kecy

Byn GarbiTTaybIlW penbe XasnfarblLbiH TYPFbI3bin
Kusinaw kecy ywiH nanganadyra 6onaapl. Ic xysiHge
Kecy anablHaa, MiHAETTi Typae TemeHaeriaen coiHan
KECIHj3.

1. Tysy KecCiHj3.

2. Typfbi3bin Kusinaw KeciHis.

TyprbI3bIn KUANam kecyre aanbiHaay

ACAI{ BOJIbIHbI3: Typfbizbin Kusnait
KeckeHAae, 6aFbITTaybIlW penbCc XanfarbilWbiH
TONBIK WhIFaPbIHbI3.

ACAK BOJIbIHbI3: Ynken 6acTbl BUHTTEPAI
MbIKTan TapTbiHbI3.

1. Kypangpl kusinaii kecy 6ypblilblHa OPHATbIHbI3.

2. YnkeH 6acTbl BUHTTI Bypan 60caTbiHbI3.
LLbIHXbIPMbI @apa WrHacbliHa apHanfaH agantepai
caTblfbl OpHATY LWTUATINEPIHIH X1eKTepi asfbiHa
TUreHLe y3apTbiHbI3. YNIKEH 6acTbl BUHTTEPI
MbIKTan 6ypaHpl3.

» Cypet11

3. WbiHxbIpnbl apa WWHACkiHa apHanfaH agantepai
(kypanmeH 6Gipre) LWbIHXbIPMbI apa WWHackiHa
KOWbIHbI3.

4. CaHbinayapbl peTTenTiH BUHTTepAi Bypay apkbibl
caHplnayabl peTTeHis.

5. bafbITTaybll penbec xanfafbillibl MeH barbiTTayblLL
penbCTi BeKiTy YLLUiH TUEKTi CbIPFbITBIHbI3.

» CypeTt12

6.  Typfbi3bin Kusinaw kece 6acTaHbI3.
» CypeTt13

Kecy GeTiH peTTey

ACAI{ BOJIbIHbI3: AnTb! Kbipribl OMBLIKTbI
6onTTbl MbIKTan 6ypaHbI3.

ACAK BOJ1bIHbI3: CaTbinkl opHaTy
wrudTinepiHiH exeyiH ae MiHaeTTi TypAe 6ip

napamMeTpre opHaTbIHbI3.

CblHan keckeHae Kbinaynap navga 6onca, onapgbl

asaWTy YLWiH Kecy BeTiHiH Ty3y eHiH peTTeHi3.

1. BarbiTTaybll penbCe XanfarblLblH TY3y Kecy
KyWiHe KahTa KOMbIHbI3.

2. AnTbl Kblpnbl OWbIKTEI 6ONTTapAbl bypan
6ocaTblHbI3.

» Cypet14

3. Kecy GeTiHiH KaXeTTi eHiHe KenTipy YLiH caTbinbl
opHaTy wtudTinepiH 6ypaHpi3. Kocy 6enrici kecy
6eTiHiH Ty3y eHiH apTTbipaabl, an any 6enrici oHbl
asanTagbl. CaTbinbl opHaTY WTUGTTEPAIH ekeyiH
e 6ip napameTpre opHaTbIHpI3.

» Cypet15
4. AnTbl Kblpnbl OMbIKTbI GonTTapabl Gypan
TapTbIHbI3.
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BAHASA INDONESIA (Petunjuk Asli)

Adaptor rel pemandu ini ditujukan untuk digunakan
dengan pemotong listrik Makita berikut bersama
dengan rel pemandu Makita. Siapkan rel pemandu dan
penjepit secara terpisah.

. 4100NH2

. 4100KB (hanya untuk pemotongan lurus)

. DCC500

. DCC501
. XCCO01
Penjelasan tampilan keseluruhan
1 Mistar 2 Kunci L
3 Sekrup penyetel 4 Sekrup pemasang
5 Sekrup 6 Pelat geser
7 Rel pemandu 8 Sekrup penyetel jarak

bebas

9 Pelindung serpihan 10 | Sekrup putar

1 Pin penetap bertahap 12 Tuas

13 Baut kepala soket segi | - -
enam

Pemasangan

A PERHATIAN: Baca petunjuk penggunaan alat
dan adaptor rel pemandu sebelum penggunaan.

A PERHATIAN: sebelum memasang, melepas,
atau menyetel adaptor rel pemandu, selalu
matikan alat dan cabut atau lepaskan kartrid
baterai.

A PERHATIAN: Sebelum memasang adaptor
rel pemandu, pastikan pelat geser tidak tergeser
ke arah dudukan alat dan sekrup pemasang tidak
menonjol di sisi dudukan alat.

A\PERHATIAN: Pastikan adaptor rel pemandu
terpasang pada alat tanpa reaksi balik.

1. Pasang adaptor rel pemandu ke dudukan alat.
Kaitkan sisi bilah dari dudukan alat lalu dorong sisi
rumahan motor ke dalam.

» Gbr.1

2. Posisikan adaptor rel pemandu sehingga titik alas
A dan B bersentuhan dengan dudukan alat.
Jika Anda tidak dapat melihat titik alasnya, atur
kedalaman pemotongan alat ke yang minimum.
» Gbr.2

3.  Balikkan alat (dengan adaptor rel pemandu).
Periksa apakah bilah sudah sejajar dengan garis
pada adaptor rel pemandu dengan menggunakan
penggaris.

» Gbr.3
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CATATAN: Saat memeriksa kesejajaran, selalu
dorong sisi adaptor rel pemandu dari sisi bilah
sehingga kedua titik alas A dan B bersentuhan
dengan dudukan alat.

CATATAN: Kunci L disertakan dengan adaptor rel
pemandu ini. Gunakan kunci L ini saat melakukan
penyetelan dan simpan kunci di kantong saat tidak
digunakan.

» Gbr.4

Jika bilah dan garis tidak sejajar, putar sekrup penyetel
untuk menyetel bilah agar sejajar dengan garis. Apabila
titik alas A menyentuh dudukan alat, putar sekrup
penyetel seperti ditunjukkan pada gambar.

Putar sekrup penyetel searah jarum jam untuk
menggerakkan adaptor rel pemandu ke sisi C, dan
berlawanan arah jarum jam untuk menggerakkannya
ke sisi D.

» Gbr.5

4.  Kencangkan sekrup pemasang untuk menahan
adaptor rel pemandu ke alat.
» Gbr.6

A PERHATIAN: Pastikan adaptor rel pemandu
terpasang dengan kuat.

5.  Kendurkan sekrup, lalu geser pelat geser
dengan kuat ke arah dudukan alat. Setelah itu,
kencangkan sekrup dengan kuat.

» Gbr.7

Pengoperasian

A PERHATIAN: Pastikan untuk menyetel bilah
agar sejajar sebelum melakukan pemotongan.

A PERHATIAN: Pastikan alat dapat menggeser
dengan mulus pada rel pemandu tanpa reaksi
balik. Sesuaikan jarak bebas dengan memutar
sekrup penyetel jarak bebas.

» Gbr.8

CATATAN: Rel pemandu dilengkapi dengan
pelindung serpihan. Pelindung serpihan ini perlu
dipotong sesuai ukuran sebelum penggunaan
pertama. Sesuaikan jarak bebas sebelum memotong
pelindung serpihan.

» Gbr.9

CATATAN: Untuk potongan yang lebih bersih dan
lebih aman, tetapkan kedalaman pemotongan
sehingga roda intan menonjol 2 mm (1/16") atau
kurang di bawah benda kerja.

Pemotongan lurus

1. Posisikan adaptor rel pemandu (dengan alat)
pada rel pemandu.

2.  Sesuaikan jarak bebas dengan memutar sekrup
penyetel jarak bebas sehingga alat menggeser
dengan mulus pada rel pemandu tanpa
mengeluarkan suara.

» Gbr.10
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3. Sejajarkan tepi rel pemandu dengan garis
pemotongan pada benda kerja.

4.  Kencangkan rel pemandu dan benda kerja
menggunakan penjepit.

5. Mulai pemotongan.

Pemotongan siku-siku

Adaptor rel pemandu ini dapat digunakan untuk
pemotongan siku-siku. Selalu lakukan uji potong seperti
di bawah ini sebelum melakukan operasi pemotongan
yang sebenarnya.

1. Lakukan pemotongan lurus.

2. Lakukan pemotongan siku-siku.

Persiapan untuk pemotongan siku-siku

A\PERHATIAN: Bentangkan adaptor rel
pemandu sepenuhnya saat melakukan
pemotongan siku-siku.

A PERHATIAN: Pastikan sekrup putar sudah
dikencangkan dengan kuat.

1. Atur alat ke sudut siku-siku.
Kendurkan sekrup putar. Bentangkan adaptor rel
pemandu hingga pinggiran pin penetap bertahap
menyentuh ujungnya. Kencangkan sekrup putar
dengan kuat.

» Gbr.11

3.  Posisikan adaptor rel pemandu (dengan alat)
pada rel pemandu.

4.  Sesuaikan jarak bebas dengan memutar sekrup
penyetel jarak bebas.

5. Geser tuas untuk menahan adaptor rel pemandu
dan rel pemandu.

» Gbr.12

6.  Mulai pemotongan siku-siku.
» Gbr.13

Menyetel permukaan pemotongan

A\PERHATIAN: Pastikan untuk mengencangkan
baut kepala soket segi enam dengan kuat.

A\PERHATIAN: Selalu setel kedua pin penetap
bertahap pada pengaturan yang sama.

Jika terdapat tonjolan tajam pada uji potong, sesuaikan

lebar kelurusan permukaan pemotongan untuk

mengurangi tonjolan tajam.

1. Posisikan kembali adaptor rel pemandu ke posisi
pemotongan lurus.

2. Kendurkan baut kepala soket segi enam.

» Gbr.14

3. Putar pin penetap bertahap untuk menyejajarkan
dengan lebar permukaan pemotongan yang
diinginkan. Tanda plus menambah lebar kelurusan
permukaan pemotongan, sedangkan tanda
minus menguranginya. Setel kedua pin penetap
bertahap pada pengaturan yang sama.

» Gbr.15

4.  Kencangkan baut kepala soket segi enam.
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TIENG VIET (Hwéng dan goc)

Muc dich str dung

BO phu kign thanh dan nay duoc thiét ké dé s dung
v&i cac Ioai~méy cat dién Makita sau day két hop y(’yi
thanh ray d&n Makita. Chuan bj riéng thanh ray dan va
kep.

. 4100NH2
+  4100KB (chi danh cho cét thang)
. DCC500
. DCC501
. XCCO01
Giai thich vé hinh vé téng thé
1 Thwéc do 2 Co 1€ luc giac
3 Vit diéu chinh 4 Vit c6 dinh
5 Vit 6 Tém truot
7 Thanh ray dan 8 Vit diéu chinh
khoang h&
9 Phan bao vé manh vun | 10 | Vit c6 tai van
11 | Chét dinh vj c6 bac 12 | Céngat
13 | Bu-16ng d&u chim - -
luc giac

Lip dat

ATHAN TRONG: Doc kj hwéng dan sir dung
cua dung cu va bo phu kién thanh dan trwéc khi
str dung.

ATHAN TRONG: Trwéc khi I3p, thao hojc diéu
chinh bé phu kién thanh dan, hay tat dung cu va
rut hoac thao hop pin.

ATHAN TRONG: Trwéc khi I3p b phu kién
thanh dan, hay dam bao rang cac tam trwot khong
triwgt vé phia dé dung cu va cac vit ¢b dinh khong
nho ra & phia dé dung cu.

ATHAN TRONG: Bam bio ring b phu kién
thanh dan dwoc gan vao dung cu ma khéng bi hé.

1. Gén bd phu kién thanh dan vao de dung cu. Méc
phan Iw&i dao vao dé dung cu rdi ddy vao phia vé
dong co.

» Hinh1

2. D4t bo phu kién thanh dan sao cho diém dé Ava B
tiép xuc voi dé dung cy.
Néu ban khong thé nhin thay diém dé, hay dat do
sau cét clia dung cu & murc téi thiéu.

» Hinh2

3. Latngwoc dung cu (c6 bd phu kién thanh dan).
Kiém tra xem lw&i dao c‘é song song v&i bo phu
kién thanh dan khéng bang cach st dung thuwéc
do.

» Hinh3

LUU Y: Khi kiém tra d6 song song, lun dy canh
ctia bo phu kién thanh dan ra khdi phan lwdi dao sao
cho ca hai diém dé A va B déu tiép xuc véi dé clia
dung cu.

LUU Y: B phu kién thanh dan nay c6 kem theo co 1é
luc gidc. Str dung co 18 luc gidc nay khi didu chinh va
cét vao tdi khi khong st dung.

» Hinh4

Néu luéi dao va cac dwong thdng khéng song song,
hay vén vit didu chinh dé d&t lwdi dao song song v&i
cac dwong théng. Trong khi diém dé A tiép xuic véi dé
dung cu, hdy xoay vit diéu chinh nhw minh hoa trong
hinh.

Vé&n vit didu chinh theo chiéu kim ddng hd dé di chuyén
b6 phu kién thanh dan sang phia C va nguoc chiéu kim
ddéng hd dé di chuyén sang phia D.

» Hinh5

4. Siét chat cac vit ¢ dinh dé cé dinh bo phu kién

thanh dan vao dung cu.
» Hinh6

ATHAN TRONG: Dam bao b phu kién thanh
dan dwoc gan chat.

5. N‘(yi 16ng qéc vit, sau do trwot chat cac tam trwot
vé phia dé dung cu. Sau d6, van chat cac vit lai.
» Hinh7

ATHAN TRONG: Hay dam bao djt lwi dao
song song trwéee khi cat.

ATHAN TRONG: Dam bao dung cu trwot nhe
nhang trén thanh ray dan ma khéng bi hé. Diéu
chinh khoang hé& bang cach xoay vit diéu chinh
khoang hé.

» Hinh8

LUU Y: Thanh ray dan dwoc trang bj phan bao vé
manh vun. Can phai cét theo kich thuéc mong muén
trwére khi st dung 1an dau. DBidu chinh khoang hé
trwére khi cit phan bao vé manh vun.

» Hinh9

LUUY: Dé cat sach hon va an toan hon, hay dat
d6 sau cat sao cho dia mai kim cvong nhé ra 2 mm
(1/16") tré xudng.

Cat thang

1. D&t bd phu kién thanh dan (c6 kém dung cu) vao
thanh ray dan.

2. Diéu chinh khoang hé bang cach xoay vit didu
chinh khoang hé sao cho dung cu trugt nhe
nhang trén thanh ray d4n ma khéng phat ra tiéng
kéu.

» Hinh10

3. Can chinh canh cla thanh ray dan theo dwdng cét
trén phoi.

4. Cb dinh thanh ray dan va phoi bang kep.

5. Bé&tdau cat.

TIENG VIET



Cat xién goc
B phu kién thanh dan nay c6 thé dwoc st dung dé cét

xién géc. Ludn thue hién cat thl nhw bén dudi truéc
khi thwe hién cat thwc té.

1. Thuc hién cét thang.
2. Thuc hién cét xién géc.

Chuén bj cat xién goc

A THAN TRONG: M& réng hoan toan b phu
kién thanh dan khi thwc hién cét xién géc.

A THAN TRONG: Bam bao da van chit cac vit
c6 tai van.

1. Datdung cu vao goc xién.

2. N&ildng vit co tai van. Kéo dai b phu kién thanh
dan cho dén khi vanh clia chét dinh vi c6 bac
cham vao phan cudi. Van chat cac vit co tai van.

» Hinh11

3. D&t bo phu kién thanh dan (c6 kém dung cu) vao
thanh ray dan.

4. Diéu chinh khodng hé bang cach xoay vit didu
chinh khoang hé.

5. Trwot can gat dé cb dinh bo phu kién thanh dan va
thanh ray dan.

» Hinh12

6. Batdau cét xién goc.
» Hinh13

Piéu chinh bé mat cat

ATHAN TRONG: Dam bao van chit bu-léng
dau chim luc giac.

A THAN TRONG: Luén dit ca hai chét dinh vi
c6 bac & cung mét cai dat.

Néu xuét hién go & vét cat thir, hay diéu chinh chiéu
réng thang ctia bé méat cat dé giam bét gor.

1. Dat bd phu kién thanh dan trd lai vi tri cat théng.
2. Noildng bu-16ng dau chim luc giac.

» Hinh14

3. Xoay céc chét dinh VI c6 bac dé can chinh véi
chiéu réng mong mudn clia bé mat cat. DAu cong
lam tang chiéu rong thang clia bé mét cét, trong
khi dau trte lam giam chidu réng. Bat ca hai chét
dinh vi c6 bac & cung mot cai dat.

» Hinh15

4. Van chét bu-l6ng dau chim luc giac.
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BAHASA MELAYU (Arahan asal)

Tujuan penggunaan

Penyesuai landasan panduan ini bertujuan untuk
digunakan dengan pemotong elektrik Makita bersama
dengan landasan panduan Makita. Sediakan landasan
panduan dan pengapit secara berasingan.

. 4100NH2

. 4100KB (hanya untuk pemotongan lurus)

. DCC500

. DCC501

. XCCo1

Penerangan tentang pandangan

umum

NOTA: Apabila memeriksa keselarian, sentiasa
tolak sisi penyesuai landasan panduan dari sisi bilah
supaya titik asas A dan B menyentuh tapak alat.

NOTA: Kunci allen disediakan dengan penyesuai
landasan panduan ini. Gunakan kunci allen ini
semasa melaraskan dan simpan ke dalam poket
apabila tidak digunakan.

» Rajah4

Jika bilah dan garisan tidak menjadi selari, putar skru

pelaras untuk menetapkan bilah selari dengan garisan.

Semasa titik asas A menyentuh tapak alat, putar skru

pelaras seperti yang ditunjukkan dalam rajah.

Putar skru pelaras mengikut arah jam untuk

menggerakkan penyesuai landasan panduan ke sisi

C, dan mengikut arah lawan jam untuk digerakkan ke

sisi D.

» Rajah5

4.  Ketatkan skru penetapan untuk mengukuhkan
penyesuai landasan panduan pada alat.

» Rajah6

1 Pembaris 2 Kunci allen

3 Skru pelaras 4 Skru penetapan

5 Skru 6 Plat gelangsar

7 Landasan panduan 8 Skru pelaras kelegaan
9 Pengawal serpihan 10 | Skru ibu jari

1 Pin penetap bertingkat | 12 Tuil

13 Bolt kepala soket - -
heksagon

Pemasangan

A\PERHATIAN: Baca manual arahan untuk
alat dan penyesuai landasan panduan sebelum
digunakan.

MA\PERHATIAN: Sebelum memasang,
mengeluarkan atau melaraskan penyesuai
landasan panduan, sentiasa matikan alat dan
cabut atau keluarkan kartrij bateri.

A PERHATIAN: Sebelum memasang penyesuai
landasan panduan, pastikan bahawa plat
gelangsar tidak menggelongsor ke arah tapak alat
dan skru penetapan tidak terkeluar pada bahagian
tapak alat.

A\PERHATIAN: Pastikan penyesuai landasan
panduan dipasang pada alat tanpa kerenggangan.

1. Pasang penyesuai landasan panduan ke tapak
alat. Cangkuk bahagian bilah tapak alat, kemudian
tolak bahagian perumah motor.

» Rajah1

2. Letakkan penyesuai landasan panduan supaya
titik asas A dan B menyentuh tapak alat.
Jika anda tidak dapat melihat titik asas, tetapkan
kedalaman pemotongan alat kepada minimum.
» Rajah2

3.  Terbalikkan alat (dengan penyesuai landasan
panduan). Periksa sama ada bilah selari dengan
garisan pada penyesuai landasan panduan
dengan menggunakan pembaris.

» Rajah3
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A PERHATIAN: Pastikan penyesuai landasan
panduan dipasang dengan kukuh.

5. Longgarkan skru, kemudian luncurkan plat
gelangsar dengan kuat ke arah tapak alat.
Selepas itu, ketatkan skru dengan kukuh.

» Rajah7

A PERHATIAN: Pastikan anda menetapkan
bilah selari sebelum memotong.

A\PERHATIAN: Pastikan alat meluncur
dengan lancar pada landasan panduan tanpa
kerenggangan. Laraskan kelegaan dengan
memutar skru pelaras kelegaan.

» Rajah8

NOTA: Landasan panduan dilengkapi dengan
pengawal serpihan. la perlu dipotong mengikut saiz
sebelum penggunaan pertama. Laraskan kelegaan
sebelum memotong pengawal serpihan.

» Rajah9

NOTA: Untuk potongan yang lebih bersih dan lebih
selamat, tetapkan kedalaman potongan supaya roda
intan tertonjol 2 mm (1/16") kurang di bawah bahan
kerja.

Pemotongan lurus

1.  Letakkan penyesuai landasan panduan (dengan
alat) pada landasan panduan.

2. Laraskan kelegaan dengan memutar skru pelaras
kelegaan supaya alat meluncur dengan lancar

pada landasan panduan tanpa bunyi keletak.
» Rajah10

3. Laraskan pinggir landasan panduan dengan garis
pemotong pada bahan kerja.

4.  Kukuhkan landasan panduan dan bahan kerja
dengan menggunakan pengapit.

BAHASA MELAYU



5. Mula memotong.

Pemotongan serong

Penyesuai landasan panduan ini boleh digunakan untuk
pemotongan serong. Sentiasa lakukan pemotongan
ujian seperti di bawah sebelum operasi pemotongan
sebenar.

1. Lakukan pemotongan lurus.

2. Lakukan pemotongan serong.

Persediaan untuk pemotongan serong

: Panjangkan sepenuhnya

A PERHATIAN: Panjangk h
penyesuai landasan panduan apabila melakukan
pemotongan serong.

MA\PERHATIAN: Pastikan anda mengetatkan
skru ibu jari dengan kukuh.

1.  Tetapkan alat mengikut sudut serong.

2. Longgarkan skru ibu jari. Panjangkan penyesuai
landasan panduan sehingga rim pin penetap
bertingkat menyentuh bahagian hujung. Ketatkan
skru ibu jari dengan kukuh.

» Rajah11

3.  Letakkan penyesuai landasan panduan (dengan
alat) pada landasan panduan.

4.  Laraskan kelegaan dengan memutar skru pelaras
kelegaan.

5. Luncurkan tuil untuk mengukuhkan penyesuai
landasan panduan dan landasan panduan.

» Rajah12

6.  Mulakan pemotongan serong.
» Rajah13

Melaraskan permukaan pemotongan

A PERHATIAN: Pastikan anda mengetatkan bolt
kepala soket heksagon dengan kukuh.

A PERHATIAN: Sentiasa tetapkan kedua-dua
pin penetap bertingkat ke tetapan yang sama.

Jika gerigis telah berlaku pada pemotongan ujian,

laraskan lebar lurus permukaan pemotongan untuk

mengurangkan gerigis.

1. Letakkan penyesuai landasan panduan kembali
ke kedudukan pemotongan lurus.

2. Longgarkan bolt kepala soket heksagon.

» Rajah14

3. Putar pin penetap bertingkat untuk menjajarkan
dengan lebar permukaan pemotongan yang
dikehendaki. Tanda tambah meningkatkan lebar
lurus permukaan pemotongan, manakala tanda
tolak mengurangkan lebar. Tetapkan kedua-dua
pin penetap bertingkat ke tetapan yang sama.

» Rajah15

4.  Ketatkan bolt kepala soket heksagon.
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